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RAL 1032 Ginstergelb
matt

M PULVERLACK-FARBEN

Bezeichnung Quelle

RAL Classic Farbscala ral-farben.de

Kuffner-TREND-Farben

Feinstruktur matt

RAL 9016

RAL 9005

RAL 9006 kueffner.de
RAL 9007

RAL 7016

DB 703

ROST 1

RAL Effect Farbscala ral-farben.de

DB Eisenglimmer Farbtonkarte kueffner.de

NCS Natural Color System ncscolour.de

RAL, NCS oder DB Farben

PULVERBESCHICHTUNG

Ein dekoratives Verfahren zur Oberflachenveredelung ist die Technologie der Kunststoffbeschichtung.
Der Lackauftrag erfolgt umweltfreundlich und I6sungsmittelfrei. Der Pulverlack wird elektrostatisch
auf die Profile aufgebracht und das tGberschissige Pulver zurtickgewonnen. Die Vernetzung erfolgt bei
Temperaturen von ca. 180°C, weshalb man auch von einer Einbrennlackierung spricht.

Der geschlossene Kunststofffilm besitzt eine hohe chemische Bestandigkeit, hervorragende mechani-
sche Eigenschaften und bildet einen dauerhaften Schutz der Profile.

Kuffner-Aluzargen und -Profile konnen in samtlichen RAL Farbténen, Metallic Pulverlacken, DB Farben
mit Eisenglimmereffekt sowie den Farben des NCS Systems beschichtet werden. Zudem stehen ver-
schiedenste Glanzgrade und Oberfldchenstrukturen zur Verfigung.

Im EXPRESS-Programm bietet Kuffner Umfassungszargen und Blockzargen in den Oberflachen E6-CO
(EV1) eloxiert oder RAL 9016 matt pulverlackiert, mit kurzester Lieferzeit.

Eine Kollektion attraktiver TREND-Farben steht standardmaBig fur samtliche Zargen und Profile in
Feinstruktur matt (FS matt) matt zur Auswahl.

M VORBEHANDLUNG / VORANODISATION

Die Vorbehandlung der Profile erfolgt chromfrei mit einer organischen Passivierung und ist konform
mit den neuesten Umweltschutzgesetzen und EU-Richtlinien (REACH-Verordnung EG 1907/2006
(Chrom(VI)-frei).

Je nach Anforderung (z.B. Meeresnahe, Schwimmbad, Thermal- oder Soleb&ader, Chemieindustrie)
verbessert eine spezielle Voranodisation den Korrosionsschutz sowie die Haftung der Pulverlackierung,
zur Vermeidung von Filiformkorrosion. Hierdurch kann eine Unterwanderung der Beschichtung an
Schnittkanten oder Lackverletzungen weitgehend verhindert werden.

Vorbehandlung und Beschichtung sind zertifiziert durch Qualicoat und GSB-International.

B GLANZGRAD / OBERFLACHENSTRUKTUR

Auf Kundenwunsch kénnen Kuffner-Profile mit den verschiedensten Farbsystemen in nahezu samtli-
chen Glanzgraden und Strukturen geliefert werden. Abweichungen vom Standard kénnen allerdings
langere Lieferzeiten sowie Mehrkosten fur Beschaffung, Mindestbestellmengen und Ristzeiten be-
dingen.

- Matt - Standard fur alle RAL Farben

- Seidenglanzend fir nahezu alle RAL Farben

- Feinstruktur FS matt fur Kuffner-TREND-Farben

- Feinstruktur FS matt fur DB Eisenglimmer

- Matt oder seidenglanzend - fir NCS System-Farben

Wahlweise kénnen nahezu alle Farben in gléanzend, seidengldnzend, matt, Feinstruktur matt oder
tiefmatt geliefert werden.

Oberflachen in seidengldnzend, matt, ... Feinstruktur FS matt oder tiefmatt

VEREDLUNG VON OBERFLACHEN '
urrecst
alur=ecta
Kaffner arbeitet sowohl fiir Eloxal- als auch fur pulverbeschichtete Oberflachen mit ALUTECTA zusammen
und vertraut der innovativen Kompetenz und Qualitat seiner Mitarbeiter sowie der Veredelungsprozesse.
GRANODAL® und ALANOX® sind geschiitzte Oberflichenbezeichnungen von ALUTECTA. Das Unternehmen ist auch Lizenzpartner von SANDALOR®.

Durch die gezielte Oberflachenveredelung werden funktionale wie auch dekorative Eigenschaften der Kuffner-Aluminiumprofile wie zum Beispiel Korrosionsschutz, Ver-
schleiBschutz, Glanzgrad und Farbe erhoht. Hierbei steht die Pulverbeschichtung mit farbig deckenden Kunststoffschichten nach RAL, DB und NCS Farbskala, oder das
Eloxalverfahren fur eine naturliche, samtglanzende Metalloptik zur Verfligung. Chemische Verfahren oder mechanische Bearbeitungsverfahren werden als Vorbehand-
lungsstufen in den Veredelungsprozess integriert.

Die Oberflachen aller in der Architektur verwendeten Werkstoffe unterliegen in gleicher Weise einer Beanspruchung durch Benutzer, Umgebungsfaktoren und Witte-
rungseinflisse. Eine regelmaBige Pflege der Oberflachen mit geeigneten Mitteln ist daher selbstverstandlich und verlangert mit geringem Aufwand die Lebensdauer und
das Erscheinungsbild der Profile.

Zur Definition der Glanzgradeinheiten und Oberflachenstruktur gibt es keine allgemeingultige oder regulierende Norm. Jeder Farbhersteller beschreibt den Glanzgrad
seiner Produkte nach eigenem Ermessen. Toleranzen ergeben sich auch bei der Pulverherstellung bis hin zum Beschichtungsprozess und den Verfahrensparametern.
Auch die in dieser Farbkarte dargestellten Eloxalmuster unterliegen bei der Herstellung natdrlichen Toleranzen durch das Gefuge des Aluminiums sowie Temperatur-
oder Stromdichteschwankungen wahrend des Eloxierens in den Badern. Unterschieden werden muss auBerdem zwischen Aluminium-Blechen und Aluminium-Strang-
pressprodukten, die unterschiedliche Ergebnisse beim Eloxalton verursachen kénnen. Im Zweifelsfall ist daher eine Bemusterung empfehlenswert und es kénnen auftrags-
bezogene Grenzmuster vereinbart werden.

Bei wiederkehrenden Lieferungen kann es aufgrund von Toleranzen innerhalb der Prozesskette zu geringftigigen Abweichungen im Farbton oder Glanzgrad kommen,
weshalb insbesondere bei Nachbestellungen auf die vorherige Lieferung bzw. Beschichtung Bezug genommen werden sollte. Produktionsbedingte Toleranzen im Rahmen
der Norm sind nicht auszuschlieBen.

NACHHALTIGKEIT & QUALITAT Mitglied der

DGNDB

Deutsche Gesellschaft fiir Nachhaltiges Bauen
German Sustainable Building Council

Eloxierte und pulverlackierte Aluminiumprofile kdnnen am Ende des Lebenszyklus zu 100% recycelt und in
den Kreislauf zurtickgeftihrt werden. Die beschriebenen Verfahren stellen damit eine dem Gebot der Nach-
haltigkeit entsprechende, umweltvertragliche Art der Oberflachenveredelung dar.

Die Okobilanz der Kiffner-Aluminiumprofile wird durch ein firmeneigenes EPD (Environmental Product
Declaration) des ift Rosenheim nachgewiesen. Unsere Produkte qualifizieren sich dadurch auch fir Gebaude,
die nach den Vorgaben der DGNB, LEED oder BREEAM zertifiziert werden.

Kuffner ist zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 (Qualitatsmanagement-System) sowie DIN EN ISO 14001
(Umweltmanagement-System).

B = kuffner

Kuffner Aluzargen
GmbH & Co. OHG
Kutschenweg 12

D - 76287 Rheinstetten
fon +49 7215169 -0
fax +49 7215169 - 40
info@kueffner.de
kueffner.de

ELOXAL UND PULVERBESCHICHTUNG

Oberflachenbeispiele fur Aluminiumprofile

TUREN
ZARGEN
PROFILE

kuffner


https://kueffner.de/

B = kuffner

ELOXALVERFAHREN

Eloxal und Anodisation bezeichnen dasselbe Verfahren zur Oberflachenveredelung von Aluminium.
Anodisation ist die internationale Bezeichnung, Eloxal steht fur "Elektrolytische Oxidation von
Aluminium™”.

Die anodische Oxidation wandelt die Metalloberfldche in eine dichte, sehr harte und dekorative
Oxidschicht, die fest mit dem Grundmaterial verbunden ist. Sie bietet Schutz gegen mechanische
Einflisse, ist witterungs- und korrosionsbestandig und harter als Edelstahl oder Korund. Der metalli-
sche, seidenmatte Glanz des Materials bleibt erhalten, da die Oxidschicht transparent ist. Neben dem
Standard-Eloxal Natursilber E6-CO bzw. E6-EV1, erlaubt das elektrolytische Zweistufen-Verfahren ver-
schiedene Abtonungen von Neusilber Gber Hellgold und Messing, bis zu Bronze und Schwarz.

Mit GRANODAL® bietet Kuffner attraktive, von ALUTECTA entwickelte, UV- und witterungsbestan-
dige Grautone an. Das SANDALOR® Farbeloxal - Verfahren erweitert die Farbpalette um die Farben -
Gelb, Gold, Rot, Blau und Turkis. Durch Kombination mit dem Color-Zweistufen-Verfahren lassen sich
die SANDALOR® Farben sogar in verschiedenen Helligkeitsstufen herstellen.

Aufgrund der hohen Dichte, Beanspruchbarkeit und Reinigungsfreundlichkeit werden eloxierte Ober-
flachen auch in hygienisch sensiblen Bereichen wie Kliniken oder Laboren eingesetzt.
Kaffner-Aluminiumprofile werden mit Schichtdicken von mindestens 20um eloxiert und erfullen damit
standardmaBig die Anforderungen fur den AuBenbereich und der Qualanod-Zertifizierung.

M VORBEHANDLUNGSVERFAHREN B MECHANISCHE-BEARBEITUNG

Chemische Verfahren wie Beizen oder mechanische
Bearbeitungsverfahren wie Schleifen, Bursten oder
deren Kombination, sind Arbeitsgange, die vor dem

Beschreibung

chemisch vorbehandelt

E6 o .

Eloxieren, in den Veredelungsprozess integriert wer- und anodisiert, gebeizt
den. Die Standard - Vorbehandlung ist E6 und bil- geschliffen und anodisiert,
det mit der farblosen Anodisation die vollstandige E1 sichtbares Schleifbild (K240)
Bezeichnung E6-CO bzw. E6-EV1. FUr eine mechani- birstet und dislert
sche Behandlung ist der Profilquerschnitt zu beach- E2 ge. urs ? und anodisiert,

o ) : ) leicht glanzend
ten. Idealerweise eignen sich kantige Profile ohne
Falz- oder Nutgeometrie, mit Breiten bis ca. 300mm. £s geschliffen, poliert und anodisiert,

egalisiert und hochglénzend

M EDELSTAHL-OPTIK

ALANOX® steht fur eine von ALUTECTA entwickelte Technologie zur Herstellung von lichtechten
Aluminiumoberflachen, mit Edelstahl-Look. Durch einen speziellen, mehrfach ausgefthrten Schliff
und eine darauf abgestimmte Farbgebung entsteht die charakteristische Anmutung von Edelstahl.
Aufgrund der Oberflachenharte und Korrosionsbestandigkeit von eloxierten Aluminiumoberflachen
sowie der einfachen Bearbeitbarkeit (Zuschnitt und Montage, von z. B. Sockelprofilen) ergeben sich
hierdurch sogar wesentliche Vorteile gegentber Stahl oder Edelstahl.

E6-C33 E6-EV1
Mittelbronze Natursilber
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E6-EV1 PG 1

Natursilber (Standard)

I KUFFNER ELOXAL - BEZEICHNUNGEN

Bezeichnung VOA - Code EV - Code

Natursilber co EV1
Hellgold EV2 EV2
Gold EV3 EV3
Neusilber G1A
Leichtbronze C31
Hellbronze C32
Mittelbronze C33 EV4
Dunkelbronze C34 EV5
Schwarz C35 EV6
Hellgrau C71
Mittelgrau C72
Dunkelgrau C73

Edelstahl-Look ~ ALANOX®

E6-EV2
Hellgold

ELOXAL

Beispiele
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E6-C71 GRANODAL® PG5
Hellgrau
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Natursilber geschliffen

E6-C72 GRANODAL® PG5
Mittelgrau
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Natursilber geburstet

E6-C73 GRANODAL® PG5
Dunkelgrau
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Natursilber geschliffen + poliert
ALANOX® PG5
Edelstahl-Look
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Dunkelbronze

PULVER -

BESCHICHTUNG

Beispiele
RAL 9016 Verkehrsweif3 PG 2
seidenglanzend

RAL 9010 ReinweiB PG 2 RAL 3022 Lachsrot PG 2

matt matt

RAL 9006 PG 3 RAL 9007 PG 3

FS matt TREND FS matt TREND

DB 703 PG 3 RAL 7016 PG 3
FS matt  TREND FS matt  TREND

RAL 9016 Verkehrswei3 PG 4 RAL 9016 Verkehrswei3 PG 3
matt (Standard) FS matt TREND

e 0

A\ )

RAL 6019 WeiBgrin PG 4 RAL 5024 Pastellblau PG 4
matt matt

Rost 1
FS matt TREND

RAL 9005
FS matt  TREND

PG 3 RAL 1019 Graubeige PG 3
FS matt

PG 6 RAL 9005 PG 6
matt



