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 Throughput: 

 Flexible: Equator-X offers dual functionality in a single system to cope with different measurement needs

  •  Absolute mode – ideal for when batch sizes are small and part variety is high

  •  Compare mode – ideal for when batch sizes are large and variety is low      
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All-axisLinearMachinewitha24,000min-1 Spindle
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All 3 Axis 
Linear Motor Drive

Supports a Wide
Range of Workpieces
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ท่า่มกลางความท้่าท่ายในยุคท่่�
ภาคอุตุสาหกรรมตอุ้งรบัมอืุท่ั�งการ
แข่่งข่ันและเป้้าหมายความยั�งยืน 
คำถามสำคญัข่อุงผู้้น้ำอุงค์กรในวนัน่�
จึึงไม่ใช่่ เพ่ียง “เราจึะเลือุกใช้่
เท่คโนโลย่อุะไร” แต่คือุ “เราจึะ
เป้ล่�ยนเท่คโนโลย่ให้กลายเป้็น

ความได้้เป้ร่ยบท่างธุุรกิจึได้้อุย่างไร” MEGA Tech ฉบับน่�    
ข่อุพีาคุณเจึาะลึกวิสัยทั่ศน์และการลงมือุท่ำจึริงจึากผู้้้นำ   
ภาคผู้ลติท่่�จึะมาจึดุ้ป้ระกายการเป้ล่�ยนแป้ลงอุย่างเป็้นรป้้ธุรรม

เริ�มต้นด้้วยเรื�อุงราวเข่้มข่้นในบท่ความพีิเศษ (หน้า 12) 
ถอุด้รหัสเส่ยงสะท่้อุนจึาก industrial leader ท่ั�ง 5 อุงค์กร
ช่ั�นนำ ในหลักส้ตร Green Transformation (GX) โด้ย 
SIMTEC, BOI และ STE ท่่�พีร้อุมใจึกันพิีส้จึน์ว่า หัวใจึข่อุง 
Net Zero ไม่ใช่่การทุ่่มงบซื้ื�อุนวัตกรรมราคาแพีง แต่คือุการ
ใช่ก้รอุบความคดิ้ SEEN-LEAN-GREEN-CLEAN เป้ล่�ยนข่อุ้มล้
หน้างานให้เป็้นพีลังข่จัึด้ความส้ญเส่ยและลด้ต้นทุ่นได้้อุย่าง
แม่นยำ

ข่ณะเด้ย่วกนั การเด้นิท่างตลอุด้ 30 ป้ขี่อุง Factory Max 
(หน้า 28) โด้ยคุณสุรพีงศ์ ตั�งธุราธุร ได้้สะท่้อุนบริบท่สำคัญ
ข่อุงโลกอุุตสาหกรรมยุคใหม่ว่า บท่บาท่ข่อุงผู้้้ให้บริการ
เท่คโนโลย่ต้อุงก้าวข่้ามการ “ข่ายสินค้า” ส้่การเป้็นผู้้้มอุบ 
Solution เช่งิลกึท่่�แกป้้ญัหาและสรา้งคณุคา่แกล้่กคา้ได้อุ้ยา่ง
แท่้จึริง  เช่่นเด้่ยวกับความสำเร็จึข่อุง PTSC Tooling Group 
(หน้า 42) ในงาน Private Showcase 2026 ท่่�ข่นทั่พี
นวัตกรรมมาจัึด้แสด้งและเปิ้ด้พีื�นท่่�ป้รึกษาเชิ่งลึก เพีื�อุช่่วย    
ผู้้้ป้ระกอุบการแก้ป้ัญหาในสายการผู้ลิตได้้อุย่างตรงจึุด้ 

นอุกจึากน่� ข่อุร่วมแสด้งความยินด้่กับ Prolific Group 
(หน้า 50) ในโอุกาสครบรอุบ 21 ป้ี ผู้้้เช่่�ยวช่าญด้้านวิศวกรรม
ความร้อุนช่ั�นนำ เจึ้าข่อุงป้รัช่ญา “Our Heat Is Your         
Improvement” ท่่�มุ่งมั�นยกระด้ับป้ระสิท่ธุิภาพีการผู้ลิต
ควบค้่กับความยั�งยืน และป้ิด้ท่้ายด้้วยการอุัป้เด้ตเท่คโนโลย่
มาตรวิท่ยาเป้ล่�ยนโลกอุย่าง FARO Quantum X Arm Series 
จึาก AMETEK ท่่�นำระบบการวัด้แบบ 3D พีกพีามาช่่วยเพีิ�ม
ความแม่นยำและแก้ป้ัญหาตรงจึุด้บนหน้างานจึริง

MEGA Tech หวงัวา่เนื�อุหาในฉบบัน่� จึะช่ว่ยจึดุ้ป้ระกาย
มุมมอุงใหม่ๆ และเป้็นส่วนหนึ�งในการสนับสนุนให้อุงค์กร   
ข่อุงคุณก้าวส้่อุนาคตได้้อุย่างราบรื�นและยั�งยืน 

Advance Industry Media Plus Co., Ltd
1104/339 Pattanakarn Road. Suanluang, Suanluang, 
Bangkok 10250 Thailand
Tel: +662-136-1406-7  Fax: +662-187-2899
www.aimplus.co.th

Amidst the challenges of an era where the industrial 
sector must navigate both fierce competition and 
sustainability goals, the crucial question for today’s 
business leaders is no longer merely “Which technology 
should we adopt?”, but rather “How do we convert 
technology into a genuine business advantage?” In this 
issue, MEGA Tech invites you to dive deep into the 
visions and real-world actions of manufacturing leaders 
who are igniting tangible transformation. 

We begin with an insightful Special Report (Page 
12), decoding the voices of industrial leaders across 
five top organizations in the Green Transformation (GX) 
program by SIMTEC, BOI, and STE. Together, they prove 
that the core of Net Zero lies not in heavy CapEx on 
costly innovations, but in applying the SEEN-LEAN-
GREEN-CLEAN framework to transform shop-floor data 
into a powerful driver for waste elimination and precise 
cost reduction. 

Meanwhile, the 30-year journey of Factory Max 
(Page 28), presented by Mr. Surapong Tangtaratorn, 
reflects a vital context of the modern industrial world: 
the role of technology providers must transcend     
“product selling” to become deep-tech solution partners 
who solve pain points and deliver true value to customers. 
This aligns with the success of PTSC Tooling Group 
(Page 42) at its Private Showcase 2026, which featured 
a lineup of innovations alongside in-depth consultations 
to help manufacturers resolve production line              
challenges head-on. 

Furthermore, we extend our congratulations to 
Prolific Group (Page 50) on their 21st anniversary.       
As a leader in thermal engineering guided by the      
philosophy “Our Heat Is Your Improvement,” they   
remain committed to elevating production efficiency 
alongside long-term sustainability. We conclude with 
an update on game-changing metrology technology-the 
FARO Quantum X Arm Series by AMETEK-which brings 
portable 3D measurement capabilities directly to the 
shop floor to enhance precision and solve operational 
problems right at the source. 

MEGA Tech hopes the insights within this issue 
spark new perspectives and serve as a valuable part of 
supporting your organization toward a seamless and 
sustainable future. 

産業界が厳しい競争とサステナビリティ目標の双方に対応
しなければならない現代において、経営リーダーが直面する
本質的な問いは「どのテクノロジーを採用すべきか」にとど
まらず、「テクノロジーをいかにして真の事業優位性へと昇
華させるか」へと変化しています。本号の MEGA Tech で
は、確かな変革を推進する製造業リーダーたちのビジョンと
実践的な取り組みを深く掘り下げてご紹介いたします。 

まず冒頭の特別記事(12ページ)では、SIMTEC、BOI、STE
が共同開講した「グリーン・トランスフォーメーション(GX)
講座」に参加した主要5企業のインダストリアル・リーダーた
ちのリアルな声をお届けします。彼らは、ネットゼロの核心
が高額なイノベーションへの巨額投資にあるのではなく、
「SEEN-LEAN-GREEN-CLEAN」のフレームワークを通じて
現場のデータを無駄の排除と accurate(正確)なコスト削減の
力に変えることにあると証明して見せました。 

一方で、ファクトリー・マックス社(28ページ)のシュラポ
ン・タンタラートン氏が語る30年の歩みは、現代の産業界に
おける重要な文脈を反映しています。それは、テクノロジー
プロバイダーの役割が単なる「商品の販売」を超え、顧客の

Note from Editor

深い課題を解決し真の価値を提供するソリューションパートナー
へと進化しなければならないということです。同様に、PTSCツ
ール・グループ（42ページ）が開催した「プライベート・ショー
ケース2026」の成功も、最新技術の展示とともに専門的な個別
相談を通じて製造現場の課題解決を的確に支援する姿勢を示して
います。 

さらに、熱工学のリーディングカンパニーとして「Our Heat 
Is Your Improvement」の哲学のもと、生産効率の向上と持続可
能性の両立に尽力してきたプロリフィック・グループ(50ページ)
の創立21周年に心よりお祝いを申し上げます。そして締めくくり
として、AMETEK社の「FARO Quantum X Armシリーズ」を
はじめとする革新的な測定技術をアップデートし、ポータブル3D
測定システムによって製造現場での精度向上と問題解決の迅速化
を実現するソリューションをご紹介します。 

MEGA Tech は、本号に込められた知見
が皆様に新たな視点をもたらし、貴社がスム
ーズで持続可能な未来へと歩みを進めるため
の一助となることを心より願っております。 
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UNIQUELY FLEXIBLE
The Mach 200c is a value-packed waterjet that seamlessly
integrates elite  technologies with unmatched capabilities.

BEVELING & 5-AXIS CAPABILITIES
Pivot+™ cutting head delivers 5-axis and bevel cutting with 
taper control. For 3D cutting the motion can up to 60°.

TOTAL WORK ENVELOPE USAGE
A canted bridge unlike any other standard open gantry, 
promoting full system usage.

HIGH SPEED, HIGH ACCURACY
Rapid acceleration and deceleration improves cut times 
and  elevates accuracy.

FLEXIBLE & VERSATILE
Multiple configurations and options— easily adaptable 
to evolving needs.
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สถาบัันเทคโนโลยีีการผลิตสุมิิพล (SIMTEC) ร่วมิกับั BOI และ 
STE ได้้พัฒนาหลักสูตร "นักขัับัเคล่�อนการเปลี�ยีนผ่านโรงงานสู่
อุตสาหกรรมิสีเขัียีวสำหรับัผู้นำยีุคใหมิ่" (Green Transformation 
for Next-Generation Factory Leaders) เพ่�อแก้ปัญหาหลักขัอง
ภาคอุตสาหกรรมิ ทั�งการขัาด้ Process & Energy Visibility ขั้อจำกัด้
ด้้านทักษะ Lean Manufacturing, Waste Reduction และ Energy 
Management รวมิถึงความิไมิ่พร้อมิด้้าน Carbon Readiness 
โครงสรา้งการเรยีนร้ ้4 วันั:
SEEN››LEAN››GREEN ››CLEAN

หลักสูตรนี�ถูกออกแบับัเพ่�อสร้างผลลัพธ์์เชิิงปฏิิบััติ (Action & 
Quick Win) ผ่าน 4 ขัั�นตอนสำคัญ: 

• DAY 1: SEEN (มองเห็็นข้้อมูลด้้วย Industrial IoT):           
สร้างพ่�นฐานการมิองเห็นข้ัอมูิลการผลิต พลังงาน และ Carbon Footprint 
ด้้วยีเทคโนโลยีี Industrial IoT ผ่านแนวคดิ้ 3D Transformation (Digitize 
- Digitalize - Decarbonize) เรียีนรูก้ารเลอ่กตำแหน่งติด้ตั�ง Sensor, 
Data Collection, Data Transfer, Data Visualization จนถึง Data 
Analysis เพ่�อเห็นความิสูญเสียีแบับัเรียีลไทมิ์ 

• DAY 2: LEAN (เพิ่่�ม Productivity ลด้ Waste และ            
Energy Loss): ประยีกุต์ใช้ิ Lean Manufacturing, TPM (16 Big Losses) 
และ Energy Management ในการวิเคราะห์ KPI ฝึึกปฏิิบััติจริงใน
ฐานวเิคราะห ์Flow, Cycle Time, Bottleneck, CNC Optimization 
และการวินิจฉััยีลมิรั�ว (Air Leakage Diagnosis) 

• DAY 3: GREEN (จััด้การ Carbon Footprint อย่างเป็็น
ระบบ): เรยีีนรูก้ารคำนวณ Carbon Footprint ทั�งระด้บััองคก์ร (CFO) 
และผลิตภณัฑ์ ์(CFP) รวมิถึงการประเมินิวัฏิจกัรชีิวติผลิตภณัฑ์ ์(LCA) 
พร้อมิลงพ่�นที� Gemba Walk วิเคราะห์ Energy Flow ระบัุจุด้ใชิ้
พลังงานสูง (Energy Hotspot) เพ่�อเตรียีมิความิพร้อมิด้้าน ESG 

• DAY 4: CLEAN (สร้าง Action Plan สู่นวัตกรรมยั�งยืน): 
ต่อยีอด้องค์ความิรูสู้ก่ารทำ Carbon Reduction Playbook, Roadmap 
และ Action Plan เรียีนรู้กลไก Carbon Offset พลังงานหมิุนเวียีน 
และฝึึกการตดั้สินใจผ่านกจิกรรมิ Net Zero Board Game เพ่�อนำไป
ประยีุกต์ใชิ้ในองค์กรได้้ทันที 

Sumipol Institute of Manufacturing Technology (SIMTEC), in 
collaboration with the BOI and STE, developed the "Green Trans-
formation for Next-Generation Factory Leaders" curriculum to 
tackle core industrial challenges—including the lack of Process 
& Energy Visibility, skill gaps in Lean Manufacturing, Waste   
Reduction, and Energy Management, as well as unpreparedness 
for Carbon Readiness.
4-Day Learning Structure:
SEEN››LEAN››GREEN ››CLEAN

The course is designed to deliver immediate, actionable outcomes 
(Quick Wins) through four strategic steps:

• DAY 1: SEEN (Gaining Data Visibility via Industrial IoT): 
Build a foundation for visualizing production, energy, and Carbon 
Footprint data using Industrial IoT through the 3D Transformation 
framework (Digitize - Digitalize - Decarbonize). Learn sensor 
placement, data collection, transfer, visualization, and analysis to 
uncover real-time losses.

• DAY 2: LEAN (Enhancing Productivity and Reducing Waste 
& Energy Loss): Apply Lean Manufacturing, TPM (16 Big Losses), 
and Energy Management to analyze KPIs. Gain hands-on practice 
in flow analysis, cycle time, bottleneck identification, CNC               
optimization, and air leakage diagnosis.

• DAY 3: GREEN (Systematically Managing Carbon Footprints): 
Master Carbon Footprint accounting at both organizational (CFO) 
and product (CFP) levels, alongside Life Cycle Assessment (LCA). 
Conduct Gemba Walks to analyze energy flows and pinpoint 
Energy Hotspots in preparation for ESG standards.

• DAY 4: CLEAN (Building Action Plans toward Sustainable 
Innovation): Translate insights into Carbon Reduction Playbooks, 
Roadmaps, and Action Plans. Explore carbon offset mechanisms, 
renewable energy, and strategic decision-making via the Net Zero 
Board Game for immediate workplace implementation.
Voices from Industrial Leaders: Tangible Value 
Delivered

The course's success is attested by real-world practitioners 
across five leading manufacturing companies:

Article by : SIMTEC & MEGA Tech

Special Report

12 September
October
2026

Report
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เสียงสะท้้อนจากผู้้้นำาหน้างานจรงิ: คณุค่าที้�จบัต้้องได้้ของ
หลัักส้ต้ร

ความิสำเรจ็ขัองหลกัสตูรได้้รบััการยีน่ยีนัผ่านมิมุิมิองขัองผูเ้ข้ัารอบัรมิ
จริงจาก 5 บัริษัทชิั�นนำ ซึ่ึ�งถ่ายีทอด้ผลลัพธ์์การเรียีนรู้และการนำไป
ต่อยีอด้ในองค์กรอยี่างเป็นรูปธ์รรมิ: 

1. Thai Summit Group: Green ไม่ใช่่งานส่�งแวด้ล้อม แต่คืือ
เข้็มทิ่ศธุุรก่จั

คืุณพิ่่ทิยารัตน์ ต้นโพิ่ธุ่� (Acting General Manager : HRD 
Department, Thai Summit Autoparts Industry Co., Ltd.)

"หลายีคนอาจมิองเร่�อง Green เป็นเพียีงเร่�องสิ�งแวด้ล้อมิหร่อ
กฎหมิายี แต่สำหรับั Thai Summit เรามิองว่าเชิ่�อมิโยีงโด้ยีตรงกับั 
Productivity และ Business Performance เมิ่�อนำหลักการ SEEN 
››› LEAN ››› GREEN  ››› CLEAN มิาใชิ้ จะทำให้พบัความิสูญเปล่าและ
ลด้ต้นทุนพลังงานได้้อยี่างมิีประสิทธ์ิภาพ" 

ในฐานะองค์กรที�มิีบัริษัทในเคร่อกว่า 30 แห่งในไทยี และ 11 แห่ง
ในต่างประเทศ Thai Summit วางเป้าหมิายีลด้ก๊าซึ่เร่อนกระจก 15% 
ภายีในป ี2030 คณุพทิยีารตันอ์ธ์บิัายีวา่ ความิโด้ด้เด่้นขัอง SIMTEC คอ่
การเชิ่�อมิโยีงทฤษฎีการคำนวณคาร์บัอนเขั้ากับัการปฏิิบััติจริงบัน
เคร่�องจักรหน้างาน ชิ่วยีให้องค์กรจัด้ลำด้ับัการลงทุนได้้อยี่างถูกต้อง 
ป้องกันการทุ่มิงบัซึ่่�อเทคโนโลยีีโด้ยีไมิ่จำเป็น และเป็นจิ�กซึ่อว์สำคัญใน
การสร้าง People Readiness ส่งต่อความิรู้สู่บัุคลากรในองค์กร 

2. Siam Denso Manufacturing: จัาก Technology-Centric 
สู่ Data-Driven

คืุณน่รุทิธุ กันทิุกข้์ (Team Leader Maintenance Facility, 
Siam Denso Manufacturing Co., Ltd.)

"เด้ิมิทีเรามิองว่า Green Transformation ค่อการนำเทคโนโลยีี
หรอ่เคร่�องจกัรใหมิเ่ขัา้มิาตดิ้ตั�ง แตห่ลงัทำ Workshop ที� SIMTEC ทำให้
มิุมิมิองเปลี�ยีนไป การเริ�มิต้นที�แท้จริงต้องเริ�มิจากการตรวจสอบัหน้า
งานจริงเพ่�อสร้างข้ัอมิลูให้ชิดั้เจนว่า เรากำลังสญูเสียีพลังงานและต้นทนุ
ไปจากจุด้ไหน" 

คุณนิรุทธ์ระบุัว่า Siam Denso มิีเป้าหมิายีด้้านสิ�งแวด้ล้อมิและ 
CFO อยีูแ่ลว้ แตห่ลกัสตูรนี�เขัา้มิาเตมิิเตม็ิกระบัวนการคดิ้ทางวศิวกรรมิ
หน้างาน (Energy Calculation & Diagnosis) ชิ่วยีเปลี�ยีนทัศนคติจาก
การใช้ิเทคโนโลยีนีำทาง มิาเป็นการใช้ิข้ัอมิลูจรงิเป็นตวัตั�ง (Data-Driven) 
ผา่นกรอบั Visibility ››› Measurement ››› Analysis ››› Improvement 
››› Technology ซึึ่�งชิ่วยีเพิ�มิระด้ับัองค์ความิรู้เชิิงปฏิิบััติจาก 50%          
สู่ 90% พร้อมิเน้นยี�ำว่า GX ต้องอาศัยีความิร่วมิมิ่อจากทุกฝึ่ายีทั�ง 
Production, QC และ Maintenance 

3. Siam Asahi Manufacturing: พิ่ล่ก Mindset สายการผล่ต 
ข้จััด้ Loss ทิ่�มองไม่เห็็น

คืุณอาคืม กุตัน (Leader Production, Siam Asahi Manu-
facturing Co., Ltd.)

"ก่อนที�จะอนุมิัติงบัประมิาณซึ่่�อเคร่�องจักรใหมิ่หร่อระบับัประหยีัด้
พลังงานราคาแพง ลองกลับัมิาสแกนดู้ว่า ทรัพยีากรและเคร่�องจักรเด้ิมิ
ที�มิีอยีู่ ถูกใชิ้งานอยี่างเต็มิประสิทธ์ิภาพแล้วหร่อยีัง?"

คณุอาคมิสะท้อนมิมุิมิองจากสายีงานผลิตวา่ หลกัสตูรนี�ชิว่ยีเปลี�ยีน
ความิสูญเสียีที�เคยีประเมิินด้้วยีความิคุ้นเคยี ให้กลายีเป็นขั้อมิูลตัวเลขั
ที�วดั้ผลได้จ้รงิ โด้ยีเฉัพาะการจดั้การ Idle Loss (พลังงานสญูเปลา่ขัณะ
เคร่�องจอด้นิ�ง) และ Over Supply Loss (การจา่ยีทรพัยีากรเกนิจำเปน็) 
ซึ่ึ�งเป็น Quick Win ที�ลด้ต้นทนุได้้ทนัทโีด้ยีไม่ิต้องลงทนุเพิ�มิ นอกจากนี�

1. Thai Summit Group: Green Is Not Just Environmental 
Work, but a Business Compass 

Ms. Pittayarat Tonpho, Acting General Manager: HRD 
Department, Thai Summit Autoparts Industry Co., Ltd.

"Many view green initiatives merely as environmental 
compliance or legal obligations. At Thai Summit, we see them 
as directly linked to productivity and business performance. 
Applying the SEEN → LEAN → GREEN → CLEAN framework 
helps us uncover waste and effectively cut energy costs."

Representing a group with over 30 subsidiaries in Thailand 
and 11 overseas, Thai Summit aims to reduce greenhouse gas 
emissions by 15% by 2030. Ms. Pittayarat highlighted SIMTEC's 
unique ability to bridge carbon accounting theory with hands-on 
machinery practice. This enables organizations to prioritize 
investments accurately, avoid unnecessary technology expenditures, 
and build essential People Readiness across thousands of 
employees.

2. Siam Denso Manufacturing: Shifting from Technology-
Centric to Data-Driven Mr. Nirut Kanthuk, Team Leader 
Maintenance Facility, Siam Denso Manufacturing Co., Ltd.

"We previously assumed Green Transformation required 
installing new technologies or machinery. After participating 
in SIMTEC's workshops, our perspective completely changed. 
True transformation must start with inspecting the actual shop 
floor to obtain clear data on where energy and costs are being 
lost."

Mr. Nirut noted that while Siam Denso already had                
environmental and CFO targets, the curriculum enriched their 
shop-floor engineering methodology (Energy Calculation & 
Diagnosis). It shifted their approach from technology-driven 
implementation to a data-driven strategy anchored in the      

Mr. Nirut Kanthuk
Team Leader Maintenance Facility

Siam Denso Manufacturing Co., Ltd.
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ยีังชิ่วยีปรับั Mindset พนักงานให้เขั้าใจว่าคาร์บัอนซึ่่อนอยีู่ในทุก
กระบัวนการผลิต และสร้างภาษาเดี้ยีวกันระหว่างฝ่ึายีปฏิบิัติัการกับัฝ่ึายี
บัริหาร 

4. Sumitomo Electric Wiring Systems: ทิลายกรอบ Production 
สู่การใช่้ Data ยกระด้ับห็น้างาน

คืุณพิ่่รเจัษฏ์์ ศ่ร่กุล (Senior Staff Assembly, Sumitomo 
Electric Wiring Systems (Thailand) Ltd.)

"เด้มิิเรามีิความิรู้ด้้าน Production เป็นหลัก แต่เร่�องพลงังานยัีงไม่ิได้้
ลึกซึ่ึ�ง พอกระบัวนการเรียีนรู้ครั�งนี�จึงได้้ความิรู้ใหมิ่ๆ เพิ�มิขัึ�นมิาก และ
เห็นชิัด้ว่านำกลับัมิาต่อยีอด้กับัสายีงาน Production ได้้ทันที"

คุณพีรเจษฏิ์ฉัายีภาพว่า หลักสูตรนี�ชิ่วยีทลายี Silo ความิคิด้ที�ว่า
เร่�องพลังงานและคาร์บัอนเป็นหน้าที�ขัองฝ่ึายี Facility เท่านั�น โด้ยีเฉัพาะ 
เวิร์กชิอป Dashboard IoT ในหมิวด้ SEEN ที�จุด้ประกายีให้เห็นการใชิ้ 
Data ระบัุต้นตอขัองปัญหาได้้อยี่างแมิ่นยีำ เชิ่น กรณีศึกษาลมิรั�ว (Air 
Leakage) ซึ่ึ�งส่งผลกระทบัต่อต้นทุนการผลิตโด้ยีตรง ชิ่วยีให้สายีงาน 
Production สามิารถจัด้ทำ Action Plan เสนอต่อผู้บัริหารระด้ับัสูงได้้
ทันที 

5. Summit Laemchabang Auto body Work: เป็ล่�ยน Green 
เป็็นกลยุทิธุ์สร้างคืวามได้้เป็ร่ยบ

คืุณวุฒิ่นันทิ์ ช่นะช่ัย (HR Environment Officer, Summit 
Laemchabang Auto body Work Co., Ltd.)

"ก่อนเขั้าอบัรมิ เรามิักมิองว่า Green Transformation เป็นภาระ
ด้้านต้นทุน แต่เมิ่�อได้้เรียีนรู้จริง ทำให้เห็นชิัด้ว่าความิยีั�งยี่นและการลด้
คาร์บัอนไมิ่ใชิ่แค่กิจกรรมิ CSR แต่มิันค่อกลยีุทธ์์ที�ชิ่วยีลด้ความิสูญเสียี 
เพิ�มิประสิทธ์ิภาพ และสร้างขัีด้ความิสามิารถในการแขั่งขััน" 

คุณวุฒินันท์ให้มิุมิมิองว่า ขัองเสียี (Scrap) 1 ชิิ�น ไมิ่ได้้สูญเสียีแค่
ตัววัตถุด้ิบั แต่ยีังสูญเสียีพลังงาน ไฟฟ้า ลมิอัด้ และเวลาในกระบัวน    

Visibility → Measurement → Analysis → Improvement → 
Technology framework. This raised their practical knowledge 
level from 50% to 90%, underscoring that GX demands           
cross-departmental collaboration among Production, QC, and 
Maintenance.

3. Siam Asahi Manufacturing: Transforming Shop-Floor 
Mindsets to Eliminate Invisible Losses Mr. Akhom Kutan, 
Production Leader, Siam Asahi Manufacturing Co., Ltd.

"Before approving capital expenditure for expensive new 
machinery or energy-saving systems, we should re-examine 
whether our existing equipment and resources are operating 
at full efficiency."

Mr. Akhom shared from a production standpoint that the 
course converted losses previously estimated by familiarity 
into quantifiable, actionable metrics. This was particularly 
impactful for addressing Idle Loss (wasted standby energy) 
and Over-Supply Loss, yielding immediate Quick Wins without 
additional capital investment. Furthermore, it aligned              
shop-floor mindsets with management priorities by fostering 
a shared operational language around carbon reduction.

4. Sumitomo Electric Wiring Systems: Breaking Production 
Silos with Data Mr. Peerajed Sirikul, Senior Staff Assembly, 
Sumitomo Electric Wiring Systems (Thailand) Ltd.

"While our primary expertise was in production, our knowledge 
of energy was limited. This learning process delivered fresh 
insights that we immediately applied to our assembly line 
operations."

Mr. Peerajed illustrated how the course broke down             
traditional silos that viewed energy and carbon management 
solely as Facility responsibilities. The SEEN module's IoT 
Dashboard workshop pinpointed root causes accurately-such 
as compressed air leakage affecting direct production costs. 
This empowered the production team to draft concrete Action 
Plans directly for executive management.

5. Summit Laemchabang Auto body Work: Turning Green 
into a Competitive Advantage Mr. Wuttinan Chanachai, HR 
Environment Officer, Summit Laemchabang Auto body Work 
Co., Ltd.

"Before attending, we perceived Green Transformation as 
a cost burden. Real-world learning made it clear that sustainability 
is not just CSR-it is a core strategy to eliminate waste, boost 
efficiency, and drive market competitiveness."

Mr. Wuttinan emphasized that a single piece of scrap    
material wastes not only raw material, but also all the electricity, 
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การผลิตทั�งหมิด้ การลด้ Scrap จึงเป็นทางลัด้ในการลด้ Carbon 
Footprint ที�คุม้ิค่าที�สดุ้ หลักสตูร SIMTEC ช่ิวยีทลายี Silo ระหว่างฝ่ึายี 
Environment, Production และ Maintenance ให้ใชิข้ัอ้มิลูเด้ยีีวกนั
ในการขัับัเคล่�อน พรอ้มิยึีด้กรอบั SEEN ››› LEAN ››› GREEN ››› CLEAN 
เพ่�อขัยีายีผลองค์ความิรู้ไปสู่วิธ์ีคิด้ขัองพนักงานกว่า 1,200 คน           
ในองค์กร 

Green Transformation ที�แท้จรงิ ไม่ิได้้วัด้กันที�ระดั้บัความิล�ำสมิยัี
ขัองเทคโนโลยี ีแตว่ดั้ที�ความิสามิารถขัององคก์รในการเปลี�ยีน 'ขัอ้มิลู
หน้างาน' ให้กลายีเป็น 'พลังขัองคนทำงาน' เพ่�อร่วมิกันขัับัเคล่�อน
อตุสาหกรรมิมิุง่สูเ่ป้าหมิายี Net Zero อย่ีางยีั�งยีน่และเป็นรูปธ์รรมิ 

compressed air, and labor time spent producing it. Reducing 
scrap is thus the most cost-effective shortcut to shrinking a 
carbon footprint. The SIMTEC program broke down functional 
silos between Environment, Production, and Maintenance,      
enabling a unified, data-driven approach across 1,200 employees 
using the SEEN → LEAN → GREEN → CLEAN framework.

True Green Transformation is not measured by the sophistication 
of its technology, but by an organization's capacity to convert 
shop-floor data into workforce empowerment—collectively    
driving the industry toward a tangible and sustainable Net Zero 
future. 

スミポン製造技術学院（SIMTEC）は、東部経済回廊（EEC）
の中心地であるラヨーン県アマ

はBOI（タイ投資委員会）およびSTEとの共同開発により、         
「次世代工場リーダー向けグリーン・トランスフォーメーション推
進人材育成講座（Green Transformation for Next-Generation           
Factory Leaders）」を開講しました。本講座は、プロセスおよび
エネルギーの「可視化（Visibility）」の不足、リーン生産方式・ム
ダ削減・エネルギー管理スキルの限界、ならびにカーボン・レディ
ネス（脱炭素準備状態）の欠如といった製造現場の根幹課題の解決
を目指しています。 
4-Day Learning Structure:
SEEN → LEAN → GREEN → CLEAN

本講座は、4つの重要ステップを通じて即効性のある実践的成果
（Quick Win）を生み出すよう設計されています。 

• DAY 1: SEEN（インダストリアルIoTによるデータの可視化）
3Dトランスフォーメーション（Digitize - Digitalize - Decarbonize）

のコンセプトに基づき、Industrial IoTを活用して生産・エネルギ
ー・カーボンフットプリントデータを可視化する基盤を構築します。
センサー設置位置の選定からデータ収集、送信、可視化、データ分
析に至る一連のプロセスを学び、損失のリアルタイムな把握を実現
します。 

• DAY 2: LEAN（生産性向上とムダ・エネルギー損失の削減）
リーン生産方式、TPM（16大ロス）、エネルギー管理を応用し

てKPIを分析します。工程フロー分析、サイクルタイム、ボトルネッ
クの特定、CNCの最適化、ならびにエア漏れ診断（Air Leakage 
Diagnosis）に関する実践的なワークショップを実施します。 

• DAY 3: GREEN（体系的なカーボンフットプリント管理）
組織単位（CFO）および製品単位（CFP）のカーボンフットプリン

ト算定手法に加え、ライフサイクル評価（LCA）を習得します。さらに
現場の「ゲンバウォーク（Gemba Walk）」を通じてエネルギーフロー
を分析し、高消費ポイント（Energy Hotspot）を特定することでESG対
応力を高めます。 

• DAY 4: CLEAN（持続可能なイノベーションに向けたアクション
プラン策定）

習得した知識を脱炭素プレイブック、ロードマップ、アクションプラ
ンへと落とし込みます。カーボンオフセットの仕組みや再生可能エネル
ギーについて学ぶとともに、「ネットゼロ・ボードゲーム」を通じて意
思決定手法を体験し、自社での即時実践へとつなげます。
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Voices from Industrial Leaders: Tangible Value Delivered
本講座の有用性は、先行5社の受講者による以下の実践的な学びと

展開成果によって実証されています。 
1. タイサミットグループ：環境対策にとどまらない「事業の羅針

盤」としてのGX
ピッタリヤラット・トンポー氏（Thai Summit Autoparts   

Industry Co., Ltd. 人事開発部代行ゼネラルマネージャー） 
「環境取り組みを単なるCSR活動や法規制順守と捉える向きもあ

りますが、タイサミットでは生産性や業績に直結する要素として捉え
ています。SEEN → LEAN → GREEN → CLEANのフレームワークを
適用することで、ムダの発見とエネルギーコスト削減を極めて効率的
に進めることができます」 

タイ国内30社以上、海外11社のグループ企業を擁するタイサミッ
トは、2030年までに温室効果ガス15%削減という目標を掲げていま
す。ピッタリヤラット氏は、SIMTECの強みはCO2算定の理論と現場
機械での実効的な検証を結びつけている点にあると説明します。これ
により、投資の優先順位を正確に見極め、不要な設備投資を回避でき
るとともに、数万人規模の社員への展開に向けた「人材の準備性   
（People Readiness）」を構築する重要パーツとなっています。

2. サイアムデンソー・マニュファクチュアリング：テクノロジー
重視からデータ駆動型への転換

ニルット・ガントゥック氏（Siam Denso Manufacturing Co., Ltd. 
設備保全チームリーダー） 

   「以前は、GXとは新しい技術や機械の導入作業のことだと考え
ていました。しかしSIMTECのワークショップに参加したことで認識
が一変しました。真のスタートラインは、実際の現場を調査し、どこ
でエネルギーやコストの損失が発生しているのかをデータとして明確
化することにあります」 

    サイアムデンソーではすでに環境目標およびCFO目標が設定さ
れていましたが、本講座によって現場エンジニアリング思考（エネル
ギー計算および診断）が大幅に補強されました。これにより、技術先
行の姿勢から「可視化 → 計測 → 分析 → 改善 → テクノロジー適用」
というデータ駆動型（Data-Driven）アプローチへの転換が実現しまし
た。実践知識の理解度は50%から90%へと向上し、GXの推進には製
造、品質管理、保全の全部門による部門横断的な協力が不可欠である
と強調しています。 

3. サイアムアサヒ・マニュファクチュアリング：製造現場の意識
改革と見えないロスの排除

アーコム・グタン氏（Siam Asahi Manufacturing Co., Ltd. 
プロダクションリーダー） 

「新規機械や高額な省エネシステムの購入予算を申請する前に、
まず既存の設備やリソースが本来の能力をフルに発揮できているかを
再確認すべきです」 

アーコム氏は製造部門の視点から、従来の慣行や経験則に頼って
いた損失の把握が、本講座によって測定可能な数値データへと変換さ
れたと語ります。特にアイドルロス（設備停止中の無駄な電力消費）
や過剰供給ロスの削減は、追加投資なしで即座にコスト削減効果を生
む「Quick Win」となりました。さらに、あらゆる製造工程にCO2が
潜在しているという認識が作業者に浸透し、現場と経営陣の間で共通
言語が形成されました。 

4. 住友電装グループ（SEWT）：データの活用による製造現場の
ボトムアップ

ピーラジェート・シリグン氏（Sumitomo Electric Wiring 
Systems (Thailand) Ltd. アセンブリ・シニアスタッフ） 

「私たちはこれまで生産技術を中心とした知見が主であり、エネ
ルギー管理に関する理解は限定的でした。今回の受講を通じて多くの
新たな知見が得られ、これを組立ラインの現場運用にすぐさま還元で
きる確信を得ました」 

ピーラジェート氏は、本講座が「エネルギーやCO2の管理は施設
保全部門の仕事」という縦割り意識を打破したと指摘します。とりわ
けSEENモジュールにおけるIoTダッシュボードのワークショップは、
エア漏れによる直接的なコスト圧迫など、問題の根本原因をデータで
正確に特定するきっかけとなりました。これにより、製造部門自らが
経営陣に対して具体的なアクションプランを提案できる体制が整いま
した。 

5. サミット・レムチャバン・オートボディワーク：グリーン対策
を競争優位の戦略へ

ウッティナン・チャナチャイ氏（Summit Laemchabang Auto 
body Work Co., Ltd. HR・環境オフィサー） 

「受講前はGXをコスト負担と捉えがちでした。しかし実践的な学
びを通じ、サステナビリティや脱炭素化は単なるCSRではなく、ムダ
を排除し効率を高め、企業の競争力を引き上げる核心的戦略であると
実感しました」 

ウッティナン氏は、不良品（スクラップ）1点の発生は原材料の損
失にとどまらず、そこに投入された電力、圧縮空気、作業時間すべて
の消失を意味すると分析します。したがってスクラップ削減こそが、
最も費用対効果の高いカーボンフットプリント削減の近道となりま
す。SIMTECのプログラムは、環境、製造、保全の各部門の壁を取り
払い、同一データに基づく推進を可能にしました。同社ではSEEN → 
LEAN → GREEN → CLEANの考え方を軸に、社内1,200名の従業員
へマインドセットの横展開を進めています。 

真のグリーン・トランスフォーメーションとは、最先端テクノロ
ジーの導入によって達成されるものではありません。現場の全員が同
一のデータを介して共通の課題を認識し、日々の作業プロセスを継続
的に改善し続ける組織文化を築くことこそが、ネットゼロ目標の確実
な達成につながります。 
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อนาคตของการแปรรูปโลหะแผ่่นไม่่ได้้ถููกกำหนด้ด้้วยกำลัง
เลเซอร์เพียีงอย่างเดี้ยวอกีตอ่ไป เม่่�อผู่ผ้่ลิตตอ้งเพีิ�ม่ผ่ลติภาพี รกัษา
คณุภาพีให้สม่�ำเสม่อ และรองรบัความ่ต้องการทีี่�หลากหลายม่ากข้�น 
Machine Intelligence และ Software จ้ึงมี่ความ่สำคัญไม่่แพ้ี 
Hardware ตั� งแต่การเล่อกพีาราม่ิ เตอร์การตัด้อัตโนม่ัติ                      
การวิเคราะหข์อ้ม่ลูเคร่�องจึกัร ไปจึนถูง้การบรหิารการไหลของวัสดุ้ 
ซ้�งกำลังเปลี�ยนรูปแบบการที่ำงานของระบบ CNC อย่างชััด้เจึน

การเปลี�ยนแปลงนี�กำลงันำอตุสาหกรรม่จึากเคร่�องจึกัรที่ี�ที่ำงาน
ตาม่คำสั�งที่ี�ตั�งโปรแกรม่ไว้ สู่ระบบการผ่ลิตที่ี�สาม่ารถูตรวจึสอบ 
ปรบัตวั และเพีิ�ม่ประสทิี่ธิภิาพีกระบวนการได้โ้ด้ยลด้การแที่รกแซง
จึากผู่้ปฏิิบัติงาน MEGA Tech ขอนำเสนอพีัฒนาการล่าสุด้จึาก 
TRUMPF และ Bystronic ทีี่�สะท้ี่อนวิวฒันาการนี�ผ่่าน Laser Cutting, 
Punching, Automation และ Smart Factory
จากการควบคมุเคร่�องจกัร สู่่�กระบวนการผลิติอจัฉรยิะ

พีฒันาการล่าสดุ้ของ TRUMPF แสด้งให้เหน็วา่ Software และ 
Intelligent Assistance กำลงักลายเป็นส่วนสำคญัของกระบวนการตดั้ 
โด้ย TruLaser Tube 7000 ซ้�งเปิด้ตัวในปี 2026 ผ่สานเลเซอร์
กำลงั 9 kW เข้ากบั Digital Services และฟัังก์ชัันอจัึฉรยิะ เพี่�อเพีิ�ม่
ผ่ลิตภาพีและความ่น่าเชั่�อถู่อของกระบวนการผ่ลิต

หน้�งในเที่คโนโลยสีำคญัคอ่การที่ำงานร่วม่กนัระหว่าง ScanLine 
และ Quality Pilot โด้ย ScanLine ใชั้ Light-Section Sensors 
ตรวจึวัด้และชัด้เชัยค่าความ่คลาด้เคล่�อนของวัตถุูด้ิบ ขณะทีี่�    
Quality Pilot ประเม่นิวตัถูดุ้บิตั�งแตเ่ริ�ม่ต้น พีร้อม่กำหนด้ว่าจึำเปน็
ตอ้งใช้ั ScanLine หรอ่ไม่แ่ละควรตรวจึวัด้บอ่ยเพียีงใด้ ชัว่ยลด้รอบ
การตรวจึวัด้ที่ี�ไม่่จึำเป็น ประหยัด้เวลา พีร้อม่รักษาคุณภาพี           
ของชัิ�นงาน

เคร่�องจัึกรม่าพีร้อม่กับเที่คโนโลยี ObserveLine Comfort     
ที่ี�ชัว่ยตรวจึสอบว่าเศษโลหะหลุด้ออกจึากขอบตัด้อยา่งสม่บูรณแ์ลว้
หรอ่ไม่ ่ชัว่ยเพีิ�ม่ความ่แม่น่ยำในกระบวนการผ่ลติและลด้ภาระการ
แก้ไขงานด้้วยม่่อ ในขณะที่ี� ObserveLine Edge สาม่ารถูตรวจึจึับ
เคา้โครงบนท่ี่อทีี่�ถูกูเจึาะรมู่าลว่งหนา้ และปรับโปรแกรม่การตดั้ให้
เข้ากับรูปแบบเด้ิม่ที่ี�ม่ีอยู่โด้ยอัตโนม่ัติ

ศกัยภาพีเหลา่นี�ชัี�ใหเ้หน็ถูง้จึดุ้เปลี�ยนครั�งสำคญัของระบบ CNC 
ยคุใหม่ ่ที่ี�ซอฟัตแ์วรไ์ม่ไ่ด้ม้่หีนา้ที่ี�แค ่"สั�งใหเ้คร่�องตดั้" ตาม่โปรแกรม่
อีกต่อไป แต่เป็นสม่องกลที่ี�ชั่วย "ตัด้สินใจึ" ว่าควรด้ำเนิน
กระบวนการตัด้อย่างไรให้สม่บูรณ์แบบที่ี�สุด้ โด้ยอ้างอิงจึากสภาพี
วัตถูุด้ิบและปัจึจึัยหน้างานจึริง

The future of sheet metal processing is no longer defined by laser 
power alone. As manufacturers face growing pressure to improve 
productivity, maintain consistent quality and respond to increasingly 
varied production requirements, machine intelligence and software 
are becoming just as important as the hardware itself. From                       
automatically selecting cutting parameters to analyzing machine data 
and coordinating material flow, intelligent software is transforming 
how CNC sheet metal systems operate.

For manufacturers, this shift means moving beyond machines that 
simply execute programmed instructions toward production systems 
capable of monitoring, adapting and optimizing processes with less 
operator intervention. MEGATech is honored to show the recent      
developments from TRUMPF and Bystronic, demonstrating how this 
evolution is taking shape across laser cutting, punching, automation 
and smart-factory environments.
From Machine Control to Intelligent Processing

TRUMPF’s latest developments illustrate how software and               
intelligent assistance systems can become an integral part of the     
cutting process. Its TruLaser Tube 7000, introduced in 2026, combines 
a 9 kW laser with digital services and intelligent assistance functions 
designed to improve productivity and process reliability.

One example is the combination of ScanLine and Quality Pilot. 
ScanLine uses light-section sensors to measure and compensate for 
raw-material tolerances, while Quality Pilot evaluates the raw                
material at the beginning of the process and determines whether 
ScanLine measurements are necessary and how frequently they should 
be performed. By avoiding unnecessary measurement cycles, the 
system can save time while maintaining part quality.

      The machine also introduces ObserveLine Comfort, which 
checks whether scrap has completely fallen from the cut contours, 
helping improve process reliability and reduce manual rework.       
Meanwhile, ObserveLine Edge identifies contours in pre-punched tubes 
and automatically adapts the cutting program to the existing hole 
pattern.

Article by : MEGA Tech

Ref : www.trumpf.com
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Data: เคร่�องม่อสู่ำาคัญของการผลิิตยุคใหม�
ความ่อจัึฉรยิะไม่ไ่ด้จ้ึำกดั้อยูเ่ฉพีาะกระบวนการตดั้ TruLaser Tube 7000 

ยังผ่สานระบบ Condition Monitoring เพี่�อวิเคราะห์ข้อมู่ลเคร่�องจึักรแบบ 
Real Time และแจ้ึงเตอ่นเม่่�อพีบสญัญาณการสก้หรอ หรอ่ค่าการที่ำงานเบี�ยงเบน 
จึากชั่วงเป้าหม่าย ชั่วยตรวจึพีบความ่ผ่ิด้ปกติก่อนนำไปสู่การหยุด้ชัะงัก        
ของการผ่ลิต

ขอ้ม่ลูการผ่ลติจึง้เปลี�ยนจึากเคร่�องม่อ่สำหรบัวเิคราะหป์ญัหาที่ี�เกดิ้ข้�นแลว้ 
ไปสูก่ารคาด้การณ์ความ่ต้องการด้า้นการบำรุงรกัษา และช่ัวยลด้ Unplanned 
Downtime

TRUMPF ยงันำ Software-Driven Coordination ม่าใช้ักบัเซลล์ Punch-Laser 
TruMatic 5000 โด้ย SheetMaster ควบคุม่การไหลของวัสดุ้อัตโนม่ัติตั�งแต่
การโหลด้ ขนถู่าย จึนถูง้การนำชัิ�นงานสำเรจ็ึออกจึากระบบ ขณะที่ี� ToolMaster 
สาม่ารถูสบัเปลี�ยน Tool Cartridge อตัโนม่ตัไิด้้สงูสดุ้ 90 ชัดุ้ เหม่าะกบัการผ่ลติ
แบบ Small Batch, High-Mix ที่ี�ต้องเปลี�ยน Tool บ่อยครั�ง

TruMatic 5000 ยังสาม่ารถูเชั่�อม่ต่อกับระบบคลังวัสดุ้อัตโนม่ัติ STOPA 
และตอ่ยอด้การที่ำงานรว่ม่กบั Software Oseon เพี่�อระบวุสัด้สุำหรบังานถูดั้
ไปและป้อนเข้าสู่กระบวนการผ่ลิตโด้ยอัตโนม่ัติ
Software ช่�วยให้ผ่้ปฏิิบัติงานตัดสู่ินใจแม�นยำายิ�งข้�น

Bystronic เด้ินหน้าในที่ิศที่างเด้ียวกันด้้วยการผ่สาน Software อัจึฉริยะ
เข้ากับระบบ Laser Cutting โด้ย ByStar Fiber 20 kW ซ้�งเปิด้ตัวในปี 2022 
ม่าพีร้อม่ Parameter Wizard สำหรบัเลอ่ก Cutting Parameters ที่ี�เหม่าะสม่ 
เพี่�อใหไ้ด้ค้ณุภาพีชัิ�นงานตาม่ตอ้งการภายในไม่ก่ี�นาที่ ีพีรอ้ม่ขยายขอบเขตการ
แปรรูปเหล็กและอะลูม่ิเนียม่ที่ี�ม่ีความ่หนาสูงสุด้ 50 ม่ม่. ภายใต้เง่�อนไขทีี่� 
Bystronic กำหนด้

ต่อม่า ByCut Smart 3015 ซ้�งเปิด้ตวัในปี 2023 ได้้ผ่สาน Hardware เข้ากบั
ฟัังก์ชันัอจัึฉรยิะ ได้้แก่ Nozzle Control Tool (NCT), KerfScan, Parameter 
Wizard และ MixGas Cutting เพ่ี�อสนบัสนนุคณุภาพีการตดั้และเพีิ�ม่ผ่ลติภาพี

ในระด้ับการบริหารการผ่ลิต BySoft Suite ขยายบที่บาที่ของ Software 
ให้ก้าวข้าม่เคร่�องจึักรแต่ละเคร่�อง โด้ยสาม่ารถูควบคุม่กระบวนการแปรรูป
โลหะแผ่่นในรูปแบบ Digital ตั�งแต่การเสนอราคาไปจึนถู้งการส่งม่อบงาน
สำเร็จึ

BySoft Suite ประกอบด้้วย Software Product Families 6 กลุ่ม่ ช่ัวยให้
ผู่้ผ่ลิตติด้ตาม่ บริหารจึัด้การ และตัด้สินใจึในแต่ละขั�นตอนของธิุรกิจึ พีร้อม่
รองรบัการที่ำงานรว่ม่กบัระบบบรหิารจึดั้การและเคร่�องจึกัรจึาก Third-Party
ก้าวสู่่�โรงงานอัจฉริยะอย�างเต็มร่ปแบบ

พีฒันาการเหล่านี�สะท้ี่อนที่ศิที่างของ Intelligent Sheet Metal Processing 
ได้้อย่างชััด้เจึน เคร่�องจึักรยังคงเป็นหัวใจึที่ี�ขับเคล่�อนการผ่ลิต แต่ Software 
กำลังที่ำหน้าที่ี�เสม่่อน Decision-Making Layer ชั่วยกำหนด้ Cutting          
Parameters ตรวจึสอบสภาวะวัสดุ้ ตรวจึจึับความ่ผ่ิด้ปกติ บริหาร Tool และ
ประสานการเคล่�อนย้ายวัสดุ้

สำหรบัผู้่ผ่ลติ ผ่ลลพัีธ์ิจึง้ไม่่ใช่ัเพีียง “การตดั้ที่ี�เรว็ข้�น” แต่คอ่ระบบการผ่ลติ
ที่ี�ม่ี Automation สูงข้�น คุณภาพีสม่�ำเสม่อ ลด้เวลาทีี่�ไม่่ก่อให้เกิด้ผ่ลิตภาพี 
และสนับสนุนการตัด้สินใจึบนพี่�นฐานของข้อมู่ล

ด้ังนั�น CNC สำหรับการแปรรูปโลหะแผ่่นยุคถูัด้ไปจึะไม่่ได้้วัด้กันเพีียงว่า 
Laser ม่ีกำลังกี�กิโลวัตต์ แต่ข้�นอยู่กับว่าเคร่�องจึักรสาม่ารถู ตรวจึจึับ วิเคราะห์ 
ปรับตัว และส่�อสาร ได้้อย่างม่ีประสิที่ธิิภาพีเพีียงใด้

เที่คโนโลยีล่าสุด้จึาก TRUMPF และ Bystronic แสด้งให้เห็นว่า                 
Intelligent Software กำลังกลายเป็นส่วนหน้�งของเคร่�องจึักร เปลี�ยน CNC 
จึากเคร่�องม่่อการผ่ลิตอัตโนม่ัติ สู่ ระบบการผ่ลิตอัจึฉริยะที่ี�เชั่�อม่ต่อ ปรับตัว 
และตอบสนองต่อสภาวะการผ่ลิตได้้อย่างม่ีประสิที่ธิิภาพี 

These capabilities point toward a fundamental change 
in CNC processing: software is no longer simply telling the 
machine what to cut. It is increasingly helping the machine 
determine how the process should be executed based on the 
material and conditions it encounters.
Data as a Production Tool

The same principle extends beyond the cutting process 
itself. TRUMPF’s TruLaser Tube 7000 incorporates Condition 
Monitoring, a digital service that analyzes machine data in 
real time and       provides early warnings when components 
show signs of wear or when values deviate from their target 
range. The objective is to identify potential problems before 
they become production stoppages.

This approach changes the role of production data.  
Instead of being used primarily to understand what               
happened after a problem occurs, machine data can become 
a tool for anticipating maintenance needs and reducing 
unplanned downtime.

TRUMPF is also applying software-driven coordination 
to its TruMatic 5000 punch-laser manufacturing cell. The 
system's SheetMaster automates material flow from loading 
and unloading through to the removal of finished parts, 
while the ToolMaster can automatically switch between as 
many as 90 different tool cartridges. The system is designed 
particularly for small, high-mix batches where manual retooling 
can consume valuable production time.

In addition, TRUMPF states that the TruMatic 5000 can 
integrate with an automated STOPA storage system and, in 
later developments, with TRUMPF's Oseon software.             
This allows the production system to identify the material 
required for the next job and feed it into production                
automatically.
Software That Helps Operators Make Better 
Decisions

Bystronic is taking a similar approach by embedding 
intelligent software directly into its laser-cutting systems. 
Its ByStar Fiber 20 kW, announced in 2022, introduced the 
optional Parameter Wizard, designed to select the appropriate 
cutting parameters and obtain the desired part quality 
within minutes. The machine's higher laser power also    
expanded its application range, enabling the processing of 
steel and aluminum up to 50 mm under the conditions 
specified by Bystronic.

The company's ByCut Smart 3015, introduced in 2023, 
further combines hardware performance with intelligent 
functions. Its smart features include the Nozzle Control Tool 
(NCT), KerfScan, Parameter Wizard and MixGas cutting, 
which Bystronic says support higher cutting quality and 
increased productivity.

At the broader production level, Bystronic's BySoft Suite 
takes software beyond individual  machines. In its FABTECH 
2023 announcement, Bystronic described the software as a 
way to digitally control sheet metal operations from the 
initial quotation through delivery of the finished order. The 
suite brings together six software product families intended 
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板金加工の未来は、もはやレーザー出力だけで決まるものではありません。生産性の
向上、安定した品質の確保、そして多様化する生産ニーズへの対応が求められる
中、Machine IntelligenceとSoftwareは、Hardwareと同様に重要な役割を担うように
なっています。切断パラメータの自動選定から、機械データの解析、材料フローの最適
化に至るまで、インテリジェントSoftwareはCNC板金加工システムのあり方を大きく変
えつつあります。

この変化は、あらかじめプログラムされた指令を実行するだけの機械から、稼働状況
を監視し、自ら適応しながらプロセスを最適化し、オペレーターの介入を低減する生産
システムへの進化を意味します。MEGA Techでは、Laser Cutting、Punching、Auto
mation、Smart Factoryの各分野におけるTRUMPFとBystronicの最新技術を通じて、
その進化をご紹介します。
機械制御からインテリジェント加工へ

TRUMPFの最新技術は、SoftwareとIntelligent Assistanceが切断プロセスにおいて
重要な役割を担いつつあることを示しています。2026年に発表されたTruLaser Tube 
7000は、9 kWレーザーにDigital Servicesとインテリジェント機能を組み合わせ、生産
性とプロセス信頼性の向上を図っています。

その代表例が、ScanLineとQuality Pilotの連携です。ScanLineはLight-Section 
Sensorsを用いて素材の公差を測定・補正し、Quality Pilotは加工開始時に素材の状態を
評価して、ScanLineによる測定の必要性と測定頻度を判断します。これにより不要な測
定サイクルを削減し、加工品質を維持しながら生産時間の短縮を実現します。

さらに、ObserveLine Comfortは、切断した輪郭部からスクラップが確実に落下    
したかを確認し、プロセス信頼性を高めるとともに、手作業による修正を低減します。
一方、ObserveLine Edgeは、あらかじめ穴加工されたパイプの輪郭を検出し、既存の
穴パターンに合わせて切断プログラムを自動調整します。

これらの技術は、Softwareの役割が、単に機械へ**「何を切断するか」を指示する
段階から、実際の素材や加工条件に応じて「どのように加工すべきか」**を判断・支援する
段階へと進化していることを示しています。
Data：次世代生産を支える重要なツール

インテリジェント化は切断工程だけにとどまりません。TruLaser Tube 7000には
Condition Monitoringも搭載され、機械データをリアルタイムで解析します。部品の   
摩耗兆候や設定範囲からの数値の逸脱を検知すると早期に警告を発し、生産停止につなが
る前に異常を把握できるよう支援します。

これにより生産データの役割は、発生した問題を事後的に分析するための情報から、
メンテナンス時期を予測し、**Unplanned Downtime（計画外停止）**を低減するため
の重要なツールへと変化しています。

TRUMPFは、Punch-Laser加工セルTruMatic 5000にもSoftware-Driven Coordination
を採用しています。SheetMasterは、材料の投入・搬出から完成部品の取り出しまで、
材料フローを自動化します。また、ToolMasterは最大90種類のTool Cartridgeを自動

交換でき、工具交換が頻繁に必要となる**Small Batch, 
High-Mix（多品種少量生産）**に適したシステムとなっ
ています。

さらにTruMatic 5000は、自動材料保管システム
STOPAとの接続に加え、Software Oseonとの連携に
も対応します。これにより、次のジョブに必要な材料を
特定し、生産工程へ自動供給することが可能になります。
オペレーターの的確な判断を支援するSoftware

Bystronicも同様に、インテリジェントSoftwareを
Laser Cuttingシステムへ直接組み込む取り組みを進め
ています。2022年に発表されたByStar Fiber 20 kW
には、適切なCutting Parametersを選定するParameter 
Wizardが用意されており、わずか数分で求める               
加工品質を得られるよう支援します。また、高出力レーザー
により適用範囲も拡大し、Bystronicが規定する条件下
では、最大50 mm厚の鋼材およびアルミニウムの加工
が可能です。

2023年に発表されたByCut Smart 3015では、                
Hardware性能とインテリジェント機能をさらに融合し
て い ま す 。 N o z z l e  C o n t r o l  T o o l （ N C T ）
、KerfScan、Parameter Wizard、MixGas Cutting 
などの機能により、切断品質と生産性の向上を支援します。

生産管理の領域では、BySoft SuiteがSoftwareの
役割を個々の機械制御から工場全体へと拡張しています。
板金加工における見積りから完成品の納入まで、              
一連のプロセスをDigitalで管理することが可能です。

BySoft Suiteは6つのSoftware Product Families
で構成され、企業が各業務プロセスを監視・管理し、 
よ り 的 確 な 意 思 決 定 を 行 え る よ う 支 援 し ま す 。                   
また、Third-Partyの業務管理システムや機械との相互
運用にも対応しています。
インテリジェントファクトリーへ

これらの技術進化は、今後のIntelligent Sheet 
Metal Processingが向かう方向を明確に示しています。
機械は引き続き生産を担う中核的な存在ですが、               
Softwareはその上位でDecision-Making Layerとして
機能し、Cutting Parametersの設定、材料状態の         
監視、異常の検知、Tool管理、さらには材料搬送の       
連携までを支援するようになっています。

メーカーにとって、その成果は単に**「より速く切断す
ること」**だけではありません。Automationレベル    
の向上、安定した品質、非生産時間の削減、そしてデー
タに基づくより的確な意思決定を可能にする生産環境   
の構築につながります。

したがって、次世代のCNC板金加工システムに      
おける競争力は、Laserが何kWの出力を持つかだけで
は決まりません。機械がどれだけ効果的に**「検知・    
解析・適応・通信」**できるかが、ますます重要になります。

TRUMPFとBystronicの最新技術が示すように、                                
Intel l igent Softwareは機械そのものを構成する              
重要な要素になりつつあります。CNCは単なる自動生
産設備から、相互に接続し、自ら適応しながら生産状況
に的確に対応するインテリジェントな生産システムへと
進化しています。

to help companies monitor, manage and make decisions 
across different stages of their business processes, while 
also allowing interoperability with third-party business-
management systems and machines.
Toward the Intelligent Factory

Together, these developments reveal where intelligent 
sheet metal processing is heading. The machine remains 
the physical engine of production, but software increasingly acts as its          
decision-making layer—helping determine cutting parameters, monitor            
material conditions, detect potential problems, manage tools and coordinate 
material movement.

For manufacturers, the result is not simply faster cutting. It is a production 
environment designed around higher automation, greater consistency, reduced 
non-productive time and more informed decision-making.

The next generation of CNC sheet metal processing will therefore not be 
defined solely by how many kilowatts a laser can deliver. It will increasingly 
depend on how effectively machines can sense, analyze, adapt and communicate.

As TRUMPF and Bystronic demonstrate through their latest systems,         
intelligent software is becoming an essential part of the machine itself—        
turning CNC equipment from automated production tools into increasingly 
connected and responsive manufacturing systems. 
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GRINDING  
LENGHT  

400 mm

GRINDING  
LENGHT  

630 mm

GRINDING  
LENGHT  

1.000 mm

Whether internal, external, or out-of-round 
grinding: one machine, many possibilities.
A rigid machine base with excellent damping 
characteristics, direct-drive spindles, and FANUC 
control ensure maximum accuracy and process 
stability – ideal for manufacturing with the  
highest demands.

EMAG Systems GmbH (Thailand) 
789/285 Room A-102 Moo.1, Nongkham, Sriracha, Chonburi 20230, Thailand
Phone: +66 (0)38-110485  ·  E-mail: service.thailand@emag.com  ·  www.emag.com

Subject to technical changes

The EMAG UG Series

TECHNICAL DATA UG 400/630/1000

Grinding length mm 400/630/1.000

Width between centers mm 400/630/1.000

Center hight mm 175 (200)

Workpiece weight, max. kg 120

Spindle power OD kW 7,5/11

Grinding wheel  
circumferential speed 

m/s 50/63

Grinding wheel diameter mm 500x63

Z-/X-axis mm 1.240/320

B-axis ° -15 to +225

B-axis-accurancy sec. ±2

More information: 

 Nongkham, Sriracha, Chonburi 20230, Thailand
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Article by : SIMTEC & MEGA Tech

ในกระบวนการ Machining เคร่�องมื่อตััด (Cutting Tool) มืักเป็็น
ส่่วนที่่�ได้รับความืส่นใจมืากที่่�สุ่ด และเบ่�องหลังการตััดเฉื่อนที่่�มื่
เส่ถี่ยรภาพ แมื่นยำ และให้ป็ระส่ิที่ธิิภาพสู่ง ยังมื่อ่กหน่�งองค์ป็ระกอบ
ที่่�มื่บที่บาที่ส่ำคัญ นั�นค่อ ด้ามืมื่ด Tool Holder

ที่า่มืกลางต้ันทุี่นการผลิตัที่่�เพิ�มืสู่งข่ึ้�นอย่างต่ัอเน่�อง โดยเฉืพาะวัส่ดุ
และที่ังส่เตัน, คาร์ไบด์ท่ี่�ใช้้ในการผลิตัเคร่�องมื่อตััด การควบคุมืค่าใช้้
จ่ายด้านทูี่ล จ่งมื่ความืส่ำคัญมืากข่ึ้�น แม้ืผู้ผลิตัจะไม่ืส่ามืารถีควบคุมื
ราคาวัตัถุีดิบได้ที่ั�งหมืด แตั่ก็ยังส่ามืารถีควบคุมืตั้นทีุ่นตั่อหน่วยผลิตั 
Cost per Part ได้ผา่นกลยุที่ธ์ิ การเลอ่กทูี่ลที่่�เหมืาะส่มื ไม่ืวา่จะเป็น็การ
เลอ่กระบบการจับยด่ทูี่ล (Tooling System), ดา้มืมืด่ (Tool Holder), 
เกรดวัส่ดุคมืตััด (Cutting Material) และ เง่�อนไขึ้การตััด (Cutting 
Conditions) ให้เหมืาะกับแตั่ละกระบวนการ
ยกระดัับการผลิิต เพิิ่� มกำาไรสููงสูุดั ดั้วย Tool Holder 
ประสูิทธิิภาพิ่สููง

Tool Holder (ด้ามืมื่ด) ไม่ืได้เป็็นเพ่ยงช้ิ�นส่่วนเช่้�อมืตั่อระหว่าง
เคร่�องจักรกับ Cutting Tool เที่่านั�น แตั่ป็ระส่ิที่ธิิภาพขึ้องด้ามืมื่ด ยัง
ส่่งผลต่ัออายุการใช้้งาน (Tool Life), ความืเส่ถ่ียรในการตัดั (Machining 
Stability), เวลาสู่ญเส่่ยในการเป็ล่�ยนทีู่ล (Tool Change Time),     
เวลาหยุดเคร่�องจักร (Machine Downtime) และ ผลิตัภาพการผลิตั 
(Productivity) ซึ่่�งล้วนเป็็นป็ัจจัยที่่�ส่่งผลโดยตัรงตั่อตั้นทีุ่นการผลิตั

เช้่น ในกระบวนการเจาะ ดอกส่ว่านเป็ล่�ยนหัวได้รุ่น SMD (SMD 
Series Replaceable Head Drill) ขึ้อง Sumitomo ได้รับการ
ออกแบบให้ส่ามืารถีเป็ล่�ยนเฉืพาะป็ลายดอกส่ว่าน (Cutting Head)
เมื่�อเกิดการส่่กหรอ แที่นการเป็ล่�ยนเคร่�องมื่อคาร์ไบด์ที่ั�งช้ิ�น และ
ส่ามืารถีแต่ังลับคมืได้ใหม่ื (Regrinding) ช้ว่ยลดการใช้ค้าร์ไบด์และเพิ�มื
ป็ระส่ิที่ธิิภาพในการบริหารตั้นทีุ่น Tooling

ส่ำหรบังานเจาะที่่�ต้ัองการความืเส่ถ่ียรส่งู โดยเฉืพาะการเจาะรูที่่�มื่
ความืล่กและป็ระหยัดตั้นทีุ่น ดอกส่ว่านเป็ล่�ยนเมื็ดมื่ดรุ่น SumiDrill 
GDX Indexable Insert Drill มืาพร้อมืการออกแบบด้ามื ที่่�มื่ความื
แขึ้ง็แกร่งสู่ง (High-Rigidity Holder Design) ซึ่่�งช่้วยลดการส่ั�นส่ะเที่อ่น
และเพิ�มืเส่ถีย่รภาพในการเจาะ เมื่�อป็ญัหาหนา้งานลดลง ผูผ้ลติัใช้ง้าน
ก็ส่ามืารถีรักษาป็ระส่ิที่ธิิภาพการผลิตัได้อย่างส่มื�ำเส่มือมืากขึ้่�น

เพราะที่กุนาที่ข่ึ้องการหยดุเคร่�องจกัร (Machine Downtime) คอ่
ตั้นทีุ่นการผลิตัที่่�เพิ�มืขึ้่�นอย่างหล่กเล่�ยงไมื่ได้ การลดระยะเวลาเป็ล่�ยน
ที่ลู (Tool Change Time) จง่เป็น็ส่ิ�งส่ำคญั  ดา้มืมืด่เป็ล่�ยนหวัรุน่ APM 
(Quick Change Tool Holder) ถีูกคิดค้นมืาเพ่�อแก้โจที่ย์น่�โดยเฉืพาะ 
ด้วยโครงส่ร้างที่่�ออกแบบพิเศษ พร้อมืให้ความืแม่ืนยำสู่งในการส่ลับ
เป็ล่�ยนหัว ที่ำให้เคร่�องจักรถีูกใช้้อย่างเตั็มืศักยภาพและยกระดับผลิตั
ภาพ ได้อย่างเห็นผลช้ัดเจน 

In machining, the cutting tool often gets the spotlight, and 
behind every stable, accurate and productive cutting operation is 
another component that plays a critical role: the tool holder.

As manufacturers face rising production costs, including 
higher prices for materials and tungsten used in cutting tools, 
controlling tooling expenditure has become increasingly important. 
While manufacturers cannot fully control raw-material prices, they 
can take greater control of Cost per Part through smarter tooling 
strategies—selecting the right tooling system, tool holder, cutting 
material and cutting conditions for each application.
More Than Just Holding the Tool

A tool holder is far more than a connection between the machine 
and cutting tool. Its performance can influence tool life, machining 
stability, changeover time, machine downtime and productivity—
factors that directly affect manufacturing costs.

Consider drilling. Sumitomo’s SMD Series Replaceable Head 
Drill is designed to replace only the cutting head when it wears, 
rather than replacing the entire carbide tool. By reducing carbide 
consumption, the solution provides an opportunity to manage tool 
costs more efficiently.

For applications where stability is critical, particularly deep-hole 
drilling, the SumiDrill GDX Series Indexable Insert Drill features a 
high-rigidity holder design that helps reduce vibration and improve 
drilling stability. By minimizing machining trouble, manufacturers 
can maintain more consistent productivity.

Time is another hidden cost. Every tool change can contribute 
to machine downtime and extend changeover. The APM Series 
Quick Change Tool Holder is designed to reduce tool-change and 
changeover time while providing high accuracy during head re-
placement—helping manufacturers improve machine utilization 
and productivity.

Tooling optimization also means considering whether carbide 
is always the best choice. Sumitomo’s T2100Z coated cermet grade 
for steel turning demonstrates the importance of matching cutting 
material to the application, providing another approach to managing 
tooling costs rather than treating carbide as the default for every 
process.
From Tooling Optimization to Machining DX

Choosing the right tooling is only the beginning. Sustainable 
reductions in Cost per Part require manufacturers to understand 
how tools, cutting conditions and 
production processes interact.

Analyzing tool life, cutting        
conditions, cycle time and process 
data can help identify the conditions 
that del iver the best overal l                    
performance. 

THE HIDDEN STRENGTH

IN MACHINING

Tool Holders: 

TipsCutting Tools
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This is where Machining DX becomes the 
next step in tooling optimization. The SIMTEC 
Machining DX program combines Lean thinking, 
digital tools, real-time production visibility and 
data utilization to help manufacturing professionals 
reduce losses and improve productivity.

The program covers practical areas including 
OEE, Cycle Time, Breakdown Time, Cutting 
Force Analysis, Machine Visualization                     
and process monitoring, alongside hands-on 
exercises involving cutting tools, cutting conditions 
and CNC programs.

Ultimately, the hidden strength of machining 
lies not in any single component, but in how 
effectively the entire tooling system and          
production process work together.

For manufacturers seeking lower Cost per 
Part and greater competitiveness, optimizing 
the tool holder may be a small change—but it 
can be the starting point for a much bigger 
improvement. 

การเพิ�มืป็ระสิ่ที่ธิภิาพ และลดต้ันทุี่นด้านทูี่ล ยงัหมืายถีง่การพิจารณาว่าวัส่ดุคาร์ไบด์ จำเป็น็
ตั้องเป็็นตััวเล่อกที่่�ด่ที่่�สุ่ดเส่มือไป็หร่อไมื่

เกรด T2100Z  วัส่ดุเซึ่อร์เมื็ที่เคล่อบผิวส่ำหรับงานกล่งเหล็ก (Coated Cermet Grade 
Steel Turning) ขึ้อง Sumitomo ที่่�ส่ามืารถีรองรับการกลง่ที่่�ความืลก่ตัดัได้มืากข่ึ้�น เพ่�อที่ดแที่น
ในการใช้้คาร์ไบด์ในกระบวนการกล่งก่�งส่ำเร็จ (Semi-Finishing) ได้ ส่ะที่้อนให้เห็นถี่งความื
ส่ำคัญขึ้องการเล่อกวัส่ดุเคร่�องมื่อตััด ให้เหมืาะส่มืกับการใช้้งาน และเป็็นอ่กแนวที่างในการ
บริหารตั้นทีุ่น Tooling โดยไมื่จำเป็็นตั้องเล่อกคาร์ไบด์ เป็็นค่าเริ�มืตั้นส่ำหรับทีุ่กกระบวนการ 
จาก Tooling Optimization สูู� Machining DX

การเล่อก Tooling ที่่�เหมืาะส่มืเป็็นเพ่ยงจุดเริ�มืตั้น การลดตั้นทีุ่นตั่อหน่วยการผลิตั (Cost 
per Part) อย่างยั�งย่น จำเป็็นตั้องเขึ้้าใจความืส่ัมืพันธิ์ระหว่าง ทีู่ล , เง่�อนไขึ้การตััด (Cutting 
Conditions) และกระบวนการผลิตั โดยการวิเคราะห์ขึ้้อมืูลด้านอายุการใช้้งาน (Tool Life), 
การส่่กหรอ , แรงในการตััด, รอบเวลาในการผลิตั และคุณภาพช้ิ�นงาน จะช้่วยให้ผู้ผลิตัส่ามืารถี
ค้นหาเง่�อนไขึ้การผลิตัที่่�ให้ป็ระส่ิที่ธิิภาพโดยรวมืด่ที่่�สุ่ด

น่�คอ่จดุท่ี่�แนวคดิ Machining DX เข้ึ้ามืามืบ่ที่บาที่ในฐานะขึ้ั�นต่ัอไป็ขึ้อง Tooling Optimization 
หลักสู่ตัร Machining DX ขึ้อง SIMTEC ผส่านแนวคิด Lean, เคร่�องมื่อดิจิที่ัล, การมืองเห็น
ขึ้้อมืูลการผลิตัแบบ Real-time และการใช้้ป็ระโยช้น์จากขึ้้อมืูล เพ่�อช้่วยบุคลากรภาคการผลิตั
ลดความืสู่ญเส่่ยและเพิ�มืผลิตัภาพ 

หลักสู่ตัรครอบคลุมืหัวขึ้้อที่่�ส่ามืารถีนำไป็ป็ระยุกตั์ใช้้ได้จริง เช่้น OEE, Cycle Time, 
Breakdown Time, Cutting Force Analysis, Machine Visualization และ Process 
Monitoring พร้อมืการฝึึกป็ฏิิบัตัิจริงเก่�ยวกับ การแก้ป็ัญหาคุณภาพ, กลยุที่ธิ์การเล่อกทีู่ล การ
แก้ไขึ้การเดิน Tool Path ขึ้อง โป็รแกรมื CNC 

ที่้ายที่่�สุ่ดแล้ว “พลังที่่�ซึ่่อนอยู่” ขึ้องกระบวนการ Machining ไมื่ได้อยู่ที่่�องค์ป็ระกอบใด
องค์ป็ระกอบหน่�ง แตั่เกิดจากการที่ำงานร่วมืกันอย่างมื่ป็ระส่ิที่ธิิภาพขึ้อง Tooling System 
และกระบวนการผลิตัที่ั�งหมืด

ส่ำหรับผู้ผลิตัที่่�ตั้องการลดต้ันทีุ่นตั่อหน่วยการผลิตั (Cost per Part) และเพิ�มืขึ้่ดความื
ส่ามืารถีในการแข่ึ้งขัึ้น การป็รับป็รุง Tool Holder อาจเป็็นเพ่ยงการเป็ล่�ยนแป็ลงเล็ก ๆ           
แตั่ส่ามืารถีเป็็น จุดเริ�มืตั้นขึ้องการยกระดับป็ระส่ิที่ธิิภาพครั�งใหญ่ได้ 

切削加工では、切削工具 が注目されることが多い。しかし、安定した加工、高い精度、
そして優れた生産性を実現するためには、もう一つ重要な要素がある。それが ツールホルダーだ。

近年、製造業では生産コストの上昇が続いており、特に工具の原材料として使用される
超硬合金やタングステンの価格上昇を背景に、工具関連コストの管理がますます重要になっ
ている。

メーカーが原材料価格を完全にコントロールすることは難しい。しかし、各用途に適し
たツーリングシステム、ホルダー、工具の材種、切削条件を選択することで、1個当たりの加
工コストを効果的に管理することは可能だ。
高性能ツールホルダーで生産性を向上し、利益を最大化

ツールホルダーは、単に工作機械と切削工具をつなぐ工具ではない。その性能は、工具
寿命、加工安定性、工具交換時間、設備停止時間、生産性など、製造コストに直結するさま
ざまな要素に影響を与える。

例えば、穴あけ加工では、 住友電工ハードメタルのヘッド交換式ドリル「SEC-マルチド
リル SMD型」は、ヘッドが摩耗した際に、その部分のみを交換できるため、超硬工具全体を
交換する必要がない。さらに、取り外したヘッドは再研磨して再使用することもでき、超硬
合金の使用量を抑え、ツーリングコストをより効率的に管理することが可能になる。

特に深穴加工など、高い安定性とコスト低減が求められる用途では、住友のインサート
交換式ドリル「SumiDrill GDX型」が採用する高剛性ホルダー設計が、振動を抑制し、穴あ
け加工の安定性を高める。加工トラブルを低減することで、生産性をより安定して維持する
ことができる。

設備停止時間は、その一分一分が生産コストの増加につながる。そのため、工具交換時
間の短縮が重要になる。

ヘッド交換式クイックチェンジホルダ「APM型」は、この課題に対応するために開発さ
れた。独自の構造により、ヘッド交換時にも高い精度を確保し、工作機械の能力を最大限に
引き出すことで、生産性の向上に貢献する。

工具の効率向上やコスト削減を考える上では、超硬合金が常に最適な選択肢である必要
があるのかを検討することも重要だ。

住友の鋼旋削用コーテッドサーメット材種「T2100Z」は、より大きな切込みにも対応で
き、中仕上げ旋削加工で超硬合金の代替として使用できる。これは、用途に適した切削工具
材種を選択することの重要性を示すものであり、すべての加工工程で超硬合金を標準的に使
用するのではなく、工具関連コストを管理するためのもう一つの選択肢となる。 

工具の最適化からMachining DXへ
適切な工具を選択することは、あくまでスタート

地点に過ぎない。1個当たりの加工コストを持続的に
削減するためには、工具、切削条件、そして生産プ
ロセスがどのように相互作用しているかを理解する
必要がある。

工具寿命、工具の摩耗、切削力、サイクルタイ
ム、加工品の品質に関するデータを分析することで、
プロセス全体のパフォーマンスを最適化するための
条件を見つけることができる。

ここで次のステップとなるのが Machining DX 
だ。SIMTECのMachining DX講座では、リーンの考
え方、デジタルツール、リアルタイムの生産可視化、
データ活用を組み合わせ、製造現場の人材がロスを
削減し、生産性を向上させるための知識と実践力を
身につけることを目指している。

本講座では、設備総合効率（OEE）、サイクル
タイム、故障停止時間、切削力解析、設備稼働状況
の可視化、工程監視などの実践的なテーマに加え、
品質問題の解決、工具選定戦略、CNCプログラムの
ツールパス修正に関する実習も行われる。

最終的に、切削加工の「隠れた力」は、一つの要
素だけにあるのではない。それは、ツーリングシス
テムと生産プロセス全体をいかに効果的に連携させ
るかにある。

1個当たりの加工コストの削減と競争力の向上を
目指すメーカーにとって、ツールホルダーの最適化
は小さな改善に見えるかもしれない。しかし、それ
こそが、より大きな生産性向上への第一歩となる可
能性がある。
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ตลอด 30 ปีีที่่�ผ่่านมา Factory Max เติบโตเคี่ยงข้้างภาคีการผ่ลิต
ไที่ยมาโดยตลอด จากยุคีเคีร่�องจักรพื้่�นฐาน สู่่่ยุคี CNC, Automation, 
Software จนถึึง AI และ Smart Manufacturing ในปีัจจุบัน

MEGA Tech ไดร้บัเกย่รตสิู่มัภาษณ์ ์คีณุ์สุู่รพื้งศ์ ์ตั�งธราธร กรรมการ
ผ่่้จัดการ บริษัที่ แฟ็็คีที่อร่� แม๊กซ์์ จำกัด ถึึงที่ิศ์ที่างการเติบโตอย่างยั�งย่น 
โดยคีุณ์สูุ่รพื้งศ์์ได้แบ่งปีันวิิสู่ัยที่ัศ์น์สู่ำคีัญวิ่า บที่บาที่ข้องผ่่้ให้้บริการ
เที่คีโนโลยยุ่คีให้ม่ตอ้งไม่ห้ยดุอย่่แคีก่าร “ข้ายสิู่นคีา้” แต่ตอ้งเข้า้ใจปัีญห้า
เชิงิลึกข้องโรงงาน เพ่ื้�อเปีล่�ยนเที่คีโนโลยใ่ห้เ้ป็ีน Solution ที่่�สู่ร้างคุีณ์ค่ีา
ให้้กับล่กคี้าได้อย่างแที่้จริง
จาก “เด็็กโรงกลึึง” สู่่�จดุ็เร่�มต้้นของ Factory Max

เร่�องราวิข้อง Factory Max ม่รากฐานจากชิ่วิิตข้องคีุณ์สูุ่รพื้งศ์์
โดยตรง คีรอบคีรัวิปีระกอบธุรกิจโรงกลึงข้นาดเล็ก ผ่ลิตแม่พื้ิมพื้์แก้วิ 
(Mold & Die) ให้้กับโรงงานแก้วิ ดังนั�นจึงเติบโตมากับงานแปีรร่ปีโลห้ะ 
ที่ั�งมลิลิ�ง กลงึ ไสู่ ตะไบ และเจาะ ก่อนจะก้าวิเข้้าสู่่ย่คุี CNC และเข้้ามาช่ิวิย
คีรอบคีรัวิด้านการเข้่ยนโปีรแกรมเคีร่�องจักรอย่างเต็มตัวิ

ปีระสู่บการณ์์ดังกล่าวินำไปีสู่่่การศ์ึกษาด้านชิ่างกลโรงงานท่ี่�
พื้ระจอมเกล้าพื้ระนคีรเห้นอ่ ต่อด้วิยวิศิ์วิกรรมเคีร่�องกล และ Engineering 
Management ที่่�สู่ห้รัฐอเมริกา แต่สู่ิ�งที่่�สู่ำคีัญไม่แพื้้คีวิามร่้ในห้้องเร่ยน 
คี่อการได้เห้็น Pain Point ข้องโรงงานด้วิยตัวิเอง

ในยุคีที่่�ยังไม่ม่อินเที่อร์เน็ต การค้ีนห้าข้้อม่ลเก่�ยวิกับเคีร่�องม่อ 
เคีร่�องจกัร และเที่คีโนโลยใ่ห้มเ่ปีน็เร่�องยาก ข้ณ์ะที่่�ผ่่ข้้ายสู่ว่ินให้ญม่กัที่ำ
ห้น้าที่่�เพื้่ยงรับคีำสู่ั�งวิ่าล่กคี้าต้องการอะไร แล้วิจึงไปีห้าสู่ินคี้ามาให้้

คีุณ์สูุ่รพื้งศ์์กล่าวิวิ่า “สู่ิ�งที่่�ผ่่้ปีระกอบการต้องการจริง ๆ ไม่ใชิ่เพื้่ยง
คีนที่่�มาถึามว่ิาต้องการอะไร แต่คี่อคีนที่่�ช่ิวิยแก้ปีัญห้า นำเสู่นอโซ์ล่ชัิน 
และช่ิวิยปีรบัปีรงุคีณุ์ภาพื้การผ่ลิตให้้ดข่้ึ�นได้” แนวิคิีดน่�กลายเป็ีน DNA ข้อง 
Factory Max ตั�งแต่วิันแรก คี่อการออกไปีเร่ยนร่้สู่ินคี้าและเที่คีโนโลย่
จากต่างปีระเที่ศ์ แล้วินำกลับมาปีระยุกต์เปี็น Solution ที่่�เห้มาะสู่มกับ
ผ่่้ปีระกอบการไที่ย
จากวิก่ฤต้ปีี 1997 สู่่�การเต่้บโต้อย่�างแข็งแกร�ง

Factory Max กอ่ตั�งข้ึ�นในปี ี1996 แตเ่พื้ย่งห้นึ�งปีตีอ่มา ปีระเที่ศ์ไที่ย
กเ็ผ่ชิญิวิกิฤตต้มยำกุง้ บรษิทัี่ที่่�เพื้ิ�งเริ�มต้นแที่บไม่ได้ข้ายสู่นิค้ีา และต้องใช้ิ
เวิลาไปีกับการติดตามห้น่� จนธุรกิจเก่อบไปีไม่รอดตั�งแต่ชิ่วิงเริ�มต้น        

Over the past 30 years, Factory Max has grown alongside 
the evolution of Thailand’s manufacturing sector-progressing 
from conventional machinery to CNC systems, automation, and 
industrial software, and now entering an era where AI and 
Smart Manufacturing are redefining global industrial                
competitiveness.

MEGA Tech had the exclusive privilege of interviewing     
Mr. Surapong Tangtaratorn, Managing Director of Factory Max 
Co., Ltd., regarding the vision and foundation behind the company’s 
sustainable growth. From the very inception of the business, 
Mr. Surapong has maintained that a modern technology         
supplier’s role must extend beyond merely "selling products." 
Instead, it requires a deep understanding of shop-floor            
challenges to transform advanced technologies into practical 
solutions that deliver tangible value to customers.
From the Machine Shop Floor to the Founding of 
Factory Max

The story of Factory Max is deeply intertwined with               
Mr. Surapong’s personal upbringing. Raised in a family-owned 
machine shop producing glass molds and dies, he grew up 
immersed in hands-on metalworking operations-milling, turning, 
shaping, filing, and drilling-before transitioning into the CNC 
era to manage machine programming alongside his father.

This practical background led him to study machine          
mechanic at King Mongkut's University of Technology North 
Bangkok, followed by degrees in Mechanical Engineering and 
Engineering Management in the United States. Yet, equal to his 
academic training was his firsthand experience identifying the 
critical pain points facing manufacturing facilities.

In the pre-internet era, sourcing technical information on 
new machinery and cutting-edge tooling was extremely difficult. 
Most equipment distributors operated as simple order-takers, 
procuring products only after customers requested them.

Article by : Factory Max Co., Ltd & MEGA Tech 
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แต่แที่นที่่�จะห้ยุด คีุณ์สูุ่รพื้งศ์์กลับเล่อกมองวิิกฤตเปี็นโอกาสู่ “ผ่มเชิ่�อวิ่า
ห้ลังวิิกฤตย่อมม่โอกาสู่ให้ม่เสู่มอ”

ห้ลั งจากนั�นคีุณ์สูุ่รพื้งศ์์ไ ด้ เดินที่างไปีต่างปีระเที่ศ์มากข้ึ�น                                
ที่ั�งสู่ห้รัฐอเมริกาและญ่�ปีุ�น เพ่ื้�อค้ีนห้าเที่คีโนโลยแ่ละผ่ลิตภณั์ฑ์ม์าพัื้ฒนา
เปี็น Solution สู่ำห้รับตลาดไที่ย Factory Max เริ�มสู่ร้างเคีร่อข้่าย       
กับซ์ัพื้พื้ลายเออร์จากญ่�ปีุ�น ข้ณ์ะเด่ยวิกันแนวิที่าง Solution Provider 
ก็สู่อดคีล้องกับวิิธ่คีิดข้องโรงงานญ่�ปีุ�นที่่�เข้้ามาลงทีุ่นในปีระเที่ศ์ไที่ย

คีุณ์สูุ่รพื้งศ์์อธิบายวิ่า Factory Max ที่ำห้น้าที่่�เสู่ม่อน “Jigsaw”      
ที่่�เช่ิ�อมโยงเที่คีโนโลยจ่ากต่างปีระเที่ศ์เข้้ากับคีวิามต้องการข้องโรงงานไที่ย 
และแนวิที่างน่�ที่ำให้้ยอดข้ายเตบิโตมากกว่ิา 30% ต่อปีีต่อเน่�องเกอ่บ 10 ปีี 

ปีัจจุบัน Factory Max ม่ Product Portfolio คีรอบคีลุมตั�งแต่ 
Machine Tools, Metrology, Surface & Finishing, Metalworking Fluid, 
งานซ่์อมแม่พิื้มพ์ื้, Industrial Software ไปีจนถึงึ Test & Measurement

คีณุ์สู่รุพื้งศ์์เน้นย�ำว่ิา “เป้ีาห้มายข้องเราไม่ใช่ิเพื้ย่งการมสู่่นิค้ีาห้ลากห้ลาย 
แตค่ีอ่คีวิามสู่ามารถึในการนำเที่คีโนโลยแ่ตล่ะด้านมาสู่ร้างเป็ีน Solution 
ที่่�เห้มาะกับปีัญห้าข้องล่กคี้า”
เม่�ออตุ้สู่าหกรรมไทย่ไม�สู่ามารถแข�งขนัด้็วิย่ต้้นทนุได้็เหมอ่นเด่็ม

ในมุมมองข้องคีุณ์สูุ่รพื้งศ์์ คีวิามที่้าที่ายข้องอุตสู่าห้กรรมไที่ยวิันน่�   
ไม่ได้ม่เพื้่ยงเศ์รษฐกิจชิะลอตัวิ แต่คี่อโคีรงสู่ร้างการแข้่งข้ันข้องโลก          
ที่่�เปีล่�ยนไปี ที่่�ผ่่านมาไที่ยได้ปีระโยชิน์จากค่ีาแรง คี่าเงิน และการเป็ีน
ฐานการผ่ลิตข้องบริษัที่ต่างชิาติ โดยเฉพื้าะญ่�ปีุ�น แต่วิันน่�จ่นพัื้ฒนา
เที่คีโนโลยอ่ย่างรวิดเรว็ิ มท่ี่ั�งที่รพัื้ยากร Supply Chain และตลาดข้นาดให้ญ่ 
ข้ณ์ะที่่�เวิ่ยดนามและอินโดน่เซ์่ยกำลังกลายเปี็นฐานการผ่ลิตให้ม่ข้อง     
นักลงทีุ่น
ย่กระดั็บ Ecosystem ไทย่ใหแ้ข็งแกร�ง เพ่ื่� อให้ผู้่้ปีระกอบ
การเต่้บโต้แลึะแข�งขันได้็ในเวิทีโลึก

เม่�อมองไปีในอก่ 5–10 ปีขี้า้งห้น้า คีณุ์สุู่รพื้งศ์ต์ั�งเปีา้ห้มายไวิไ้กลกวิา่
การเติบโตข้อง Factory Max โดยมุง่ห้วัิงให้เ้กิด Industrial Ecosystem 
ที่่�แข้็งแกร่งข้องผ่่้ปีระกอบการไที่ย ปีระเที่ศ์ไที่ยม่รากฐานที่่�มั�นคีงใน
อุตสู่าห้กรรมอาห้าร ยาง และยานยนต์ ข้ณ์ะเด่ยวิกัน อุตสู่าห้กรรมแห้่ง
อนาคีตอย่าง Semiconductor, Data Center และ Medical Devices 
กเ็ป็ีนโอกาสู่สู่ำคีญัที่่�ไที่ยต้องเร่งสู่ร้าง Ecosystem เพื้่�อเปิีดที่างให้้ธรุกจิไที่ย
เข้้าไปีม่สู่่วินร่วิมและเติบโตได้อย่างแที่้จริง

คีุณ์สูุ่รพื้งศ์์เน้นย�ำวิ่า "สู่ิ�งที่่�ผ่มอยากเห็้นคี่อ Ecosystem ที่่�ที่ำให้้
บริษัที่ไที่ยเกิด เติบโต และแข้่งข้ันได้ ไม่ใชิ่เพื้่ยงการพื้ึ�งพื้าการลงทีุ่นจาก
ต่างชิาต"ิ พื้ร้อมเสู่นอแนะให้้ภาคีรฐัสู่ร้างสู่มดลุระห้ว่ิางการดงึดด่ Foreign 
Investment กับการพื้ัฒนา Local Industry คีวิบคี่่กับการลงทีุ่นด้าน
การศ์กึษา บคุีลากร และโคีรงสู่ร้างพื้่�นฐานเพื้่�อข้บัเคีล่�อนอตุสู่าห้กรรมไที่ย
ในระยะยาวิ
Smart Factory: จาก “ทางเล่ึอก” สู่่� “ทางรอด็” ของ
โรงงานไทย่

เม่�อต้นทีุ่นไม่ใชิ่ข้้อได้เปีร่ยบอ่กต่อไปี โรงงานไที่ยต้องเร่งยกระดับ 
Productivity และปีระสู่ิที่ธิภาพื้จากภายใน คีุณ์สูุ่รพื้งศ์์มองวิ่าการใชิ้ 
Software เคีร่�องจกัรที่่�เห้มาะสู่ม และการเปีล่�ยนผ่่านสู่่่ Smart Factory 
คี่อกุญแจสู่ำคีัญในการเพื้ิ�มข้่ดคีวิามสู่ามารถึในการแข้่งข้ัน

“ที่างรอดคีอ่การใช้ิซ์อฟ็ตแ์วิร ์เคีร่�องจกัรที่่�ตรงจดุ และการข้บัเคีล่�อน 
Smart Factory อย่างจรงิจงั” คีณุ์สู่รุพื้งศ์์เน้นย�ำว่ิาในอก่ 3–5 ปีีข้้างห้น้า 
AI, Automation และ Smart Manufacturing จะกลายเปีน็ที่างรอดห้ลกั
เม่�อไที่ยไม่สู่ามารถึแข้่งเร่�องต้นทีุ่นกับจ่นได้อ่กต่อไปี

Mr. Surapong reflects: "What manufacturers truly needed 
was not someone asking what they wanted to buy, but a partner 
who could solve problems, offer comprehensive solutions, and 
enhance overall production quality." This philosophy became 
embedded in Factory Max's DNA from day one-actively scouting 
global technologies and adapting them into tailored, effective 
solutions for Thai manufacturers.
Navigating the 1997 Asian Financial Crisis to Build 
Sustainable Growth

Founded in 1996, Factory Max faced the harsh reality of 
the Asian Financial Crisis just a year later. As a young startup, 
sales stalled completely while debt recovery consumed daily 
operations, bringing the business to the brink of survival. 
Rather than retreating, Mr. Surapong viewed the setback as a 
pivot point: "I firmly believed that every crisis gives birth to 
new opportunities."

He expanded his international travels across the United States 
and Japan to identify novel technologies and forge partnerships 
with premier Japanese suppliers. This solution-centric model 
aligned seamlessly with the operational philosophies of Japanese 
manufacturing firms investing heavily in Thailand at the time.

Mr. Surapong describes Factory Max as a strategic "jigsaw 
piece" that bridges advanced international technology with the 
precise needs of local manufacturers—a strategy that fueled 
over 30% annual sales growth for nearly a decade.

Today, Factory Max maintains a comprehensive product 
portfolio encompassing Machine Tools, Metrology, Surface 
Finishing, Metalworking Fluids, Mold Repair, Industrial            
Software, and Test & Measurement systems.

Mr. Surapong emphasizes: "Our objective isn't simply          
offering a broad product line; it is our ability to integrate diverse 
technologies into cohesive solutions tailored to our customers' 
specific challenges."
Adapting to a Changing Landscape: Moving       
Beyond Low-Cost Competition

From Mr. Surapong's perspective, the primary challenge 
facing Thai industry today extends beyond an economic      
slowdown; it stems from a shift in global competitive dynamics. 
Historically, Thailand benefited from cost advantages,                
currency factors, and its status as a primary foreign manufacturing 
hub, particularly for Japanese enterprise. Today, however, 
China rapidly advances technological innovation backed by 
massive supply chains, while regional neighbors like Vietnam 
and Indonesia emerge as attractive alternative bases for 
global investors.
Strengthening Thailand’s Industrial Ecosystem 
for Global Competitiveness

Looking ahead over the next 5 to 10 years, Mr. Surapong 
envisions more than just Factory Max's expansion; he advocates 
for building a robust, self-sustaining industrial ecosystem for 
domestic manufacturers. Thailand retains strong foundations 
in food processing, rubber, and automotive sectors through 
raw materials, expertise, and infrastructure. Concurrently, 
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ด้วิยเห้ตุน่� Factory Max จึงมุ่งข้ยายศ์ักยภาพื้ที่ั�งบุคีลากรและ 
Product Portfolio เพื้่�อยกระดบัสู่่่การเป็ีน Solution Partner ที่่�พื้ร้อม
ออกแบบโซ์ล่ชิันตรงโจที่ย์ ร่วิมข้ับเคีล่�อนอุตสู่าห้กรรมไที่ยในยุคีให้ม่
30 ปีี Factory Max — สู่รา้งพ่ื่�นที�แห�งควิามร่ ้เชื่่�อมต้�อ
เทคโนโลึย่ี สู่่�อนาคต้อตุ้สู่าหกรรม

ในวิาระคีรบรอบ 30 ปีี Factory Max กำลังปีรับปีรุงสู่ำนักงาน   
ที่่�ชิลบุร่ เพื้่�อรองรับการจัดสู่ัมมนา การฝึึกอบรม และยกระดับให้้เปี็น 
Technical Center สู่ำห้รับล่กคี้าในพื้่�นที่่� EEC พื้ร้อมกันนั�นยังอย่่
ระห้วิ่างการออกแบบสู่ำนักงานและ Technical Center แห่้งให้ม่      
ที่่�อยุธยา ซ์ึ�งตั�งเป้ีาแล้วิเสู่ร็จก่อนสู่ิ�นปีี 2027 ซ์ึ�งการลงทุี่นดังกล่าวิ
สู่ะที่อ้นทิี่ศ์ที่างที่่� Factory Max ตอ้งการก้าวิจากผ่่จ้ำห้น่ายเที่คีโนโลย ่
ไปีสู่่ก่ารเป็ีนพื้่�นที่่�แห่้งการเรย่นร้่ ถ่ึายที่อดองค์ีคีวิามร้่ และสู่ร้าง Solution 
ร่วิมกับล่กคี้า
30 Years Together — ควิามสู่ำาเรจ็ที�เก่ด็จาก “คน”

คีณุ์สุู่รพื้งศ์ก์ล่าวิด้วิยคีวิามข้อบคุีณ์ว่ิา “Factory Max เดินที่างมา
ถึึงวิันน่�ได้ เพื้ราะเราได้รับการสู่นับสู่นุนจากทีุ่กที่ิศ์ที่าง ที่ั�งล่กคี้า 
ซ์ัพื้พื้ลายเออร์ พื้ันธมิตร และพื้นักงานทีุ่กคีนที่่�ร่วิมเติบโตไปีด้วิยกัน”

และสู่ิ�งที่่�อยากฝึากถึึงคีนรุ่นต่อไปี คี่อการรักษาคีวิามเปี็นพื้่�น้อง
ข้องคีนไที่ย ชิ่วิยกันพัื้ฒนาธุรกิจไที่ยให้้แข็้งแกร่ง และผ่ลักดัน               
ผ่่้ปีระกอบการไที่ยให้้สู่ามารถึแข่้งข้ันที่ั�งในปีระเที่ศ์และบนเวิที่่โลกได้
อย่างเต็มภาคีภ่มิ

สู่ามสู่ิบปีีข้อง Factory Max จึงไม่ใชิ่เพื้่ยงห้มุดห้มายข้ององคี์กร 
แต่คี่อรากฐานสู่ำห้รับบที่ต่อไปีในยุคี Smart Manufacturing โดยม่
แนวิคีิดเดิมที่่�ยังคีงชิัดเจนไม่เปีล่�ยนแปีลง เข้้าใจปีัญห้า เร่ยนร่้
เที่คีโนโลย่ และเปีล่�ยนคีวิามร่้นั�นให้้เป็ีน Solution ที่่�สู่ร้างคีุณ์ค่ีา             
ได้อย่างแท้ี่จรงิ 

emerging sectors like semiconductors, data centers, and medical 
devices present high-potential opportunities where local            
businesses must be empowered to participate and thrive.

"My vision for the next 5 to 10 years is a resilient ecosystem 
for Thai manufacturing enterprises—one that goes beyond       
attracting foreign direct investment to nurture, grow, and         
empower local firms to compete internationally," Mr. Surapong 
stresses. He highlights that government policy should strike a 
strategic balance between foreign investment and local industry 
development, alongside long-term investments in technical   
education, workforce development, and key industrial infrastructure.
Smart Factory: Transitioning from an Option to a 
Business Imperative

As low labor costs cease to provide a competitive edge,        
Thai manufacturers must optimize internal productivity and 
operational efficiency. Mr. Surapong views advanced software 
integration, optimized machinery, and full-scale Smart Factory 
transformation as indispensable keys to sustaining competitiveness.

"The path to survival relies on leveraging modern software, 
deploying purpose-built machinery, and committing to genuine 
Smart Factory transformation," he explains. Over the next 3 to 5 years, 
AI, automation, and smart manufacturing will become imperative, 
with Mr. Surapong reiterating: "AI, automation, and smart 
manufacturing represent the ultimate roadmap for Thai enterprise 
survival in an environment where cost-based competition is no 
longer viable."

1996 2000 2006 2016THE BEGINNING OF 
FACTORY MAX’S 
LASTING LEGACY.

BRINGING PRECISION 
welding technology to 
solve real customer 
needs. 

A PARTNERSHIP with 
NS TOOL that marked 
the beginning of Factory 
Max’s solution-driven 
journey.   

ACROSS THE WORLD, 
finding the right partners to 
build better solutions.

TARATORN PRO CENTER  
Where Knowledge Meets      
Technology-and Becomes 
Real Solutions.

Years
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Customer demands are shifting from purchasing standalone 
machines to acquiring comprehensive technological solutions 
that drive cost reduction, enable automation, and boost           
productivity. The priority is not adopting the most expensive 
equipment, but implementing solutions that precisely solve 
shop-floor constraints.

Accordingly, Factory Max is expanding its talent pool and 
expanding its Smart Factory and Automation portfolio. The 
objective is to evolve into a full-fledged Solution Partner-               
a trusted collaborator equipped not just with cutting-edge      
technologies, but with the engineering insight to co-design 
optimized solutions for the modern era.
30 Years of Factory Max: Creating Knowledge 
Hubs, Connecting Technologies

To mark its 30th anniversary, Factory Max is renovating 
its Chonburi branch into a state-of-the-art Technical Center 
equipped for seminars and technical training to serve Eastern 
Economic Corridor (EEC) clients. Simultaneously, plans are 
underway for a new office and Technical Center in Ayutthaya, 
scheduled for completion by late 2027. These investments 
underscore Factory Max’s strategic shift from an equipment 

過去30年間にわたり、ファクトリーマックス（Factory Max）は
タイの製造業とともに成長を続けてまいりました。汎用機械の時代か
ら始まり、CNC、自動化（Automation）、ソフトウェア、そして現
代のAIやスマートマニュファクチャリング（Smart Manufacturing）
に至るまで、常に現場の変革に寄り添ってきたのです。 

この度、MEGA Tech誌は、ファクトリーマックスの持続可能な成
長に向けたビジョンについて、マネージングディレクター（MD）であ
るスラポン・タンタラトン（Surapong Tangtharathon）氏にインタビュー

を実施いたしました。スラポン氏は、「次世代のテクノロジープロバ
イダーの役割は、単に『商品を売る』ことにとどまりません。工場が
抱える本質的な課題を深く理解し、テクノロジーを『お客様に真の価
値をもたらすソリューション』へと昇華させることが重要なのです」
と、その核心となるビジョンを語ってくれました。 
町工場の息子から、ファクトリーマックスの原点へ

ファクトリーマックスのストーリーは、スラポン氏自身の生い立
ちに深く根ざしています。ご実家がガラス用金型（Mold & Die）を製

supplier to a center of learning, knowledge exchange, and   
collaborative solution development.
30 Years Together: Success Driven by People

Reflecting on three decades of growth, Mr. Surapong measures 
success not primarily by revenue figures or organizational size, 
but by the strength of relationships built with customers,      
suppliers, strategic partners, and dedicated employees.

With deep gratitude, Mr. Surapong shares: "Factory Max 
has reached this milestone today thanks to the steadfast         
support of our valued customers, suppliers, business partners, 
and employees who have grown alongside us."

His message to the next generation is to preserve unity, 
foster collaborative development across Thai businesses, and 
empower local enterprises to stand tall on the global stage.

Thirty years of Factory Max represents more than a company 
anniversary; it serves as a rock-solid foundation for the next 
chapter in Smart Manufacturing, guided by an unwavering core 
philosophy: Understand customer pain points, master emerging 
technologies, and translate knowledge into solutions that   
deliver true value. 

2020 2022 2026

ONE VISION. GROWING SOLUTIONS. 
STRONGER PARTNERSHIPS.
A foundation that has driven Factory Max   
forward through the years.

TOGETHER, WE BUILT MORE THAN A COMPANY. 
WE BUILT A HOME.
Thank you to every member of the Factory Max         
family for making this home stronger, warmer, and 
growing together through the years.

TECHNICAL CENTER AYUTTHAYA
THE NEXT CHAPTER: GROWING                       
TOGETHER.
Closer to customers. Stronger in service. 
Growing sustainably together.
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造する small-scale の町工場を営んでいたことから、同氏はフライス
加工、旋盤加工、シェーパー加工、ヤスリがけ、ドリル加工といった
あらゆる metalworking の現場で育ちました。その後、CNCの時代へ
と移行する中で、お父様の機械プログラミング業務を本格的にサポート
するようになります。 

この実務経験を糧に、キングモンクット工科大学ノースバコク校
（KMUTNB）で機械工学を学び、さらにアメリカで機械工学および   
エンジニアリングマネジメントの学位を取得しました。しかし、座学
の知識以上に価値があったのは、工場現場の「ペインポイント（リアル
な悩み）」を自らの目で見て肌で感じていたことでした。 

インターネットが存在しなかった当時、新しい工具や機械、技術に
関する情報を探すことは極めて困難でした。一方で、多くの販売業者
は単に「お客様に言われた通りの商品を調達して届ける」だけの存在
に過ぎなかったのです。 

スラポン氏は当時を振り返りこう語ります。「製造事業者が真に求
めていたのは、『何が必要ですか？』と尋ねてくる営業マンではなく、
課題を解決し、ソリューションを提案し、生産品質の向上をともに推
進してくれるパートナーでした」。この考え方は創業初日からファク
トリーマックスのDNAとなり、海外から優れた商品や技術を積極的に
学び取り、タイの事業者に最適なソリューションとして還元するアプ
ローチへとつながっていきました。 
1997年通貨危機を乗り越え、強固な成長へ

ファクトリーマックスは1996年に設立されましたが、わずか1年
後にタイはトムヤムクン危機（アジア通貨危機）に見舞われます。       
立ち上げたばかりの同社は商品がほとんど売れず、売掛金の回収に追
われる日々が続き、創業早々にして事業存続の危機に直面しました。       
しかしスラポン氏は立ち止まることなく、この危機をチャンスと捉え
る道を選んだのです。「危機の後には、必ず新しい機会が訪れると信
じていました」。 

その後、スラポン氏はアメリカや日本へと頻繁に足を運び、タイ市
場向けのソリューションとなる技術や製品の開拓を進めました。ファク
トリーマックスは日本のサプライヤーとのネットワークを構築し始め
ましたが、この「ソリューションプロバイダー」というスタイルは、
タイへ進出していた日系工場の思考プロセスとも見事に合致したのです。 

スラポン氏は、ファクトリーマックスの役割を「海外の先進技術」
と「タイの工場のニーズ」を結ぶ『ジグソーパズル』のような存在で
あると説明します。この独自のアプローチにより、同社は10年近くに
わたり年率30%以上の売上成長を達成し続けました。 

現在、ファクトリーマックスのプロダクトポートフォリオは、工作
機械（Machine Tools）、計測機器（Metrology）、表面処理・仕上
げ（Surface & Finishing）、金属加工油剤（Metalworking Fluid）
、金型修理、産業用ソフトウェア、試験・測定機器（Test & Measurement）
まで多岐にわたります。 
コスト競争力だけに頼れないタイ産業界の現状

スラポン氏の視点によれば、現在のタイ産業界が直面している課題
は単なる経済の減速にとどまらず、グローバルな競争構造そのものの
変化にあります。これまでタイは、安価な人件費、為替、そして海外
企業（特に日系企業）の生産拠点としての優位性を享受してきました。

しかし現在、中国は圧倒的なリソース、サプライチェーン、巨大な国
内市場を背景に急速な技術進歩を遂げており、ベトナムやインドネシ
アが投資家たちの新たな生産拠点として台頭しています。 

スラポン氏は、「もはやコストだけで中国と競い合える時代では
ありません。タイはコスト以外の次元で新たな競争力を構築しなけれ
ばならないのです」と指摘します。 
タイの産業エコシステムを強化し、世界舞台で戦える事業
者へ

今後5〜10年を見据え、スラポン氏は自社の成長にとどまらず、
タイの製造事業者がともに発展できる強固な「インダストリアル・      
エコシステム」の構築という、より高い目標を掲げています。タイは
食品、ゴム、自動車産業において強固な基盤を持っていますが、同時
に半導体、データセンター、医療機器といった次世代産業の参入に向
けてエコシステムを早期に整備し、タイ企業が実効性を持って参入・
成長できる道を開く必要があります。 

スラポン氏は「私が真に見たいのは、外資依存に終わらず、タイ
企業が自ら誕生し、成長し、世界と競い合えるエコシステムです」と
強く訴え、政府に対して外国直接投資（FDI）の誘致とローカル産業の
育成のバランスを取りながら、教育、人材育成、インフラへの投資を
通じてタイ産業の長期的成長を牽引するよう提言しています。 
スマートファクトリー：「選択肢」からタイ工場の「生存
戦略」へ

コスト上の優位性が失われた今、タイの工場は内部からの生産性
（Productivity）向上と効率化を急ぐ必要があります。スラポン氏は、
適切なソフトウェアや機械の導入、そしてスマートファクトリー
（Smart Factory）への変革こそが、競争力を高める決定的な鍵にな
ると考えています。 

「生存のカギは、ピンポイントで最適なソフトウェアと機械を活
用し、スマートファクトリー化を本格的に推進することです」。スラ
ポン氏は、タイがコスト面で中国と対抗できない以上、今後3〜5年で
AI、自動化（Automation）、スマートマニュファクチャリングが最大
の生存戦略になると強調します。 

これに伴い、ファクトリーマックスは人材とプロダクトポートフ
ォリオの両面でケーパビリティの拡充に注力しており、新時代のタイ
産業をともに推進するソリューションパートナーとして、現場の課題
に直結するソリューションを設計・提供できる体制を整えています。 
ファクトリーマックス 30周年 — 知のプラットフォームを
築き、技術を繋ぎ、産業の未来へ

創業30周年を迎えるにあたり、ファクトリーマックスはチョンブ
リオフィスを改修し、セミナーやトレーニングの開催、ならびにEEC 
（東部経済回廊）エリアの顧客向けテクニカルセンターとしての機能
を拡張しています。同時に、アユタヤにて2027年末までの完成を目指
し、新たなオフィスおよびテクニカルセンターの設計を進めています。 

これらの投資は、ファクトリーマックスが単なるテクノロジーの
ディストリビューターから、「学びの場を提供し、ナレッジを伝承し、
お客様とともにソリューションを共創する存在」へと進化を遂げる姿
勢を象徴しています。 
30 Years Together — 「人」が紡ぎ出した成功

スラポン氏は深い感謝の意を込めてこう語ります。「ファクトリ
ーマックスが今日まで歩んでこられたのは、お客様、サプライヤー、
パートナー企業、そしてともに成長を支えてくれた全社員という、あ
らゆる方々からの温かいご支援があったからです」。 

そして次世代に向けて、「タイ人同士の助け合いの精神（ broth-
erhood ）を大切にし、タイのビジネスをともに強く育て、タイの事
業者が国内のみならず世界の舞台へ堂々と挑んでいけるよう背中を押
し続けてほしい」とのメッセージを寄せました。 

ファクトリーマックスの30周年は、単なる一企業の節目ではな
く、スマートマニュファクチャリング時代における次なる章への確固
たる礎です。『課題を理解し、技術を学び、その知識を真の価値を生
むソリューションへと変える』——創業時から脈々と受け継がれるそ
の信念は、これからも変わることはありません。
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เมื่่�ออุตสาหกรรมื่การผลิิตทั่่�วโลิกเร่งเปลิ่�ยนผ่านส่่ระบบดิิจิิทั่่ลิ        
Automation แลิะการผลิิตสินค้้ามื่่ลิค่้าส่ง ผ่้ผลิิตจึิงไม่ื่ได้ิมื่องหาเพ่ียง
เค้ร่�องจิ่กรสมื่รรถนะส่ง แต่ย่งต้องการ “พี่นธมิื่ตรทั่างเทั่ค้โนโลิย่”              
ทั่่�พีร้อมื่ส่งมื่อบนวต่กรรมื่ การบริการท่ั่�รวดิเร็ว แลิะการสนบ่สนุนระยะยาว 
เพี่�อเสริมื่ขี่ดิค้วามื่สามื่ารถในการแขี่งขี่น

แนวค้ดิิน่�สะทั่อ้นอยา่งชัด่ิเจินในงาน GROB Grand Opening Open 
House ซึ่ึ�งจิ่ดิขีึ�นเมื่่�อเร็วๆ น่� ณ จิ่งหว่ดิชัลิบุร่ โดิยเปิดิโอกาสให้ลิ่กค้้า 
ซึ่พ่ีพีลิายเออร ์แลิะผ่เ้ชั่�ยวชัาญในภาค้อตุสาหกรรมื่ไดิส้ม่ื่ผส่ Machining 
Technology, Automation Solutions แลิะวิส่ยทั่่ศน์ขีอง GROB        
ในการขี่บเค้ลิ่�อน Smart Manufacturing ส่่ภ่มื่ิภาค้เอเชั่ยแปซึ่ิฟิิก

ในโอกาสน่� MEGA Tech ไดิ้ร่วมื่พ่ีดิคุ้ยก่บ Mr. Uwe Wedler, 
Managing Director, GROB Machine Tools (Thailand) Co., Ltd. 
ถึงกลิยุทั่ธ์ระยะยาว แนวโน้มื่สำค้่ญขีองอุตสาหกรรมื่การผลิิต                   
แลิะทิั่ศทั่างการขียายธุรกิจิขีอง GROB ในเอเชั่ยตะว่นออกเฉ่ียงใต้       
ผ่านนวต่กรรมื่ การลิงทุั่นในท้ั่องถิ�น แลิะค้วามื่ร่วมื่มื่อ่ท่ั่�แขีง็แกร่งกบ่ลิก่ค้้า
เกืือบหนึ่่�งศตวรรษแห่งความเป็็นึ่เลิิศทางวิศวกืรรมเยอรมันึ่

น่บต่�งแต่ก่อต่�งขีึ�นทั่่�เมื่่องมื่ิวนิก ประเทั่ศเยอรมื่น่ ในปี ค้.ศ. 1926 
GROB ได้ิเตบิโตส่่หนึ�งในผ่น้ำระดิบ่โลิกด้ิานระบบการผลิิตแลิะเค้ร่�องจิก่รกลิ 
โดิยตลิอดิเก่อบ 100 ปีขีองการดิำเนินธุรกิจิแบบค้รอบค้ร่ว บริษั่ทั่ไดิ้  
สร้างชั่�อเสย่งจิากนวต่กรรมื่ ค้วามื่แม่ื่นยำทั่างวศิวกรรมื่ แลิะค้วามื่ร่วมื่มื่อ่
ระยะยาวก่บลิ่กค้้า

ปัจิจิบุน่ GROB นำเสนอโซึ่ลิช่ัน่การผลิิตขี่�นสง่แก่ผ่ผ้ลิติยานยนต์ชั่�นนำ 
ผ่ผ้ลิติชัิ�นสว่น Tier 1 ตลิอดิจินอตุสาหกรรมื่อากาศยาน เซึ่มื่คิ้อนดิก่เตอร์ 
เทั่ค้โนโลิยท่ั่างการแพีทั่ย์ วศิวกรรมื่เค้ร่�องกลิ พีลิง่งาน แลิะอตุสาหกรรมื่
ทั่่�ต้องการค้วามื่แมื่่นยำส่ง

ดิ้วยฐานการผลิิตในเยอรมื่น่ บราซึ่ิลิ จิ่น สหร่ฐอเมื่ริกา อิตาลิ่ แลิะ
อนิเดิย่ พีร้อมื่เค้รอ่ข่ีายการขีายแลิะบริการทั่่�วโลิก GROB จิงึสามื่ารถส่งมื่อบ
คุ้ณภาพีมื่าตรฐานระดิ่บสากลิ ค้วบค้่่ก่บการสน่บสนุนดิ้านวิศวกรรมื่       

As global manufacturing accelerates toward digitalization, 
automation, and high-value production, manufacturers are 
looking beyond high-performance machines. They increasingly 
seek “technology partners” capable of delivering innovation, 
responsive service, and long-term support to strengthen their 
competitiveness.

This commitment was clearly demonstrated at the GROB 
Grand Opening Open House, recently held in Chonburi,          
Thailand. The event brought together customers, suppliers, 
and industry professionals to experience GROB’s latest machining 
technologies, automation solutions, and vision for advancing 
smart manufacturing across the Asia-Pacific region.

During the event, MEGA Tech spoke with Mr. Uwe Wedler, 
Managing Director of GROB Machine Tools (Thailand) Co., Ltd., 
who shared the company’s long-term strategy, key manufacturing 
trends, and GROB’s direction for growth across Southeast Asia 
through innovation, local investment, and strong customer 
partnerships.
Nearly a Century of German Engineering Excellence

Founded in Munich, Germany, in 1926, GROB has grown 
into one of the world's leading manufacturers of manufacturing 
systems and machine tools. Remaining family-owned for 
nearly a century, the company has built its reputation on  
continuous innovation, precision engineering, and long-term 
customer partnerships.

Today, GROB supplies advanced manufacturing solutions 
to many of the world's leading automotive manufacturers, Tier 
1  s u p p l i e r s ,  a n d  c o m p a n i e s  o p e r a t i n g  a c r o s s 
aerospace,semiconductor, medical technology, mechanical 
engineering, energy, and other high-precision industries.

With manufacturing facilities strategically located in       
Germany, Brazil, China, the United States, Italy, and India,     
supported by an extensive network of sales offices and service 
centers worldwide, GROB delivers globally consistent quality 
while providing localized engineering support to customers in 
every major manufacturing region.

This combination of German engineering excellence and 
local customer responsiveness has positioned GROB as a 
trusted technology partner for manufacturers seeking higher 
productivity, greater flexibility, and sustainable long-term 
growth.
Collaboration Across the Manufacturing Value Chain

The Open House also highlighted the importance of            
collaboration in modern manufacturing.

Rather than showcasing machine tools in isolation, GROB 
demonstrated complete manufacturing solutions developed 

THE FUTURE OF SMART 
MANUFACTURING

Mr. Uwe Wedler
Managing Director
GROB Machine Tools (Thailand) Co., Ltd.

Article by : GROB Machine Tools (Thailand) Co., Ltd & MEGA Tech
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ทั่่�ตอบโจิทั่ย์ค้วามื่ต้องการขีอง
แต่ลิะภ่มื่ิภาค้

การผสาน ค้วามื่เป็นเลิิศ
ดิ้านวิศวกรรมื่เยอรมื่่นเขี้าก่บ

การบริการทั่่�ใกลิ้ชัิดิในแต่ลิะพี่�นทั่่� ทั่ำให้ GROB เป็นพี่นธมื่ิตรดิ้านเทั่ค้โนโลิย่
ทั่่�ไดิ้ร่บค้วามื่ไว้วางใจิจิากผ่้ผลิิตท่ั่�ต้องการเพีิ�มื่ผลิิตภาพีแลิะขี่บเค้ล่ิ�อนการ
เติบโตอย่างย่�งย่นในระยะยาว
ผสานึ่ความร่วมมือตลิอดห่วงโซ่่คุณค่าของกืารผลิิต

ภายในงาน Open House ย่งสะทั่้อนให้เห็นถึงบทั่บาทั่สำค้่ญขีองค้วามื่
ร่วมื่มื่่อในการขี่บเค้ลิ่�อนอุตสาหกรรมื่การผลิิตยุค้ใหมื่่

GROB มื่่การสาธิต “โซึ่ลิ่ชั่นการผลิิตแบบค้รบวงจิร” ทั่่�พี่ฒนาร่วมื่ก่บ
พี่นธมื่ิตรเทั่ค้โนโลิย่ชั่�นนำ ค้รอบค้ลิุมื่ต่�งแต่ Cutting Tools, Workholding 
Systems, Software CAD/CAM, Cutting Fluids, Filtration ไปจินถงึโซึ่ลิช่ัน่
ดิ้านการเพีิ�มื่ประสิทั่ธิภาพีกระบวนการผลิิต

พี่นธมิื่ตรท่ั่�เข้ีาร่วมื่ ได้ิแก่ Castrol, CTS, Gühring, HAIMER, LANG 
Technik, LOSMA, OPEN MIND, QualiChem, SolidCAM, Solution 
Service, STEP+ แลิะ Walter Tools ซึึ่�งสะท้ั่อนให้เห็นว่าการบ่รณาการ
เทั่ค้โนโลิย่เขี้าดิ้วยก่น สามื่ารถชั่วยยกระดิ่บประสิทั่ธิภาพีการผลิิต เพีิ�มื่ค้วามื่
แมื่่นยำในการต่ดิเฉี่อน แลิะเสริมื่ประสิทั่ธิผลิขีองกระบวนการผลิิตโดิยรวมื่   
ไดิ้อย่างมื่่ประสิทั่ธิภาพี
G350: วิศวกืรรมความแม่นึ่ยำาสำาหรับงานึ่ผลิิตท่�ม่ความซ่ับซ่้อนึ่

ไฮไลิต์สำค้่ญขีองงานค้่อ G350 5-Axis Universal Machining Center 
ซึ่ึ�งเป็นหนึ�งในเค้ร่�องจิ่กรรุ่นเร่อธงขีอง GROB ทั่่�ไดิ้ร่บการออกแบบมื่า          
เพี่�อตอบโจิทั่ย์ค้วามื่ต้องการดิ้านการต่ดิเฉี่อนชัิ�นงานทั่่�มื่่ค้วามื่ซึ่่บซึ่้อนแลิะ   
การต่ดิเฉี่อนหลิายดิ้าน

G350 ได้ิรบ่การพีฒ่นาขีึ�นสำหรบ่ผ่ผ้ลิติท่ั่�ตอ้งการค้วามื่ยด่ิหยุน่แลิะค้วามื่
แมื่น่ยำเปน็พีเิศษั ตว่เค้ร่�องโดิดิเดิน่ดิว้ยขีนาดิทั่่�กะทั่ด่ิรด่ิ แตใ่หส้มื่รรถนะการ
ก่ดิกลึิง 5 แกนพีร้อมื่ก่นอย่างสมื่บ่รณ์แบบ เหมื่าะสำหร่บอุตสาหกรรมื่
อากาศยาน ยานยนต์ แม่ื่พีมิื่พ์ี เทั่ค้โนโลิยก่ารแพีทั่ย์ เซึ่มื่คิ้อนดิก่เตอร์ แลิะงาน
วิศวกรรมื่ค้วามื่แม่ื่นยำส่ง เอกลิ่กษัณ์เดิ่นขีองเค้ร่�องรุ่นน่�ค้่อ Horizontal 
Spindle Concept ซึ่ึ�งเป็นเอกสิทั่ธิ�ขีอง GROB

เมื่่�อเปรย่บเทั่ย่บกบ่เค้ร่�อง Machining Center แบบแนวต่�งทั่่�วไป โค้รงสร้าง
สปินเดิลิิแนวนอนจิะใช้ัน�ำหนก่ขีองเศษัโลิหะแลิะแรงโน้มื่ถ่วงในการช่ัวยค้ายเศษั 
จิึงป้องก่นการสะสมื่ขีองเศษัโลิหะในบริเวณพี่�นทั่่� machining ชั่วยเพีิ�มื่ค้วามื่
เสถย่รทั่างค้วามื่รอ้นแลิะลิดิค้วามื่เส่�ยงทั่่�ชัิ�นงานจิะเสย่หายระหวา่งการกด่ิกลิงึ
ทั่่�ใชั้เวลิานาน

นอกจิากน่� Tunnel Concept อน่เปน็นวต่กรรมื่ขีอง GROB ยง่ชัว่ยขียาย
พี่�นทั่่�การทั่ำงาน  ทั่ำให้ชัิ�นงานขีนาดิใหญ่แลิะทั่่ลิส์ทั่่�มื่่ค้วามื่ยาวสามื่ารถหมืุ่น
ไดิ้อย่างอิสระโดิยไมื่่เกิดิการชัน เมื่่�อทั่ำงานร่วมื่ก่บแกน A ทั่่�เอ่ยงไดิ้ถึง 230° 
แลิะแกน B ทั่่�หมื่นุได้ิ 360° G350 จิงึรองรบ่การกด่ิกลิงึแบบ 5 ด้ิานแลิะ 5 แกน
พีร้อมื่ก่นไดิ้จิบในการเซึ่็ตอ่พีเพี่ยงค้ร่�งเดิ่ยว

ประโยชัน์ทั่่�ผ่ผ้ลิติได้ิรบ่ค้อ่ การลิดิจิำนวนขี่�นตอนการเซ็ึ่ตอพ่ีงาน ลิดิค้วามื่
ผิดิพีลิาดิจิากการต่�งตำแหน่ง ปร่บปรุงค้วามื่แมื่่นยำทั่างเรขีาค้ณิต แลิะลิดิ
ระยะเวลิาในการผลิิตได้ิอย่างมื่่น่ยสำค้่ญ เค้ร่�องจิ่กรรุ่นน่�ย่งให้ส่งมื่อบ
ประสิทั่ธิผลิส่งดิ้วยค้วามื่เร็ว Rapid Traverse ส่งสุดิถึง 70/45/90 มื่./นาทั่่ 
(แกน X/Y/Z), เวลิาในการเปลิ่�ยนทั่่ลิส์แบบ Chip-to-Chip เพี่ยง 2.7 วินาทั่่, 

together with leading technology partners covering         
cutting tools, workholding systems, CAD/CAM software, 
cutting fluids, filtration, and process optimization.
Participating partners included Castrol, CTS, 
Gühring, HAIMER, LANG Technik,

LOSMA, OPEN MIND, QualiChem, SolidCAM, Solution 
Ser vice, STEP+, and Walter Tools, illustrating how              
integrated technologies can improve productivity, machining 
accuracy, and operational efficiency throughout the 
manufacturing process.
G350: Precision Engineering for Complex  
Manufacturing

Taking center stage during the Open House was the 
G350 5-axis universal machining center, one of GROB's 
flagship machining platforms designed to meet the growing 
demand for highly complex, multi-sided machining.

Developed for manufacturers requiring exceptional 
flexibility and precision, the G350 combines a compact 
machine footprint with full simultaneous 5-axis machining 
capability, making it suitable for industries including 
aerospace, automotive, die and mold, medical technology, 
semiconductor, and precision mechanical engineering.

One of the machine's defining characteristics is GROB's 
unique horizontal spindle Concept.

Unlike conventional vertical machining centers,           
the horizontal spindle enables gravity-assisted chip 
evacuation, preventing chip accumulation within the 
machining area while improving thermal stability and 
reducing the risk of workpiece damage during longnma-
chining cycles.

The machine's innovative Tunnel Concept further      
expands its machining envelope by allowing large             
workpieces and long cutting tools to rotate freely without 
interference.

Together with a 230° A-axis swivel and 360°B-axis 
rotation, the G350 enables complete 5-sided and                    
simultaneous 5-axis machining in a single setup.

For manufacturers, this translates into fewer setups, 
reduced positioning errors, improved geometric accuracy, 
and significantly shorter production lead times.

The machine also delivers impressive productivity 
through rapid traverse speeds of up to 70/45/90 m/min 
(X/Y/Z), a 2.7-second chip-to-chip tool change, positioning 
accuracy of 0.006 mm, and a rotary table capable of        
handling workpieces weighing up to 400 kg.

To maximize machine availability, the G350 incorpo-
rates intelligent monitoring technologies including GROB 
Spindle Diagnostics (GSD) for predictive spindle condition 
monitoring and the Chip-in-Spindle Detection System (SiS), 
capable of detecting tool-clamping faults caused by chips 
as small as 10 μm between the tool interface and the 
spindle nose.
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ค้วามื่แมื่่นยำในการระบุตำแหน่งส่งถึง 0.006 มื่มื่. แลิะโต๊ะหมืุ่นทั่่�
รองร่บน�ำหน่กชัิ�นงานไดิ้ส่งสุดิถึง 400 กิโลิกร่มื่

เพี่�อเพีิ�มื่ประสิทั่ธิภาพีการทั่ำงานส่งสุดิ (Machine Availability) 
G350 ไดิ้ติดิต่�งเทั่ค้โนโลิย่การตรวจิติดิตามื่อ่จิฉีริยะ ไดิ้แก่ GROB 
Spindle Diagnostics (GSD) สำหรบ่การวิเค้ราะหส์ภาพีสปนิเดิลิิเพี่�อ
การบำรุงร่กษัาเชิังค้าดิการณ์ แลิะ Chip-in-Spindle Detection 
System (SiS) ทั่่�สามื่ารถตรวจิจิบ่ข้ีอผิดิพีลิาดิในการจิบ่ยึดิทั่ล่ิส์อน่เกดิิ
จิากเศษัโลิหะขีนาดิเลิ็กเพี่ยง 10 ไมื่ค้รอน (μm) ทั่่�แทั่รกอย่่ระหว่าง
รอยต่อขีองทั่่ลิส์ก่บปลิายสปินเดิิลิ

เทั่ค้โนโลิยเ่หล่ิาน่�ช่ัวยให้ผ้่ผลิติลิดิเวลิาเค้ร่�องหยุดิทั่ำงาน เพีิ�มื่ค้วามื่
นา่เชั่�อถอ่ในกระบวนการผลิิต แลิะรก่ษัาค้ณุภาพีงานไดิอ้ยา่งสมื่�ำเสมื่อ
บริกืารหลิังกืารขาย...กืุญแจสำาคัญส่่กืารขายเครื�องจักืร     
เครื�องท่�สอง

แมื่ส้มื่รรถนะขีองเค้ร่�องจิก่รจิะเป็นหว่ใจิสำค้ญ่ แต่สำหรบ่ GROB 
ค้วามื่ไว้วางใจิแลิะค้วามื่ส่มื่พ่ีนธ์ระยะยาวก่บลิ่กค้้าเกิดิขีึ�นจิาก 
“บริการหลิ่งการขีาย”

Mr. Wedler สรุปแนวค้ิดิน่�ไว้อย่างชั่ดิเจินว่า “เค้ร่�องจิ่กรเค้ร่�อง
แรกขีายโดิยทั่่มื่ฝ่่ายขีาย แต่เค้ร่�องจิ่กรเค้ร่�องท่ั่�สอง...ขีายได้ิดิ้วยงาน
บริการขีองเรา”

GROB จิึงให้ค้วามื่สำค้่ญก่บการตอบสนองทั่่�รวดิเร็ว ค้วามื่พีร้อมื่
ขีองอะไหลิ่ภายในประเทั่ศ แลิะการเพีิ�มื่ Machine Uptime ให้ส่งสุดิ 
โดิยวิศวกรสามื่ารถวินจิิฉีย่ปัญหาจิากระยะไกลิ (Remote Diagnosis) 
ผา่นระบบดิิจิทิั่ล่ิไดิภ้ายในไมื่ก่่�นาทั่ ่ชัว่ยใหห้ลิายปญัหาไดิร้บ่การแกไ้ขี
โดิยไมื่่ต้องรอชั่างเขี้าหน้างาน

GROB รายงาน Machine Availability ส่งกว่า 92–94% อย่าง
สมื่�ำเสมื่อ ช่ัวยลิดิ Downtime แลิะรก่ษัาค้วามื่ต่อเน่�องขีองสายการผลิิต 
พีร้อมื่จิ่ดิเก็บสต็อกอะไหลิ่ในประเทั่ศไทั่ย เพี่�อสน่บสนุนลิ่กค้้า           
ทั่่�วภ่มื่ภิาค้ได้ิอย่างรวดิเรว็ รวมื่ถงึอตุสาหกรรมื่อากาศยานแลิะการผลิติ
ปริมื่าณส่ง

สำหร่บ GROB บริการทั่่�รวดิเร็วแลิะเชั่�อถ่อไดิ้ไมื่่เพี่ยงชั่วยร่กษัา
ประสทิั่ธภิาพีการผลิติ แต่ยง่เปน็ปจัิจิย่สำค้ญ่ท่ั่�สรา้งค้วามื่เช่ั�อมื่่�นแลิะ
นำไปส่่การซึ่่�อซึ่�ำขีองลิ่กค้้า 
GROB: ขับเคลิื�อนึ่ข่ดสุดแห่งศักืยภาพกืารผลิิต

งาน GROB Open House เป็นมื่ากกว่าการโชัว์นวต่กรรมื่ แต่เปน็
เวทั่่เชั่�อมื่โยงโซึ่ลิ่ชั่นการผลิิตทั่่�ประยุกต์ใชั้ไดิ้จิริง โดิยรวบรวมื่
เทั่ค้โนโลิย่การก่ดิกลิึงขี่�นส่ง ระบบอ่ตโนมื่่ติ แลิะพี่นธมื่ิตรชั่�นนำมื่าไว้
อย่างค้รบวงจิร

ผ่านการสาธิตการแมื่ชัช่ันนิ�งจิริง การเจิาะลึิกเทั่ค้โนโลิย่เชิัง
วิศวกรรมื่ แลิะการสร้างเค้ร่อขี่ายค้วามื่ร่วมื่มื่่อ ผ่้ประกอบการจิะไดิ้
ร่บโซึ่ลิ่ชั่นเชัิงลิึกเพี่�อยกระดิ่บผลิิตภาพี ค้วามื่แมื่่นยำ เสถ่ยรภาพี
กระบวนการผลิิต แลิะค้วามื่ไดิ้เปร่ยบทั่างการแขี่งขี่นในระดิ่บสากลิ

ทั่่�งหมื่ดิน่�สะทั่อ้นพีน่ธกจิิขีอง GROB ทั่่�มืุ่ง่สนบ่สนนุผ่ผ้ลิติมื่ากกวา่
แค้่การส่งมื่อบเค้ร่�องจิ่กร แต่ค้่อการส่งต่อนว่ตกรรมื่ การบ่รณาการ
ค้วามื่ร่วมื่ม่ื่อ แลิะการบรกิารในพี่�นทั่่�อย่างใส่ใจิ เพ่ี�อช่ัวยให้ผ้่ประกอบการ
ตด่ิสนิใจิลิงทั่นุได้ิอย่างแม่ื่นยำ แลิะพีร้อมื่ก้าวส่ย่คุ้ Smart Manufacturing 
อย่างมื่่�นใจิ 

Together, these technologies help manufacturers minimize 
downtime, improve process reliability, and maintain consistent 
production quality.
Service That Sells the Second Machine

While machine performance is essential, GROB believes         
long-term customer trust is built through after-sales service.

Mr. Wedler summarized this philosophy: “The first machine is 
sold by our sales team. The second machine...is sold by our service.”

GROB focuses on rapid response, local spare parts availability, 
and maximizing machine uptime. Digital support enables engineers 
to perform remote diagnostics within minutes, resolving many 
technical issues without an on-site visit.

GROB reports machine availability above 92–94%, helping 
customers minimize downtime and maintain continuous production. 
A comprehensive spare parts inventory in Thailand also enables 
rapid regional support, including for aerospace and high-volume 
production facilities.

For GROB, fast, reliable service strengthens customer confidence, 
maintains production efficiency, and drives repeat business. 
GROB: Empowering the Future of Advanced Manufacturing

The GROB Open House was far more than a showcase of          
innovation; it served as a strategic platform connecting real-world, 
applicable manufacturing solutions. The event seamlessly                  
integrated advanced machining technologies, automation systems, 
and leading industry partners into a single, comprehensive           
ecosystem.

Through live machining demonstrations, deep-dive technical 
engineering sessions, and strategic networking, manufacturers 
gained actionable insights to optimize productivity, precision, and 
process stability—ultimately securing a sustainable competitive 
edge in the global marketplace.

All of this underscores GROB’s core mission: going beyond 
machine delivery to empower manufacturers through continuous 
innovation, collaborative partnerships, and dedicated local support. 
By equipping businesses to make precise investment decisions, 
GROB ensures they are fully prepared to navigate the future of 
Smart Manufacturing with confidence. 

世界の製造業がデジタル化、自動化、高付加価値生産へと急速に移行
する中、メーカーが求めているのは、もはや高性能な工作機械だけではあ
りません。競争力を高めるため、革新的なソリューション、迅速なサービ
ス、そして長期的なサポートを提供できる**「テクノロジーパートナー」**
の存在がますます重要になっています。

こうしたGROBの姿勢を象徴するイベントが、タイ・チョンブリで開
催された**「GROB Grand Opening Open House」です。当日は、顧客、
サプライヤー、業界関係者が集まり、GROBの最新加工技術、オートメー
ションソリューション**、そしてアジア太平洋地域におけるスマートマニ
ュファクチャリングの発展に向けたビジョンを体感しました。

イベントでは、MEGA TechがGROB Machine Tools (Thailand) Co., 
Ltd. Managing DirectorのUwe Wedler氏にインタビューを実施。同氏
は、GROBの長期戦略、製造業における主要トレンド、さらにイノベーシ
ョン、タイ国内への投資、顧客との強固なパートナーシップを通じた東南
アジアでの事業拡大について語りました。
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さらに、機械稼働率を最大化するため、主軸状態を予知監視する
GROB Spindle Diagnostics（GSD）と、工具インターフェースと主
軸端面の間に入り込んだ10 μmレベルの微細な切りくずによる工具ク
ランプ異常を検出する**Chip-in-Spindle Detection System（SiS）**
を搭載しています。

これらのインテリジェントな監視技術により、ダウンタイムの最
小化、プロセス信頼性の向上、安定した生産品質の維持に貢献します。
「2台目を売る」のはサービス

工作機械の性能はもちろん重要ですが、GROBは顧客との長期的
な信頼関係を築く鍵はアフターサービスにあると考えています。

Wedler氏は、その考え方を次のように表現しています。
「1台目の機械を売るのは営業チームです。
しかし、2台目を売るのは私たちのサービスです。」
GROBは、迅速な対応、タイ国内でのスペアパーツ供給体制、そ

して機械稼働率の最大化を重視しています。デジタルサポートを活用
することで、エンジニアが数分以内にリモート診断を行い、多くの技
術的な問題を現地訪問なしで迅速に解決することが可能です。

GROBでは92～94％を超える機械稼働率を継続的に実現してお
り、顧客のダウンタイム低減と安定した連続生産を支えています。ま
た、タイ国内に充実したスペアパーツ在庫を確保することで、航空宇
宙産業や量産工場を含む地域の顧客に迅速なサポートを提供していま
す。

GROBにとって、迅速かつ信頼性の高いサービスは、生産効率を
維持するだけでなく、顧客からの信頼を高め、リピート受注につなげ
る重要な要素となっています。
GROB：次世代の製造可能性を切り拓く

GROB Open Houseは、単なる技術展示にとどまらず、実践的な
製造ソリューションを結集する戦略的なプラットフォームです。会場
では、高度な切削加工技術、自動化システム、そして業界をリードす
るパートナー企業が統合された、包括的な製造エコシステムが提示さ
れました。

実機によるマシニング実演、技術エンジニアリングのセッション、
パートナー企業とのネットワーキングを通じて、製造業の皆様は、生
産性、加工精度、プロセス安定性を飛躍的に向上させ、グローバル市
場での長期的な競合優位性を確立するための実践的な知見を得ること
ができました。

これらはすべて、単に加工機を納入するにとどまらず、継続的な
イノベーション、パートナーシップの強化、そして手厚いローカルサ
ポートを通じて製造現場を支援するというGROBのミッションを明確
に示しています。確実な投資判断をサポートすることで、お客様が確
固たる自信を持ってスマートメイキング（Smart Manufacturing）の
新時代へ踏み出せるよう、 GROBは力強く伴走いたします。

約100年にわたり培われてきたドイツの卓越したエンジニアリング
GROBは1926年にドイツ・ミュンヘンで創業し、現在では生産シ

ステムおよび工作機械の世界的なリーディングメーカーの一つへと成
長しました。約100年にわたりファミリー企業として経営を続け、絶
え間ないイノベーション、精密エンジニアリング、そして顧客との長
期的なパートナーシップを基盤に高い評価を築いてきました。

現在、GROBは世界有数の自動車メーカーやTier 1サプライヤーを
はじめ、航空宇宙、半導体、医療技術、機械工学、エネルギーなど、
高精度が求められる幅広い産業に先進的な生産ソリューションを提供
しています。

ドイツ、ブラジル、中国、米国、イタリア、インドに生産拠点を
構え、世界各地に販売・サービスネットワークを展開。グローバルで
一貫した品質を維持しながら、各地域のニーズに即したエンジニアリ
ングサポートを提供しています。

ドイツの卓越したエンジニアリングと地域に密着した迅速なサポ
ートを融合することで、GROBは生産性の向上、柔軟性の強化、持続
的な成長を目指すメーカーから信頼されるテクノロジーパートナーと
しての地位を確立しています。
製造バリューチェーンをつなぐコラボレーション

今回のOpen Houseでは、現代のものづくりにおけるコラボレー
ションの重要性も示されました。

GROBは工作機械単体の展示にとどまらず、切削工具、ワークホ
ールディングシステム、CAD/CAMソフトウェア、切削油剤、ろ過シ
ステム、プロセス最適化など、主要テクノロジーパートナーとの連携
による包括的な生産ソリューションを紹介しました。

参加パートナーには、Castrol、CTS、Gühring、HAIMER、  
LANG Technik、LOSMA、OPEN MIND、QualiChem、SolidCAM
、Solution Service、STEP+、Walter Toolsなどが名を連ね、各種技
術を統合することで、製造プロセス全体の生産性、加工精度、稼働効
率を向上できることを示しました。
G350：複雑加工を支える精密エンジニアリング

Open Houseで大きな注目を集めたのが、複雑な多面加工へのニ
ーズに応えるGROBの主力機の一つ、**5軸ユニバーサルマシニングセ
ンタ「G350」**です。

高い柔軟性と精度を求めるメーカー向けに開発されたG350は、   
コンパクトな設置面積と同時5軸加工能力を両立。航空宇宙、自動車、
金型、医療技術、半導体、精密機械など、幅広い高精度加工分野に対
応します。
G350を特徴づける技術の一つが、GROB独自の**水平主軸コンセプト
（Horizontal Spindle Concept）**です。

一般的な立形マシニングセンタとは異なり、水平主軸構造では重
力を利用して切りくずを効率的に排出できるため、加工エリア内への
切りくずの堆積を抑制します。同時に熱安定性の向上にも寄与し、長
時間加工におけるワーク損傷のリスク低減にもつながります。

さらに、独自のTunnel Conceptにより加工領域を拡大。大型ワー
クや長尺工具でも干渉を抑えながら自由に旋回できます。A軸230°旋
回、B軸360°回転との組み合わせにより、1回の段取りで5面加工およ
び同時5軸加工が可能です。

これにより、段取り回数の削減、位置決め誤差の低減、幾何精度
の向上、生産リードタイムの大幅な短縮が期待できます。

G350は生産性にも優れ、X/Y/Z軸の早送り速度は最大70/45/90 
m/min、チップ・ツー・チップの工具交換時間は2.7秒、位置決め精度
は0.006 mmを実現。ロータリーテーブルは最大400 kgのワークに対
応します。 37September
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In the era of Industry 4.0, automation has become a key 
driver of modern manufacturing, enhancing efficiency and 
precision while reducing reliance on manual labor. As demand 
for automation continues to grow amid varying workforce skill 
levels, manufacturers increasingly need technologies that 
seamlessly connect people, machines, and data—enabling 
faster, more accurate, data-driven decision-making.

MEGA Tech proudly presents Mazak’s iSMART Factory, an 
intelligent manufacturing concept from one of the world’s 
leading providers of machine tools, laser processing machines, 
and automation solutions. Powered by IoT technology, iSMART 
Factory digitally connects machines, processes, and production 
data, enabling manufacturers to monitor, analyze, and optimize 
operations more effectively. By reducing waste, increasing 
productivity, and enhancing manufacturing flexibility, it 
strengthens factory capabilities to respond rapidly to changing 
market demands and advance confidently toward the future 
of manufacturing.
Powering Smarter Production Through 
Intelligent Automation

Automation plays a significant role in the innovation of 
iSMART factory, from the cutting-edge machine tools, such as 
multi-tasking machines and CNC turning centers, to advanced 
automation systems utilized in various functions, such as for 
machining centers. It enables real-time data collection and 
machine monitoring, which enhanced operational efficiency 
and productivity.
Programming and Setup Support with 
Simplicity

Automatic/conversational programming, such as MAZATROL 
programs, significantly contribute to the creation of the iSMART 
Factory by simplifying and streamlining machine tool programming 

ในยุุค Industry 4.0 ระบบอััตโนมััติได้้กลายุเป็็นหััวใจสำคัญขอัง    
การผลติสมัยัุใหัมั ่ช่ว่ยุเพิ่ิ�มัป็ระสทิธิภิาพิ่ ความัแมัน่ยุำ และลด้การพิ่่�งพิ่า
แรงงาน ท่ามักลางความัต้อังการด้้าน Automation ท่�เพิ่ิ�มัสูงข่�น รวมัถึ่ง
ความัท้าทายุจากแรงงานท่�มั่ระด้ับทักษะแตกต่างกัน โรงงานจ่งต้อังการ
เทคโนโลยุ่ท่�สามัารถึเช่่�อัมัโยุงคน เคร่�อังจักร และข้อัมัูลเข้าด้้วยุกันอัยุ่าง
มั่ป็ระสิทธิิภาพิ่ พิ่ร้อัมันำข้อัมัูลการผลิตมัาใช่้สนับสนุนการตัด้สินใจได้้
อัยุ่างรวด้เร็วและแมั่นยุำยุิ�งข่�น

MEGA Tech ภูมัิใจนำเสนอั iSMART Factory จาก Mazak ผู้ผลิต
เคร่�อังมั่อักล เคร่�อังเลเซอัร์ และโซลูช่ันระบบอััตโนมััติช่ั�นนำระด้ับโลก 
แนวคิด้โรงงานอััจฉริยุะท่�นำเทคโนโลยุ่ IoT มัาเช่่�อัมัโยุงเคร่�อังจักร 
กระบวนการ และข้อัมัูลเข้าสู่ระบบด้ิจิทัล ช่่วยุใหั้ผู้ผลิตสามัารถึติด้ตามั 
วิเคราะห์ั และบริหัารจัด้การการผลิตได้้อัยุ่างมั่ป็ระสิทธิิภาพิ่ พิ่ร้อัมัลด้
ความัสูญเส่ยุ เพิิ่�มั Productivity และเพิ่ิ�มัความัยุ่ด้หัยุุ่นในการผลิต       
เพิ่่�อัยุกระดั้บศักัยุภาพิ่ขอังโรงงานให้ัสามัารถึตอับสนอังต่อัความัต้อังการ
ขอังตลาด้และก้าวสู่การผลิตแหั่งอันาคตได้้อัยุ่างแข็งแกร่ง
ขัับเคลื่่�อนการผลื่ิตอัจฉริยะ ด้้วยระบบอัตโนมััติแห่่ง
อนาคต

ระบบอััตโนมััติมั่บทบาทสำคัญในการสร้างนวัตกรรมัโรงงาน 
iSMART Factory ตั�งแต่เคร่�อังมั่อัเคร่�อังจักรท่�ทันสมััยุ เช่่น เคร่�อังจักร 
Multi Tasking และเคร่�อังกล่ง CNC ไป็จนถึ่งระบบอััตโนมััติขั�นสูงท่�ใช่้
ในฟังัก์ช่นัตา่งๆ เช่น่ Machining Center ระบบอัตัโนมัติัช่ว่ยุให้ัสามัารถึ
รวบรวมัข้อัมัลูและตดิ้ตามัสถึานะเคร่�อังจกัรได้แ้บบเร่ยุลไทมั ์ซ่�งช่ว่ยุเพิ่ิ�มั
ป็ระสิทธิิภาพิ่การทำงานและผลผลิตได้้เป็็นอัยุ่างด้่
ยกระด้ับการตั�งโปรแกรมัแลื่ะเซ็็ตอัป ให่้ทุุกขัั�นตอน
คลื่่องตัวยิ�งขั้�น

กระบวนการเข่ยุนโป็รแกรมัอััตโนมััติหัร่อัโป็รแกรมัสนทนาโต้ตอับ 
เช่่น MAZATROL มั่ส่วนสำคัญในการสร้าง iSMARTFactory โด้ยุทำใหั้
การเข่ยุนโป็รแกรมัและการตั�งค่าเคร่�อังมั่อัเคร่�อังจักรง่ายุข่�นและ       
คล่อังตวัข่�น เช่่น MAZATROL DX ซ่�งสามัารถึตรวจสอับการช่นกนัขอังช่ิ�นงาน 
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and setup. One of the MAZATROL programs, MAZATROL DX, 
for instance, checks for interference through high-speed, high 
precision simulations under the same operating environment 
as the actual machine.
The impactful Machining Technology

Smooth Oscillation Cutting, a machining function of 
MAZATROL CNC, contributes to the creation of Mazak's iSMART 
Factory by improving the precision and efficiency of the         
machining process. It has the ability to break chips that are 
tough to cut, as well as reducing machining troubles caused 
by chips and eliminating the need of workers to dispose chips, 
thus improving the operating rate of automatic operation.
Smart Factory – Technology & Solutions

Smart Factory technologies, such as the Smooth Scheduler 
software contribute significantly to the creation of Mazak's 
iSMART Factory by supporting equipment operation through 
scheduling and managing the manufacturing progress of     
machines installed in plant. This facilitates the creation of a 
machining schedule, improvement of efficient facility operation 
and utilization, reduction of work in progress, and visualization 
of the production process. In addition, the Schedule Gantt Chart 
automatically optimal machining schedules based on production 
information, such as quality, process, delivery date, and         
number of workpieces. 
Accurate Monitoring & Analysis

Smooth Monitor AX, a machine status display, plays an 
essential role in the creation of Mazak’s iSMART factory due 
to its ability to monitor operation and the status of various 
machines, regardless of the location, from office computers to 
the large display monitors installed in factories, smartphones, 
and tablets. Moreover, it helps in data gathering and analysis; 
by displaying various information from the machine in            
easy-to-understand graphs, it facilitates the improvement of 
production and increase in productivity.
SMART TOOL MANAGEMENT: EVERY TOOL 
OPTIMIZED. EVERY PROCESS EMPOWERED.

Smooth Tool Management is an integrated software solution 
designed to efficiently manage the extensive volume of tooling 
data used throughout the factory. As a key component of Mazak 
iSMART Factory, it centralizes and connects tool information, 
enabling faster access and more systematic utilization. By  
reducing the time required to search for, register, and prepare 
tools, the system supports faster, more accurate, and more 
reliable tool setup.

Tool preparation and presetting can also be performed 
away from the machine, minimizing setup time and reducing 
machine downtime. This allows manufacturers to maximize 
machine utilization while giving operators quick access to      

โด้ยุผ่านการจำลอังท่�มั่ความัเร็วและความัแมั่นยุำสูง ภายุใต้สภาพิ่
แวด้ล้อัมัการทำงานเด้่ยุวกับเคร่�อังจักรจริง
เทุคโนโลื่ยีการตัด้เฉ่อนทุรงประสิิทุธิิภาพ พลื่ิกโฉมั
การผลื่ิต

Smooth Oscillation Cutting ค่อัฟัังก์ช่ันการตัด้เฉ่อันขอัง 
MAZATROL CNC มัส่ว่นช่่วยุในการสรา้ง iSMART Factory ขอัง Mazak 
ได้้เป็็นอัยุ่างด้่ โด้ยุมั่การป็รับป็รุงความัแมั่นยุำและป็ระสิทธิิภาพิ่ขอัง
กระบวนการตัด้เฉ่อัน ฟัังก์ช่ันน่�มั่ความัสามัารถึในการหัักเศัษโลหัะ           
ท่�ตดั้ยุาก รวมัถึง่ลด้ปั็ญหัาการตดั้เฉอ่ันท่�เกดิ้จากเศัษโลหัะ และขจดั้ความั
จำเป็็นท่�คนงานจะต้อังกำจัด้เศัษโลหัะ สง่ผลให้ัการทำงานระบบอัตัโนมัติั
สามัารถึทำงานได้้อัยุ่างเต็มัป็ระสิทธิิภาพิ่
โรงงานอัจฉริยะ เพ่� อตอบโจทุย์กระบวนการผลื่ิต

เทคโนโลยุ่ Smart Factory เช่่น ซอัฟัต์แวร์ Smooth Scheduler 
มัส่่วนช่ว่ยุอัยุ่างมัากในการสร้าง iSMART Factory ขอัง Mazak โด้ยุผ่าน
ระบบการจดั้การในกระบวนการผลติและการพิ่ฒันาแผนการผลติ ซ่�งจะ
ช่่วยุใหั้การด้ำเนินงานขอังเคร่�อังจักรในโรงงาน, สร้างตารางงาน
เคร่�อังจกัร, ป็รบัป็รงุการทำงานและการใช่ป้็ระโยุช่นจ์ากโรงงานได้อ้ัยุา่ง
มัป่็ระสทิธิภิาพิ่ ลด้งานระหัว่างด้ำเนนิการ และแสด้งภาพิ่กระบวนการผลติ 
โด้ยุ Gantt Chart จะช่่วยุคำนวณตารางเวลาการผลิตท่�ด้่ท่�สุด้จาก     
ข้อัมัูลการผลิตใหั้ด้ด้ยุอััตโนมััติ เช่่น คุณภาพิ่, กระบวนการ, วันส่งมัอับ 
และจำนวนช่ิ�นงาน
ระบบการติด้ตามัแลื่ะการวิเคราะห่์ทุี�แมั่นยำา

Smooth Monitor AX ซ่�งเป็็นเคร่�อังมั่อัแสด้งสถึานะเคร่�อังจักร       
มับ่ทบาทสำคญัในการสรา้ง iSMARTFactory โด้ยุสามัารถึตดิ้ตามัสถึานะ
การทำงานขอังเคร่�อังจักรต่างๆ ได้้ทุกท่� ทุกเวลา ไมั่ว่าจะเป็็นจาก
คอัมัพิ่วิเตอัร์ในสำนกังาน, จอัแสด้งผลขนาด้ใหัญ่ในโรงงาน หัรอ่ัสมัาร์ทโฟัน
และแท็บเล็ต นอักจากน่�ยุังช่่วยุในการเก็บรวบรวมัและวิเคราะห์ั       
ข้อัมัูล ด้้วยุการแสด้งข้อัมัูลจากเคร่�อังจักรในรูป็แบบกราฟัท่�เข้าใจง่ายุ 
ช่่วยุใหั้ป็รับป็รุงกระบวนการผลิตและเพิ่ิ�มัผลผลิตได้้ด้่ยุิ�งข่�น
SMART TOOL MANAGEMENT ยกระด้ับทุุกทุูลื่ 
ขัับเคลื่่�อนทุุกการผลื่ิต

Smooth Tool Management ค่อัซอัฟัต์แวร์สำหัรับบริหัารจัด้การ
ข้อัมูัลเคร่�อังมั่อัจำนวนมัากท่�ใช่้งานภายุในโรงงานแบบบูรณาการ        
และถึ่อัเป็็นอั่กหัน่�งอังค์ป็ระกอับสำคัญขอัง Mazak iSMART Factory 
ระบบช่ว่ยุรวบรวมัและเช่่�อัมัโยุงขอ้ัมัลู Tool ใหัส้ามัารถึเขา้ถ่ึงและนำไป็
ใช่้งานได้้อัยุ่างเป็็นระบบ ช่่วยุลด้เวลาในการค้นหัา ลงทะเบ่ยุน             
และเตร่ยุมัเคร่�อังมั่อัสำหัรับกระบวนการผลิต พิ่ร้อัมัสนับสนุนการตั�งค่า 
Tool ท่�รวด้เร็ว แมั่นยุำ และเช่่�อัถึ่อัได้้
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นอักจากน่� การเตร่ยุมัและตั�งค่าเคร่�อังมั่อัสามัารถึด้ำเนินการ
ได้โ้ด้ยุไมัจ่ำเป็็นตอ้ังทำบนเคร่�อังจกัรโด้ยุตรง ช่ว่ยุลด้ Setup Time 
และลด้เวลาท่�เคร่�อังจักรต้อังหัยุดุ้รอั ทำให้ัสามัารถึใช้่ศักัยุภาพิ่ขอัง
เคร่�อังจักรได้้อัยุ่างเต็มัป็ระสิทธิิภาพิ่มัากข่�น เม่ั�อัข้อัมัูล Tool        
ถึกูบรหิัารจดั้การอัยุ่างเป็็นระบบ ผู้ป็ฏิบิตังิานยุงัสามัารถึเข้าถึง่ข้อัมูัล
ท่�จำเป็็นได้้สะด้วก ลด้ความัผิด้พิ่ลาด้จากการจัด้การข้อัมัูล         
และช่่วยุใหั้กระบวนการผลิตมั่ความัต่อัเน่�อัง รวด้เร็ว และมั่
ป็ระสิทธิิภาพิ่ยุิ�งข่�น

โด้ยุสรุป็ Mazak iSMART Factory สะท้อันใหั้เหั็นถึ่ง
วิวัฒนาการขอังการผลิตสมััยุใหัมั่ท่�ไมั่ได้้มัุ่งเน้นเพิ่่ยุงสมัรรถึนะ   
ขอังเคร่�อังจักร แต่เป็็นการเช่่�อัมัโยุง Automation, Intelligent 
Programming, Advanced Machining Technology, Monitoring & 
Analytics และ Smart Tool Management เข้าไว้ในระบบการผลติ
เด้่ยุวกันอัยุ่างมั่ป็ระสิทธิิภาพิ่ เทคโนโลยุ่เหัล่าน่�ช่่วยุใหั้ผู้ผลิต
สามัารถึมัอังเห็ันสถึานะการผลิต วิเคราะห์ัข้อัมูัล และนำข้อัมูัล   
มัาใช่้ป็รับป็รุงกระบวนการได้้อัยุ่างแมั่นยุำ พิ่ร้อัมัลด้ความัสูญเส่ยุ 
เพิ่ิ�มั Machine Utilization และยุกระดั้บ Productivity                
ทั�วทั�งโรงงาน

แนวคดิ้ดั้งกลา่วไมัเ่พิ่ยุ่งช่่วยุสรา้งความัได้เ้ป็รยุ่บในการแขง่ขนั 
แต่ยุังเพิิ่�มัความัยุ่ด้หัยุุ่นให้ัโรงงานสามัารถึรับมั่อักับความัต้อังการ
ขอังตลาด้ท่�เป็ล่�ยุนแป็ลงอัยุ่างรวด้เร็ว รวมัถึ่งความัท้าทายุด้้าน
แรงงาน คณุภาพิ่ และป็ระสิทธิภิาพิ่การผลิตภายุใต้ยุคุ Industry 4.0 
ได้้อัยุ่างมัั�นใจ ด้้วยุ Mazak iSMART Factory ผู้ผลิตจ่งไมั่ได้้เพิ่่ยุง
ป็รับตัวใหั้พิ่ร้อัมัสำหัรับอันาคต แต่กำลังใช่้เทคโนโลยุ่และข้อัมัลู
เป็็นพิ่ลังสำคัญในการ ขับเคล่�อันและสร้างอันาคตขอังการผลิต      
ด้้วยุตนเอัง 

essential tooling information. Systematic tool data management 
also helps minimize errors, maintain production continuity, and 
create a faster, more efficient manufacturing environment.

In summary, Mazak iSMART Factory represents the evolution 
of modern manufacturing beyond machine performance alone.        
It seamlessly integrates Automation, Intelligent Programming, 
Advanced Machining Technology, Monitoring & Analytics, and 
Smart Tool Management into a connected manufacturing environment. 
Together, these technologies provide greater visibility into production, 
enable data-driven process optimization, reduce waste, maximize 
machine utilization, and elevate productivity across the entire      
factory.

This forward-looking approach not only strengthens competitiveness 
but also gives manufacturers the flexibility to respond rapidly to 
changing market demands and overcome challenges in labor,     
quality, and production efficiency in the era of Industry 4.0. With 
Mazak iSMART Factory, manufacturers are not simply adapting to 
the future—they are harnessing technology and data to shape the 
future of manufacturing. 

インダストリー 4.0 の時代において自動化は現代の製造業の
要であり比類のない効率性と最小限の労働需要で産業に革命をも
たらし生産の未来を推進している。自動化と様々なレベルの専門
知識を持つ労働者に対する需要が急速に高まっている事に応える
べくMEGATech は工作機械、レーザー マシン、自動化ソ            
リューションの大手グローバル メーカーである Mazak の 
iSMART Factory を紹介する。

iSMART Factory の構築には複数の IoT テクノロジが使用
され工場の生産活動をデジタル データに変換し易くする事で生
産の最適化と生産性の向上を目指す顧客のニーズに対応してい
る。
自動化

マルチタスクマシンやCNC旋盤などの最先端の工作機械か
らマシニングセンターなどの様々な機能で利用される高度な自動
化システムまで自動化はiSMARTファクトリーの革新において重
要な役割を果たしている。自動化によりリアルタイムのデータ収
集と機械監視が可能になり運用効率と生産性が向上した。
プログラミングとセットアップサポート

MAZATROプログラムなどの自動/会話型プログラミングは
工作機械のプログラミングとセットアップを簡素化および合理化
する事でiSMARTファクトリーの作成に大きく貢献している。例
えばMAZATROLプログラムの一つであるMAZATROL DXは実
際の機械と同じ動作環境で高速かつ高精度のシミュレーションを
通じて干渉をチェックする事ができる。
加工技術

MAZATROL CNC の加工機能であるスムーズ オシレーション 
カッティングは加工プロセスの精度と効率を向上させマザックの 
iSMART Factory の実現に貢献している。切断し難い切りくず

を破砕する機能で切りくずによる加工トラブルを減らし作業員が切りくずを
処分する必要がなくなるため自動運転の稼働率が向上する。
SMART TOOL MANAGEMENT ― すべての工具を最適化し、           
ものづくりを次のステージへ

Smooth Tool Managementは、工場内で使用される膨大な工具データ
を効率的かつ一元的に管理するためのソフトウェアソリューションです。      
Mazak iSMART Factoryを構成する重要な要素の一つとして、工具情報を
集約・連携し、必要なデータへ迅速にアクセスできる環境を構築します。  
工具の検索、登録、準備に要する時間を短縮するとともに、より迅速で正
確、かつ信頼性の高い工具セットアップを実現します。

また、工具の準備やプリセッティングを機械上で行う必要がないため、
段取り時間の短縮と機械停止時間の削減に貢献します。これにより、工作機
械の稼働率を最大限に高めるとともに、オペレーターは必要な工具情報へ迅
速にアクセスできます。工具データを体系的に管理することで、情報管理に
起因するミスを低減し、生産の連続性を確保しながら、よりスピーディーで
効率的な生産環境を実現します。

総括すると、Mazak iSMART Factoryは、単なる工作機械の性能向上
にとどまらない、次世代のものづくりを体現するスマートファクトリーで
す。Automation、Intelligent Programming、Advanced Machining 
Technology、Monitoring & Analytics、Smart Tool Managementを一
つの生産環境へシームレスに統合することで、生産状況の可視化、データに
基づくプロセスの最適化、ムダの削減、設備稼働率の向上、そして工場全体
の生産性向上を実現します。

この先進的なアプローチは、製造企業の競争力を高めるだけでなく、市
場ニーズの急速な変化にも柔軟かつ迅速に対応できる生産体制の構築を支援
します。さらに、Industry 4.0時代における人材、品質、生産効率といった
さまざまな課題への対応力も強化します。Mazak iSMART Factoryによって、
メーカーは未来に適応するだけではありません。テクノロジーとデータ        
の力を活用し、ものづくりの未来そのものを創り出していきます。
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เม่ื่�อวันัที่่� 21 สิงิหาคมื่ 2569 ณ โรงแรมื่ Bangsaen Heritage จังัหวัดั
ชลบุุร่ บุริษััที่ เพรซิิชั�น ทีู่ลลิ�ง เซิอร์วัิสิ จัำกััด (PTSC) ภายใต้้ Tooling 
Group ได้จััดงาน PTSC Tooling Group Private Showcase 2026 
โดยรวับุรวัมื่เที่คโนโลย่และโซิลูชันจัากัพันธมื่ิต้รชั�นนำ มื่านำเสินอผ่่าน
งานสิัมื่มื่นา จััดแสิดงเที่คโนโลย่ และเปิิดพ่�นที่่�ปิรึกัษัาเชิงลึกั เพ่�อช่วัย      
ผู่้ปิระกัอบุกัารแกั้ปิัญหาในสิายกัารผ่ลิต้ได้อย่างต้รงจัุด 
จากโจทย์์จริงิของโริงงาน สู่่�โซลูช่ันัท่�ตอบโจทย์์การิผลิูต

คุณรังสิิมื่ันต้์ สิมื่พรนิมื่ิต้กัุล Managing Director of Precision 
Tooling Group ได้กัล่าวัเปิิดงานและเน้นย�ำถึงึแนวัคดิสิำคญัว่ัา “เราอยากัให้
งาน Private Showcase เป็ินพ่�นที่่�ที่่�ลูกัคา้ได้อปัิเดต้เที่คโนโลยใ่หม่ื่ๆ และ
พูดคุยกัับุผู่้เช่�ยวัชาญอย่างใกัล้ชิด สิิ�งสิำคัญไมื่่ใช่เพ่ยงกัารนำเสินอ
ผ่ลิต้ภัณฑ์์ แต้่ค่อกัารเข้้าใจัปิัญหาที่่�แที่้จัริงข้องแต้่ละโรงงาน แล้วันำ
โซิลชูนัท่ี่�เหมื่าะสิมื่เข้้าไปิช่วัยต้อบุโจัที่ย์ ที่ั�งกัารลดต้้นที่นุ เพิ�มื่ Productivity 
ลด Downtime ยกัระดับุคุณภาพ และเพิ�มื่ปิระสิิที่ธิภาพด้านพลังงาน”

นอกัจัากัน่� คุณรังสิิมื่ันต้์ยังสิะที่้อนที่ิศที่างข้อง PTSC ที่่�ต้้องกัารเปิ็น
มื่ากักัวัา่ผู่จ้ัำหนา่ยสิินคา้ แต้เ่ปิน็ Partner ที่่�พรอ้มื่รว่ัมื่พฒันากัระบุวันกัาร
ผ่ลิต้ไปิกัับุลูกัค้า เพ่�อมืุ่่งสิู่ Precision, Productivity, Quality, Cost 
Reduction, Energy Saving และ Sustainable Manufacturing 

เจัาะลึกัเที่คโนโลย ่6 มื่ติ้ ิเพ่�อ Smart & Sustainable Manufacturing 
ภายในงานสิัมื่มื่นา ผู่้เข้้าร่วัมื่ได้อัปิเดต้เที่คโนโลย่ครอบุคลุมื่หลากัหลาย
มื่ิต้ิ ได้แกั่: 

1. Metrology & 3D Scanning Innovation (FARO / Creaform): 
นวััต้กัรรมื่กัารต้รวัจัวััดและสิแกัน 3 มื่ิต้ิควัามื่แมื่่นยำสิูง ช่วัยเพิ�มื่ควัามื่
รวัดเร็วั ต้รวัจัสิอบุคุณภาพงานอย่างมื่่มื่าต้รฐาน และลดเวัลาใน
กัระบุวันกัาร Inspection 

2. High Precision Cutting-Edge Technology (TOWA): 
เที่คโนโลย่ Cutting Tool จัากัญ่�ปิุ�น มืุ่่งเพิ�มื่ควัามื่แม่ื่นยำ ย่ดอายุกัาร    
ใช้งาน (Tool Life) และลด Cycle Time ซิึ�งแม้ื่กัารลดเวัลาได้เพ่ยง       
ไมื่่กั่�วัินาที่่ต้่อชิ�น กั็ช่วัยสิร้างมืู่ลค่ามื่หาศาลในกัารผ่ลิต้ปิริมื่าณมื่ากั 

On August 21, 2026, at the Bangsaen Heritage Hotel in Chonburi 
Province, Precision Tooling Service Co., Ltd. (PTSC), under the     
Tooling Group, hosted the PTSC Tooling Group Private Showcase 
2026. The event gathered cutting-edge technologies and solutions 
from leading global partners, presented through technical seminars, 
interactive showcases, and in-depth consultation sessions designed 
to help manufacturers address production challenges directly and 
effectively. 
From Real Factory Challenges to Practical                           
Manufacturing Solutions

Mr. Rungsimon Sompornnimitkul, Managing Director of             
Precision Tooling Group, delivered the opening address and         
highlighted the core vision of the event: 

“We intended the Private Showcase to be a platform where our 
customers can explore the latest technological advancements and 
interact closely with industry experts. The primary goal is not 
merely showcasing products, but truly understanding the specific 
operational pain points of each factory to provide tailored                    
solutions—whether it involves reducing costs, boosting productivity, 
minimizing downtime, enhancing quality, or optimizing energy 
consumption.” 

Furthermore, Mr. Rungsimon reflected on PTSC’s strategic   
direction—striving to transcend the traditional role of a product 
supplier to become a long-term strategic partner. PTSC is committed 
to co-developing production processes alongside its clients, aiming 
for Precision, Productivity, Quality, Cost Reduction, Energy Saving, 
and Sustainable Manufacturing. 

Exploring 6 Key Technological Dimensions for Smart & Sustainable 
ManufacturingThroughout the seminar sessions, attendees were 
introduced to comprehensive industrial technologies across six core 
domains: 

Private Showcase 2026:
Connecting Technology to Real Factory Challenges, Elevating 
Productivity for Future Manufacturing

PTSC Tooling Group
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3.  AI Deep Learning Vision Systems (VNC): ระบุบุ
ต้รวัจัสิอบุอัต้โนมื่ัต้ิด้วัย AI วัิเคราะห์รอยต้ำหนิและต้รวัจัจัับุ                   
Defect ช่วัยลดควัามื่ผ่ิดพลาดจัากัคน และข้ับุเคล่�อนโรงงานสิู่ 
Automation 

4. Improvement Solution for Grinding Process         
(ACCRETECH / Tokyo Seimitsu): โซิลูชันเพิ�มื่ปิระสิิที่ธิภาพ
งานเจั่ยร ลดควัามื่คลาดเคล่�อน ยกัระดับุคุณภาพผิ่วัชิ�นงาน
สิำหรับุอุต้สิาหกัรรมื่ที่่�ต้้องกัารควัามื่แมื่่นยำสิูง 

5. Sustainable Factory Infrastructure (SHINWA       
Cooling Tower): เที่คโนโลย่ปิระหยัดพลังงานสิำหรับุระบุบุ 
Cooling Tower เริ�มื่จัากักัารต้รวัจัวัดัและวิัเคราะห์ปิระสิทิี่ธิภาพ
กัอ่นปิรบัุปิรงุ เพ่�อลดภาระมื่อเต้อรแ์ละลดกัารใชไ้ฟฟา้ ต้อบุโจัที่ย์
ควัามื่ยั�งย่น 

6. New CNC Machine Technology (MIN SEN       
Machinery): อัปิเดต้เคร่�องจัักัร CNC รุ่นใหมื่่ เพิ�มื่ควัามื่คุ้มื่ค่า
ในกัารลงทีุ่นและข้ยายกัำลังกัารผ่ลิต้อย่างมื่่ปิระสิิที่ธิภาพ 
Solution Consultation: ปริึกษาตริงจุด เชั่�อม
เทคโนโลูย์่สู่่�การิใชัง้านจริงิ

รปูิแบุบุงานเนน้กัารใหค้ำปิรกึัษัาแบุบุเอก็ัซิค์ลซูิฟ่ (Solution 
Consultation) เปิิดโอกัาสิให้ที่่มื่วิัศวักัรและผู่้เช่�ยวัชาญจัากั
โรงงานในฝ่�าย Production, Quality, Maintenance และ 
Facility ได้นำโจัที่ย์จัริงเข้า้มื่าแลกัเปิล่�ยนและหาที่างออกัร่วัมื่กับัุ 
Technology Partners ที่ำให้ได้รับุแนวัคิดที่่�นำกัลับุไปิปิฏิิบุัต้ิได้
จัริงที่ันที่่ 
เสู่่ย์งสู่ะท้อนแห่�งความสู่ำาเริจ็จากผ้่ริ�วมงาน

อ่กัหนึ�งสิิ�งที่่�สิะที่้อนคุณค่าข้องงาน ค่อเสิ่ยงต้อบุรับุจัากัผู่้เข้้า
ร่วัมื่ที่่�มื่องเห็นโอกัาสินำเที่คโนโลย่และโซิลูชันไปิปิระยุกัต้์ใช้แกั้
โจัที่ย์จัริง ที่ั�งด้านกัารจััดกัารพลังงาน กัารลดต้้นทีุ่น และกัารเพิ�มื่
ปิระสิิที่ธิภาพกัารผ่ลิต้

• Metrology & 3D Scanning Innovation (FARO / Creaform):    
High-precision measuring and 3D scanning solutions that accelerate 
inspection cycles, ensure standardized quality control, and streamline 
measurement workflows. 

• High-Precision Cutting-Edge Technology (TOWA): Cutting 
tool innovations from Japan engineered to enhance machining       
accuracy, extend tool life, and reduce cycle times. Even saving a few 
seconds per unit yields significant value in mass production environments. 

• AI Deep Learning Vision Systems (VNC): Automated vision 
inspection leveraging AI deep learning to detect surface defects with 
high accuracy, reducing human error and advancing factories toward 
full automation. 

• Improvement Solution for Grinding Process (ACCRETECH / 
Tokyo Seimitsu): Advanced grinding optimization solutions aimed 
at minimizing tolerances and enhancing surface finish quality for 
high-precision manufacturing applications. 

• Sustainable Factory Infrastructure (SHINWA Cooling 
Tower): Energy-saving technologies for industrial cooling towers. 
The process begins with diagnostic performance auditing before 
implementing upgrades, reducing motor load, lowering power     
consumption, and supporting sustainability goals. 

• New CNC Machine Technology (MIN SEN Machinery):          
Updates on next-generation CNC machinery designed to offer         
superior return on investment, enhance accuracy, and scale              
production capacity efficiently. 
Solution Consultation: Targeted Advice Connecting 
Technology to Real-World Application

The event placed strong emphasis on exclusive Solution Consultation 
sessions, allowing engineering and technical management teams 
across Production, Quality, Maintenance, and Facility departments 
to bring their specific operational challenges for direct discussion 
with technology partners. This collaborative format enabled             
participants to acquire practical, actionable insights ready for           
immediate shop-floor implementation. 
Voices of Success

Another key aspect highlighting the value of the event was the 
positive feedback from participants who identified clear opportunities 
to apply these technologies to overcome their real-world manufacturing 
challenges in energy management, cost reduction, and productivity 
improvement: 

1. Ms. Thananchanok Polnamin (General Manager, Thai 
Tsuzuki Co., Ltd.):

“What I found particularly beneficial was the application of IoT 
technology to detect tool anomalies and runout before defective 
(NG) parts occur, effectively preventing major lot rejections caused 
by undetected tool breakage. Additionally, the insights on coolant 
filtration and selecting the ideal coolant formulation provided a 
direct solution to enhancing our overall production efficiency.” 

Mr. Rungsimon Sompornnimitkul
Managing Director
Precision Tooling Group,

Mr. Rungsimon Sompornnimitkul
Managing Director
 Precision Tooling Group,
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1. คุุณธนััญชนัก พลนัามอิินัทร์์ (General Manager, Thai          
Tsuzuki Co., Ltd.):

“สิิ�งที่่�มื่องวั่าเปิ็นปิระโยชน์มื่ากัค่อกัารนำเที่คโนโลย่ IoT มื่าต้รวัจัจัับุ
ควัามื่ผ่ิดปิกัต้ิข้อง Tool และ Runout กั่อนเกัิดชิ�นงาน NG ช่วัยปิ้องกััน
ปิัญหางานเสิ่ย Big Lot จัากั Tool หักัโดยไมื่่รู้ต้ัวัได้อย่างมื่ากั นอกัจัากัน่�
ยังได้ข้้อมืู่ลเร่�อง Coolant Filtration และกัารเล่อกั Coolant ที่่�เหมื่าะสิมื่ 
เพ่�อนำมื่าช่วัยเพิ�มื่ปิระสิิที่ธิภาพให้กัับุกัระบุวันกัารผ่ลิต้ข้องบุริษััที่ได้อย่าง
ต้รงจัุดค่ะ”

2. คุุณพัฒนัา พร์ะไชยบุุญ (President, Kaihatsu Kaizen           
Engineering Co., Ltd.):

“ปิัจัจุับุันเที่คโนโลย่พัฒนาไปิไวัมื่ากั กัารลดเวัลาในกัระบุวันกัารผ่ลิต้
ได้แมื่้เพ่ยง 30 วัินาที่่ เมื่่�อคิดรวัมื่กัับุปิริมื่าณกัารผ่ลิต้ที่ั�งหมื่ดกั็สิร้างมืู่ลค่า
ได้มื่หาศาล ซิึ�งสิอดคล้องกัับุแนวัที่าง Kaizen ข้องเรา งานน่�ที่ำให้ได้เห็น
โซิลูชัน Cutting Tools และ LANG ที่่�นำไปิใช้ได้จัริง และปิระที่ับุใจั           
รูปิแบุบุงานที่่�เปิ็นกัันเอง ที่ำให้ปิรึกัษัาผู่้เช่�ยวัชาญได้อย่างต้รงจัุดครับุ”

3. คุุณนัเร์ศ จิิร์ะโคุวิิทายพัฒนั์ (Facility Engineering Manager, 
Thairung Union Cars Co., Ltd.):

“ในฐานะผู่้ดูแล Facility และกัารบุริหารพลังงาน โซิลูชัน Energy 
Saving สิำหรับุ Cooling Tower ต้อบุโจัที่ย์บุริษัทัี่ไดช้ดัเจันมื่ากั เพราะเริ�มื่
ต้ั�งแต้่กัารต้รวัจัวััดและวัิเคราะห์ปิระสิิที่ธิภาพอย่างแมื่่นยำ กั่อนนำข้้อมืู่ล
มื่าวัางแนวัที่างปิรับุปิรุงหร่อเปิล่�ยนอุปิกัรณ์ เพ่�อลดภาระ กัารที่ำงานข้อง
มื่อเต้อร ์ชว่ัยลดกัารใชไ้ฟฟา้และเพิ�มื่ปิระสิทิี่ธภิาพข้องระบุบุโดยรวัมื่ครบัุ”

4. คุุณวิิร์ัตนั์ บุุบุพทา (QFM, IJTT (Thailand) Co., Ltd.):
“โรงงานเรามื่ก่ัารใช้งาน Cutting Tools แบุรนด์ Tungaloy-NTK อยูแ่ล้วั 

กัารไดม้ื่ารว่ัมื่งานและเหน็โซิลชูนัเพิ�มื่เต้มิื่ พรอ้มื่พดูคยุแลกัเปิล่�ยนข้อ้มื่ลูกับัุ
ผู่เ้ช่�ยวัชาญอย่างใกัล้ชดิ ที่ำใหเ้ข้า้ใจัผ่ลิต้ภณัฑ์แ์ละแนวัที่างกัารนำไปิใช้งาน
ลึกัซิึ�งยิ�งข้ึ�น ช่วัยเพิ�มื่ควัามื่มื่ั�นใจัในกัารเล่อกัเที่คโนโลย่มื่าต้่อยอดกัับุ
กัระบุวันกัารผ่ลิต้ข้องโรงงานได้อย่างลงต้ัวัครับุ”
Discover • Connect • Experience

นอกัจัากัเน่�อหาเข้้มื่ข้้น งานยังเต็้มื่ไปิด้วัยบุรรยากัาศอันอบุอุ่น            
เป็ินกัันเอง ในช่วัง Coffee & Networking Break และ International Buffet 
Lunch ชว่ัยสิร้าง Connection ระหว่ัางคนในอุต้สิาหกัรรมื่ พร้อมื่กิัจักัรรมื่ 
Lucky Draw มื่อบุข้องรางวััลกัวั่า 80 รายกัาร เพ่�อแที่นคำข้อบุคุณ                
ผู่้เข้้าร่วัมื่งาน 
บทสู่ริปุ: จาก Technology สู่่� Real Manufacturing Value

ควัามื่สิำเร็จัข้อง PTSC Tooling Group Private Showcase 2026 
แสิดงให้เห็นวั่า นวััต้กัรรมื่จัะเกัิดมืู่ลค่าสิูงสิุดเมื่่�อถึูกันำมื่าเช่�อมื่โยงกัับุ 
“โจัที่ย์จัริงข้องโรงงาน” ทีุ่กัโซิลูชันในงานมืุ่่งสิู่เปิ้าหมื่ายเด่ยวักััน ค่อกัาร
ช่วัยให้ภาคอุต้สิาหกัรรมื่ไที่ยผ่ลิต้ได้ด่ข้ึ�น ลดสิูญเสิ่ย และยกัระดับุควัามื่
สิามื่ารถึในกัารแข้่งข้ันอย่างยั�งย่น 

2. Mr. Pattana Phrachaibun (President, Kaihatsu  
Kaizen Engineering Co., Ltd.):

“With technology evolving so rapidly today, shaving off 
even 30 seconds from a process creates substantial value 
when multiplied across total production volumes, perfectly 
aligning with our Kaizen continuous improvement philosophy. 
This event introduced us to practical cutting tools and LANG 
workholding solutions, and I was thoroughly impressed by 
the warm, accessible atmosphere that allowed for direct 
consultation with experts.” 

3. Mr. Naret Chirakowithayaphat (Facility Engineering 
Manager, Thairung Union Cars Co., Ltd.):

“As someone managing facility operations and energy 
utilization, the energy-saving solutions for cooling towers 
directly address our plant requirements. Starting with           
systematic measurement and efficiency analysis prior to 
hardware upgrades ensures reduced motor loads, lower 
electricity consumption, and improved overall system           
performance.” 

4. Mr. Wirat Buaptha (QFM, IJTT (Thailand) Co., Ltd.):
“Our plant already utilizes Tungaloy-NTK cutting tools. 

Attending this event enabled us to explore complementary 
solutions and exchange in-depth insights directly with        
specialists, broadening our understanding and instilling 
confidence in selecting the right technologies to further refine 
our manufacturing processes.” 
Discover • Connect • Experience

Beyond the rich technical content, the event fostered a 
warm and welcoming environment during the Coffee & 
Networking Breaks and International Buffet Lunch, facilitating 
meaningful networking opportunities among industry peers. 
To express gratitude to all participants, PTSC concluded the 
event with an exciting Lucky Draw featuring over 80 prizes. 
Conclusion: Turning Technology into Real 
Manufacturing Value

The success of the PTSC Tooling Group Private Showcase 
2026 demonstrated that industrial innovation delivers its 
highest value when tied directly to real factory requirements. 
Every solution showcased shared a unified objective:               
empowering Thai manufacturers to produce better, reduce 
waste, and elevate their global competitiveness on a                 
sustainable foundation. 

Ms. Thananchanok Polnamin
General Manager
Thai Tsuzuki Co., Ltd.

Mr. Pattana Phrachaibun
President
Kaihatsu Kaizen Engineering Co., Ltd.

Mr. Naret Chirakowithayaphat 
Facility Engineering Manager
Thairung Union Cars Co., Ltd.

Mr. Wirat Buaptha
QFM
IJTT (Thailand) Co., Ltd.)
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の協働的なアプローチにより、参加者は製造現場ですぐに活用できる
実践的で具体的な知見を得ることができました。 
Voices of Success

本イベントの価値を裏付けるもう一つの要素は、参加者からの評
価の高いフィードバックです。エネルギー管理、コスト削減、生産性
向上など、現実の製造課題を克服するための具体的な技術活用のアイ
デアが得られたとの声が多く寄せられました。 

1. Ms. Thananchanok Polnamin (General Manager,        
Thai Tsuzuki Co., Ltd.)

「特に有益だと感じたのは、不良品（NG品）が発生する前にIoT
技術を活用して工具の異常や振れを検知し、工具の破損に気づかない
ことによる大量のロット不良を効果的に防ぐアプローチです。また、
クーラント（切削液）のろ過や最適な配合選定に関する知見は、工場
全体の生産効率を直接向上させる素晴らしいソリューションとなりま
した」 

2. Mr. Pattana Phrachaibun (President, Kaihatsu Kaizen 
Engineering Co., Ltd.)

「技術革新が非常に速い現代において、1工程あたりわずか30秒を
短縮できるだけでも、総生産量全体で考えれば極めて大きな価値を生
み出します。これは当社の継続的改善（改善：Kaizen）の理念にも完
璧に合致するものです。今回のイベントでは実践的な切削工具やLANG
のワークホールディング（ツーリング・保持具）ソリューションを知
ることができ、何より専門家に直接相談できる温かくオープンな雰囲
気に深く感銘を受けました」 

3. Mr. Naret Chirakowithayaphat (Facility Engineering 
Manager, Thairung Union Cars Co., Ltd.) 

「ファシリティ管理やエネルギー利用を担当する立場として、冷
却塔の省エネソリューションは自社工場のニーズにまさに直結するも
のでした。機器のアップグレード前に系統的な測定と効率分析からス
タートすることで、モーター負荷の軽減、消費電力の削減、そしてシ
ステム全体のパフォーマンス向上を確実に実現できると感じています」 

4. Mr. Wirat Buaptha (QFM, IJTT (Thailand) Co., Ltd.)
「当社の工場ではすでにタンガロイ・NTKの切削工具を採用して

います。今回のイベントに参加したことで、相互補完的なソリューシ
ョンを検討し、スペシャリストと直接深く意見交換をすることができ
ました。視野が広がったとともに、当社の製造プロセスをさらにブラ
ッシュアップするための適切な技術選定において、強い確信を得るこ
とができました」 
Discover • Connect • Experience

充実した技術セッションに加え、コーヒー＆ネットワーキングブ
レイクやインターナショナル・ブッフェランチでは和やかで温かい雰
囲気が醸し出され、同業他社との有意義な交流の場となりました。ま
た、PTSCは参加者の皆様への感謝の気持ちを込め、80点以上の豪華
賞品が当たるお楽しみラッキードロー（抽選会）を開催してイベント
を締めくくりました。 
Conclusion: Turning Technology into Real         
Manufacturing Value

「PTSC Tooling Group Private Showcase 2026」の成功は、
産業イノベーションが現場のリアルなニーズと直接結びついたときに
最大の価値を発揮することを証示しました。紹介されたすべてのソリ
ューションは、「タイの製造業がより良い製品を造り、無駄を削減し、
持続可能な基盤のもとで国際競争力を高められるよう支援する」とい
う共通の目標を掲げています。  

2026年8月21日、チョンブリ県のバンセーン・ヘリテージ・ホテ
ルにて、Precision Tooling Service Co., Ltd.（PTSC）およびTooling 
Groupの主催による「PTSC Tooling Group Private Showcase 2026
」が開催されました。本イベントでは、世界的なリーディングパート
ナーから最先端技術やソリューションが一堂に結集。技術セミナー、
体験型展示、深い専門相談セッションを通じて、製造業の皆様が抱え
る生産課題へ直接的かつ効果的にアプローチできる場を提供しました。
From Real Factory Challenges to Practical        
Manufacturing Solutions

「今回のプライベートショーケースは、お客様が最先端技術に触
れ、業界のエキスパートと密に交流していただくためのプラットフォ
ームとして企画いたしました。単に製品を展示するだけでなく、各工
場の具体的な現場の課題（ペインポイント）を深く理解し、コスト削
減、生産性向上、ダウンタイムの最小化、品質向上、エネルギー消費
の最適化など、それぞれのニーズに合わせた最適なソリューションを
ご提案することを真の目的としています」 

さらに同 氏はPTSCの戦略的方針にも言及し、単なる機器サプラ
イヤーの枠を超え、お客様の長期的かつ戦略的なパートナーを目指す
と述べました。PTSCは、高精度（Precision）、生産性（Productiv-
ity）、高品質（Quality）、コスト削減（Cost Reduction）、省エネ
（Energy Saving）、そして持続可能なものづくり（Sustainable 
Manufacturing）の実現に向け、お客様とともに生産プロセスの共同
開発に取り組んでまいります。
Exploring 6 Key Technological Dimensions for 
Smart & Sustainable Manufacturing

セミナーセッションでは、製造業を支える6つの核心領域にわたる
包括的な産業技術が紹介されました。

• 測定・3Dスキャンイノベーション（FARO / Creaform）: 検
査サイクルの高速化、品質管理の標準化、測定ワークフローの効率化
を実現する高精度測定・3Dスキャニングソリューション。 

• 超高精度切削技術（TOWA）: 加工精度の向上、工具寿命の延
長、サイクルタイムの短縮を実現する日本発の革新的な切削工具技術。
量産現場において1個あたり数秒の短縮であっても、絶大な価値を生み
出します。 

• AIディープラーニング画像処理システム（VNC）: AIの深層学習
を活用して表面欠陥を高い精度で検出する自動画像検査システム。ヒ
ューマンエラーを低減し、工場の完全自動化を推進します。 

• 研削プロセス改善ソリューション（ACCRETECH / 東京精密）: 
高精度加工において公差を極小化し、表面仕上げ品質を向上させる先
進の研削最適化ソリューション。 

• サステナブル工場インフラ（SHINWA Cooling Tower）: 産
業用冷却塔向けの省エネ技術。アップグレード前に事前診断およびパ
フォーマンス評価を行うことで、モーター負荷の軽減、電力消費量の
削減、持続可能性目標の達成をサポートします。 

• 最新CNC工作機械技術（MIN SEN Machinery）: 優れた投資
対効果（ROI）を提供し、精度向上と生産能力の効率的な拡大を実現す
る次世代CNC工作機械の最新情報。 
Solution Consultation: Targeted Advice Connecting 
Technology to Real-World Application

本イベントでは、個別のソリューション相談会（Solution Consultation）
が特に重視されました。製造、品質管理、保全、ファシリティなど各
部門のエンジニアや技術マネジメントチームが現場の具体的な課題を
持ち寄り、技術パートナーと直接ディスカッションを行いました。こ
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In modern manufacturing, precision is no longer 
confined to the metrology laboratory. As production 
environments become more demanding and product 
geometries increasingly complex, manufacturers require 
measurement technology that can move with the         
workpiece and support inspection wherever production 
takes place.

MEGA Tech is proud to present Portable measurement 
arms and 3D scanning technology are changing the way 
manufacturers approach dimensional inspection. FARO 
CREAFORM, part of AMETEK’s growing 3D measurement 
portfolio, offers portable measurement solutions              
designed to bring accurate, detailed measurement 
closer to the point where manufacturing decisions are 
made. Among them, the FARO Quantum X Arm Series 
combines the capabilities of a portable coordinate   
measuring machine with the non-contact functionality 
of a laser line probe, providing a flexible solution for 3D 
measurement and inspection.
Precision That Moves With the Job

Traditional inspection methods can become             
challenging when components are large, complex,         
difficult to access or must be measured directly within 
a production environment. A portable ScanArm changes 
that equation. Instead of bringing the part to a measurement 
system, the measurement system can be brought to the 
part.

The Quantum X Arm Series is designed for small- to 
medium-sized measurement applications and offers 
working volumes from 2.0 m to 4.0 m, depending on 
the arm configuration. Its articulated design provides 
access around and over components, while its portable 
form factor supports measurement in environments 
ranging from the metrology lab to the factory floor and 
field.

For manufacturers, this flexibility can support a more 
streamlined inspection workflow, particularly when 
relocating a large or heavy component solely for             
measurement is impractical.
One Arm, Multiple Scanning Possibilities

A key strength of the Quantum X Arm Series is its 
ability to combine contact and non-contact measurement.

ในอุุตสาหกรรมการผลิิตยุุคใหม่ ความแม่นยุำไม่ได้้จำกัด้อุยุ่่เพีียุงในห้อุง
ปฏิบิัติัการมาตรวิทยุาอีุกต่อุไป เม่�อุสภาพีแวด้ล้ิอุมการผลิติมีความท้าทายุมากขึ้้�น 
แลิะร่ปทรงขึ้อุงชิ้ิ�นงานมีความซัับัซั้อุนยุิ�งขึ้้�น ผ่้ผลิิตจ้งต้อุงการเทคโนโลิยุีการวัด้
ที�สามารถเคลิ่�อุนยุ้ายุไปพีร้อุมกบััชิ้ิ�นงาน แลิะรอุงรบััการตรวจสอุบัได้้โด้ยุตรง ณ 
จุด้ปฏิิบััติงาน

MEGA Tech ภม่ใิจนำเสนอุเทคโนโลิยุแีขึ้นวดั้แบับัพีกพีาแลิะการสแกน 3 มติิ 
ซั้�งกำลิังพีลิิกด้ฉมการตรวจสอุบัมิติในภาคการผลิิต FARO CREAFORM             
ซั้�งเป็นส่วนหน้�งขึ้อุงกลุ่ิมผลิติภัณฑ์์ด้้านการวัด้ 3 มติขิึ้อุง AMETEK นำเสนอุโซัลิชั่ิ้น
การวดั้แบับัพีกพีาที�ชิ้ว่ยุนำการตรวจวัด้ที�แมน่ยุำเขึ้า้ใกลิจ้ดุ้ตดั้สนิใจด้า้นการผลิติ
มากขึ้้�น โด้ยุ FARO Quantum X Arm Series ผสานความสามารถขึ้อุงเคร่�อุง
วัด้พีิกัด้แบับัพีกพีา (Portable CMM) เขึ้้ากับัการวัด้แบับัไม่สัมผัสด้้วยุ Laser 
Line Probe มอุบัความยุ่ด้หยุุ่นสำหรับังานตรวจวัด้แลิะการวัด้แบับั 3 มิติ
ความแม่นยำำาที่่�เคลื่่�อนที่่�ไปพร้้อมกัับงาน

การตรวจสอุบัแบับัด้ั�งเด้ิมมักมีความท้าทายุเม่�อุชิ้ิ�นงานมีขึ้นาด้ใหญ่่ ร่ปทรง
ซับััซัอุ้น เขึ้า้ถง้ยุาก หรอุ่ต้อุงตรวจวัด้ภายุในพี่�นที�ปฏิบิัตังาน Portable ScanArm 
จ้งเปลิี�ยุนแนวคิด้จากการนำชิ้ิ�นงานไปหาเคร่�อุงม่อุวัด้ เป็นการนำระบับัการวัด้
เขึ้้าไปหาชิ้ิ�นงานโด้ยุตรง

Quantum X Arm Series อุอุกแบับัสำหรับังาน
ตรวจวัด้ชิิ้�นงานขึ้นาด้เล็ิกถ้งกลิาง รอุงรับัช่ิ้วงการ
ทำงาน 2.0–4.0 เมตร ตามร่ปแบับัขึ้อุงแขึ้นวัด้ 
โครงสร้างแขึ้นแบับัขึ้้อุต่อุชิ้่วยุให้เขึ้้าถ้งพี่�นที�รอุบัแลิะ
เหน่อุชิ้ิ�นงานได้้อุยุ่างคลิ่อุงตัว รอุงรับัการใชิ้้งานตั�งแต่
ห้อุงปฏิิบััติการมาตรวิทยุา พี่�นที�การผลิิต ไปจนถ้ง   
ภาคสนาม ชิ้่วยุให้ Workflow การตรวจสอุบัคลิ่อุงตัว
ยุิ�งขึ้้�น โด้ยุเฉพีาะเม่�อุการเคล่ิ�อุนยุ้ายุชิิ้�นงานขึ้นาด้ใหญ่่
หร่อุมีน�ำหนักมากเพี่�อุการตรวจวัด้ทำได้้ยุาก
แขนวัดหน่�งร้ะบบ ร้องร้ับกัาร้สแกันหลื่ากั
หลื่ายำ

จดุ้เด่้นขึ้อุง Quantum X Arm Series คอุ่การผสาน
การตรวจวัด้แบับัสัมผัส (Contact Measurement) 
แลิะไม่สัมผัส (Non-Contact Measurement) ไว้ใน
ระบับัเด้ียุว

หัวใจขึ้อุงระบับัสแกนค่อุ Laser Line Probe 
(LLP) ที�สามารถเก็บัจุด้ขึ้้อุม่ลิการวัด้ได้้หลิายุลิ้านจุด้
ระหว่างการสแกน พีร้อุมรอุงรับั LLP แบับั Hot-
Swappable ได้้แก่ FAROBlu xR, xP แลิะ xS ทำให้
ผ่้ใชิ้้งานสามารถเลิ่อุกสมดุ้ลิระหว่างความแม่นยุำ 
ความลิะเอีุยุด้ ความเร็ว แลิะพี่�นที�ครอุบัคลิมุให้เหมาะ
กับัแต่ลิะงาน

Article by : Ametek (Thailand) Co., Ltd & MEGA Tech
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At the heart of the scanning system is the Laser Line Probe 
(LLP), which is capable of capturing millions of measurement points 
during a scan. Rather than relying on a single scanning configuration 
for every application, the Quantum X Arm Series supports multiple 
purpose-built, hot-swappable LLPs: FAROBlu xR, xP and xS. Users 
can select the appropriate balance of accuracy, resolution, scanning 
speed and coverage for the measurement task.

This flexibility matters in real-world manufacturing. Detailed 
inspection of a critical feature may demand higher resolution and 
accuracy, while scanning an entire component may place greater 
emphasis on speed and coverage. Interchangeable probes allow 
users to adapt the system to the job instead of applying a one-size-
fits-all approach to every inspection task.
Designed for Difficult Surfaces

Manufactured parts are not always easy to scan. Dark, translucent 
and reflective surfaces can present challenges for optical measurement 
technologies.

The FARO Quantum X Arm Series incorporates Continuous Light 
Rectification (CLR) technology to improve scan data quality on these 
difficult surfaces. According to FARO CREAFORM, the technology 
can reduce the need for surface preparation such as scanning sprays, 
helping users limit preparation time, cleanup and the potential risk 
of product contamination.

The system also features interchangeable probe mounting 
positions, allowing users to access small or difficult-to-reach areas 
without recalibration. Combined with the arm’s extended reach and 
optional 8-axis scanning platform, this provides greater flexibility 
when inspecting complex components.
From Measurement Data to Manufacturing Decisions

The value of 3D scanning extends far beyond data collection 
alone. Measurement data should help engineers understand 
whether a component meets its intended geometry and identify 
where improvements may be required.

FARO CREAFORM’s ScanArm solutions support applications 
including dimensional inspection, CAD-based comparison, reverse 
engineering and 3D modeling. Measurement data can be used for 
color-map comparisons against master data, cross-sectional       
verification and other inspection tasks.

For manufacturing teams, this creates a more direct link between 
measurement and action. Teams can identify dimensional variation, 
understand where it occurs, investigate the cause and make      
better-informed decisions.

ตวัอุยุา่งเชิ้น่ การตรวจสอุบั Feature สำคญั่อุาจตอุ้งการความ
ลิะเอุียุด้แลิะความแม่นยุำส่ง ขึ้ณะที�การสแกนชิ้ิ�นงานทั�งชิ้ิ�นอุาจให้
ความสำคัญ่กับัความเร็วแลิะพี่�นที�ครอุบัคลิุมมากกว่า หัววัด้ที�ถอุด้
เปลิี�ยุนได้้จ้งชิ้่วยุให้สามารถปรับัระบับัให้เหมาะกับั Application 
แทนการใชิ้้ร่ปแบับัเด้ียุวกับัทุกงาน
หัวข้อ 2 ออกัแบบเพ่� อร้องร้ับพ่� นผิิวที่่�ตร้วจวัดได้ยำากั

พี่�นผิวสีเขึ้้ม โปร่งแสง หร่อุสะท้อุนแสงส่ง เป็นความท้าทายุ
สำคัญ่สำหรับัเทคโนโลิยุี Optical Measurement     

โด้ยุ FARO Quantum X Arm Series ผสานเทคโนโลิยีุ Continuous 
Light Rectification (CLR) เพี่�อุชิ้่วยุยุกระด้ับัคุณภาพีขึ้้อุม่ลิ         
การสแกนบันพี่�นผิวเหลิ่านี�

FARO CREAFORM ระบัุว่า เทคโนโลิยุี CLR สามารถชิ้่วยุลิด้
ความจำเป็นในการเตรยีุมพี่�นผวิ เช่ิ้น การใช้ิ้สเปรย์ุสำหรบัังานสแกน 
จ้งชิ้่วยุลิด้เวลิาในการเตรียุมชิ้ิ�นงาน ขึ้ั�นตอุนการทำความสะอุาด้ 
แลิะความเสี�ยุงต่อุการปนเป้�อุนบันผลิิตภัณฑ์์

ระบับัยัุงรอุงรับัการสลัิบัตำแหน่งติด้ตั�งหัววัด้ เพ่ี�อุเขึ้้าถ้งพี่�นที�
ขึ้นาด้เลิ็กหร่อุบัริเวณที�เขึ้้าถ้งยุากโด้ยุไม่ต้อุง Calibration ใหม่       
เม่�อุทำงานรว่มกบััระยุะเอุ่�อุมขึ้อุงแขึ้นวดั้แลิะแพีลิตฟอุรม์การสแกน 
8-Axis ซั้�งเป็นอุุปกรณ์เสริม จ้งเพีิ�มความยุ่ด้หยุุ่นในการตรวจสอุบั
ชิ้ิ�นส่วนที�มีร่ปทรงซัับัซั้อุนได้้มากขึ้้�น
จากัข้อมูลื่กัาร้วัด สู่กัาร้ตัดสินใจด้านกัาร้ผิลื่ิต

คุณค่าขึ้อุงการสแกน 3 มิติไม่ได้้อุยุ่่เพีียุงการเก็บัขึ้้อุม่ลิ แต่ค่อุ
การนำข้ึ้อุม่ลิมาใช้ิ้ประเมินว่าชิ้ิ�นงานมีมิติแลิะร่ปทรงเป็นไปตามที�
อุอุกแบับัไว้หร่อุไม่ รวมถ้งระบัุจุด้ที�จำเป็นต้อุงปรับัปรุง

โซัล่ิชัิ้น ScanArm ขึ้อุง FARO CREAFORM รอุงรับังาน         
Dimensional Inspection, CAD-Based Comparison, Reverse 
Engineering แลิะ 3D Modeling โด้ยุสามารถนำข้ึ้อุม่ลิไป       
เปรยีุบัเทยีุบักบัั Master Data ในรป่แบับั Color Map ตรวจสอุบัหน้าตดั้ 
(Cross-Sectional Verification) แลิะประยุกุต์ใชิ้ก้บัังานตรวจสอุบั 
อุ่�นๆ

สิ�งนี�ชิ้่วยุเชิ้่�อุมโยุง “ขึ้้อุม่ลิการวัด้” ส่่ “การลิงม่อุปรับัปรุง”     
ได้้โด้ยุตรง ทีมงานสามารถตรวจพีบัความคลิาด้เคล่ิ�อุนทางมิติ     
ระบัุตำแหน่ง วิเคราะห์สาเหตุ แลิะใชิ้้ขึ้้อุม่ลิประกอุบัการตัด้สินใจ
ได้้อุยุ่างมีประสิทธิิภาพีมากขึ้้�น

ความสามารถดั้งกล่ิาวมีความสำคัญ่ตอุ่อุตุสาหกรรมที�ตอุ้งการ
ความแม่นยุำ ความสามารถในการทำซั�ำ แลิะความรวด้เร็ว เชิ้่น 
Aerospace, Automotive, Machining, Metalworking แลิะ 
Assembly ซั้�งได้้รับัประโยุชิ้น์จากระบับัการวัด้ที�สามารถนำไปใช้ิ้
งานใกลิ้กับัจุด้ปฏิิบััติงานจริง
ความแมน่ยำำาที่่�ไมถู่กูัจำากัดัอยำูเ่พ่ยำงในหอ้ง Metrology

ววิฒันาการขึ้อุงเทคโนโลิยุกีารวดั้ 3 มติแิบับัพีกพีาสะทอุ้นการ
เปลิี�ยุนแปลิงขึ้อุงภาคการผลิิต เม่�อุระบับัการวัด้ความแม่นยุำส่ง
กำลิังมีความคล่ิอุงตัว ยุ่ด้หยุุ่น แลิะผสานเข้ึ้าเป็นส่วนหน้�งขึ้อุง 
Workflow การผลิิตมากขึ้้�น

FARO Quantum X Arm Series สะท้อุนทศิทางนี�ด้้วยุการรวม
แขึ้นวัด้แบับัขึ้้อุต่อุ การสแกนด้้วยุเลิเซัอุร์ แลิะหัววัด้หลิายุร่ปแบับั
ไว้บันแพีลิตฟอุร์มแบับัพีกพีาเดี้ยุว ผสาน ความแม่นยุำ                    
ความอุเนกประสงค์ แลิะความคลิ่อุงตัว เพี่�อุชิ้่วยุให้ผ่้ผลิิตสามารถ
เก็บัขึ้้อุม่ลิที�ต้อุงการได้้ ณ จุด้ที�จำเป็นต้อุงทำการตรวจวัด้

ภาคการผลิิตปัจจุบัันไม่ได้้วัด้กันแค่ตัวเลิขึ้บันกระด้าษ แต่ค่อุ
การมีเคร่�อุงม่อุวัด้ที�พีร้อุมใชิ้้งาน แม่นยุำ แลิะตอุบัโจทยุ์ได้้ทันทีใน
ทุกจุด้ที�คุณต้อุงการ 

47September
October

2026

Measurement Ametek.indd   47Measurement Ametek.indd   47 9/14/26   8:10 PM9/14/26   8:10 PM



現代の製造業では、生産環境の高度化や製品形状の複雑
化が進む中、測定室に依存しない柔軟な検査体制が求められ
ています。そのため、測定対象物を測定機へ運ぶのではな
く、測定機を生産現場へ持ち込めるポータブル測定ソリュー
ションへのニーズが高まっています。

MEGA Tech がご紹介する、ポータブル測定アームと3D
スキャニング技術は、メーカーにおける寸法検査のあり方を
変革しています。AMETEK グループの3D測定ソリューショ
ンブランドである FARO Creaform は、生産現場に近い場
所で正確かつ詳細な測定を実現するポータブル測定システム
を提供しています。その中でも FARO Quantum X Arm 
Series は、ポータブル三次元測定機（CMM）の機能とレー
ザーラインプローブによる非接触測定を融合し、柔軟で高精
度な3D測定・検査を実現します。
作業に合わせて移動できる高精度測定

大型部品や複雑な形状のワーク、生産設備内に設置され
たままの部品などは、従来の固定式測定システムによる検査
が困難な場合があります。

Quantum X Arm Seriesは、その課題を解決するポータ
ブルScanArmです。測定対象を移動させる必要がなく、測定
システムを対象物の近くへ持ち込むことができます。

2.0mから4.0mまでの測定範囲をラインアップし、多関
節アーム構造により複雑な形状や奥まった箇所へのアクセス
も可能です。測定室はもちろん、生産ラインや現場での測定
にも対応し、検査プロセスの効率化に貢献します。

大型・重量物の搬送が不要になることで、検査時間や作
業負荷の削減も期待できます。
1台で実現する多彩なスキャン性能

Quantum X Arm Seriesの大きな特長の一つが、接触測
定と非接触測定を1台で実現できることです。非接触測定の
中核を担うのが、高性能レーザーラインプローブ（LLP）で
す。スキャン中に数百万点もの測定データを取得でき、複雑
な形状も高精度にデジタル化します。さらに、用途に応じて
交換可能な3種類のレーザーラインプローブを用意しています。

• FAROBlu xR : 高速スキャンと広範囲測定向け
• FAROBlu xP : 高精度・高解像度測定向け
• FAROBlu xS : バランスの取れた汎用測定向け

測定対象や検査要件に応じて、精度・解像度・スピード・測定範囲の最適な
バランスを選択できます。重要寸法の詳細検査では高精度を、製品全体のデジタ
ル化では高速スキャンを優先するなど、用途ごとに最適な構成で運用できる柔軟
性が大きなメリットです。
測定が難しい表面にも対応

製造現場では、光沢面、反射面、黒色樹脂、半透明素材など、光学測定が難
しいワークも少なくありません。Quantum X Arm Seriesは、Continuous Light 
Rectification（CLR）技術を採用しており、このような難測定面に対しても高品
質なスキャンデータの取得をサポートします。これにより、スキャンスプレーな
どの前処理を最小限に抑えられるため、作業効率の向上や製品への影響リスク低
減が期待できます。また、プローブの取り付け位置を変更しても再校正を行うこ
となく測定を継続できるため、狭い場所やアクセスしにくい箇所でも効率よく作
業できます。さらに、アームの広い可動範囲とオプションの8軸スキャニングプラ
ットフォームを組み合わせることで、より複雑な形状の測定にも柔軟に対応します。
測定データを製造改善へ活用

3D測定の価値はデータ取得そのものではなく、そのデータを活用して製造品
質を向上させることにあります。FARO CreaformのScanArmソリューション
は、以下の用途をサポートします。

• 寸法検査
• CAD比較検証

 • リバースエンジニアリング
• 3Dモデリング
• カラーマップによる偏差解析
• 断面評価・形状検証
測定データをCADモデルやマスターデータと比較することで、寸法誤差や変

形箇所を可視化できます。その結果、製造チームは問題発生箇所を迅速に特定し、
原因分析や工程改善につなげることが可能になります。
測定室に縛られない品質管理へ

ポータブル3D測定技術の進化は、製造現場における品質管理の在り方を変え
つつあります。Quantum X Arm Seriesは、多関節アーム、高性能レーザースキ
ャン、用途に応じた複数のプローブを1つのポータブルプラットフォームに統合
し、高い精度と柔軟性を提供します。航空宇宙、自動車、機械加工、金属加工、
組立製造など、高い品質と生産性が求められる業界において、生産現場に近い場
所で迅速かつ正確な測定を実現します。今日の製造業において重要なのは、単に
高い測定精度を持つことではありません。

「必要な場所で、必要なタイミングに、必要な精度で測定できること」それ
こそが、これからの製造現場に求められる測定のあり方です。 

This capability is particularly valuable in industries where precision, 
repeatability and speed are critical. Aerospace, automotive, machining, 
metalworking and assembly operations can benefit from measurement 
systems that operate closer to the point of production. FARO CREAFORM’s 
portable measurement arms are designed for use across these demanding 
industrial environments.
Precision Without Being Tied to the Lab

The evolution of portable 3D measurement reflects a broader shift 
in manufacturing. Precision measurement is becoming more mobile, 
more flexible and increasingly integrated into everyday production 
workflows.

The FARO Quantum X Arm Series illustrates this direction by bringing 
articulated-arm measurement, laser scanning and multiple probe options 
together in one portable platform. Its combination of accuracy, versatility 
and mobility is designed to help manufacturers capture the data they 
need wherever measurement needs to take place.

In today’s manufacturing environment, precision is no longer defined 
solely by a specification value. It is about having the right measurement 
capability available at the right place and at the right time. 
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ตลอดระยะเวลากว่า 21 ปีี Prolific Group ก้าวสู่่่การเป็ีนผู้่้นำด้าน
เทคโนโลยีระบบให้้ความร้อนสู่ำห้รับภาคอุตสู่าห้กรรมไทย จากจุดเร่�มต้นที�
มุ่งมั�นพััฒนาว่ศวกรรมความร้อน วันนี�บร่ษััทเต่บโตเปี็นพัันธม่ตรสู่ำคัญของ
ผู้่ป้ีระกอบการทั�งในปีระเทศและอาเซียีน ภายใตป้ีรชัญา "Our Heat Is Your 
Improvement" ที�มุ่งนำองค์ความร่้มายกระดับปีระสู่่ทธ่ภาพัการผู้ล่ตและ
สู่ร้างการเต่บโตอย่างยั�งยืน

เพัื�อฉลองก้าวสู่ำคัญ Prolific Group ได้จัดงานครบรอบ 21 ปีี ระห้ว่าง
วันที� 19–20 กรกฎาคม 2569 โดยเช่ญล่กค้า พัันธม่ตร ผู้่้บร่ห้าร ห้น่วยงาน
ภาครฐั นกัวจั่ย และสู่ถาบันการศึกษัา มาร่วมแบ่งปัีนมต่รภาพัและแลกเปีลี�ยน
มุมมองสู่่่อนาคต 
Friendship Begins on the Fairway

ก่อนเข้าสู่่่ค�ำคืนแห้่งการเฉล่มฉลอง ก่จกรรมเร่�มต้นขึ�นด้วยการแข่งขัน
กอล์ฟกระชับม่ตร Prolific Group Friendship Golf Tournament 2026 
ณ สู่นาม The Royal Golf & Country Club กรุงเทพัฯ

บรรยากาศตลอดวันเต็มไปีด้วยรอยย่�มและการแลกเปีลี�ยนมุมมองทาง
ธุรก่จ เทคโนโลยี และท่ศทางอุตสู่าห้กรรมไทย ผู้่้บร่ห้ารและพัันธม่ตรได้ใช้
เวลาร่วมกนัในสู่นามอย่างผู่้อนคลาย เปีลี�ยนความสู่มัพัันธ์แบบค่ค้่าให้้กลายเป็ีน
ความไว้วางใจและม่ตรภาพัที�ยั�งยืน 

 สู่ำห้รบั Prolific Group สู่นามกอลฟ์ไมไ่ดเ้ปีน็เพัยีงพัื�นที�แขง่ขนั แตคื่อ
เวทีสู่ะท้อนวัฒนธรรมองค์กรที�เชื�อว่า ความสู่ำเร็จทางธุรก่จไม่ได้มาจาก
เทคโนโลยีเพัยีงอย่างเดียว แต่เกด่จาก "ความไว้วางใจ" ที�สู่รา้งขึ�นผู้า่นความ
จร่งใจและการเต่บโตร่วมกัน สู่ะท้อนปีรัชญาการเปี็น "พัันธม่ตร" มากกว่า  
ผู้่้จำห้น่ายสู่่นค้า เพัราะความสู่ำเร็จของล่กค้าคือความสู่ำเร็จของ Prolific 
Group เช่นกัน 
A Night to Celebrate 21 Years of Success

ค�ำคืนวันที� 20 กรกฎาคม 2569 ณ โรงแรม Courtyard by Marriott 
Bangkok Suvarnabhumi Airport กลายเปีน็พัื�นที�รวมตวัของบคุคลสู่ำคัญ
จากห้ลากห้ลายภาคสู่่วนเพัื�อร่วมย่นดีกับการเด่นทางตลอดสู่องทศวรรษั 
สู่ะทอ้นให้เ้ห้น็วา่ความสู่ำเรจ็ของ Prolific Group ไมไ่ดว้ดัจากยอดขายเพัยีง
อย่างเดียว แต่คือจำนวนผู้่้คนที�พัร้อมเต่บโตเคียงข้างกัน 

Article by : Prolific Group & MEGA Tech

For over 21 years, Prolific Group has established itself 
as a leader in industrial heating technology within             
Thailand’s manufacturing sector. Driven by a steadfast 
commitment to thermal engineering excellence, the        
company has evolved into a vital partner for industrial 
enterprises across Thailand and the ASEAN region. Guided 
by the philosophy "Our Heat Is Your Improvement,          
"Prolific Group continues to leverage engineering expertise 
to enhance operational efficiency and foster sustainable 
growth for its clients.

To mark this significant milestone, Prolific Group 
hosted its 21st Anniversary Celebration from July 19–20, 
2026. The event brought together esteemed clients,         
business partners, industry executives, government          
representatives, researchers, and academic leaders to 
celebrate enduring fr iendships and exchange                                    
forward-looking perspectives on the future of industry. 
Friendship Begins on the Fairway

The festivities commenced prior to the grand gala with 
the Prolific Group Friendship Golf Tournament 2026, held 
at The Royal Golf & Country Club in Bangkok.

Throughout the day, the atmosphere was filled with 
warmth, camaraderie, and insightful conversations          
spanning business developments, emerging technologies, 
and the strategic direction of Thai industry. Executives and 
partners engaged in relaxed, open dialogue along the 
course, organically transforming conventional business 
connections into deep-seated trust and long-lasting       
friendships. 

For Prolific Group, the fairway served as more than 
just a competitive sporting venue; it was a reflection of the 
company's core culture. Prolific Group believes that         
corporate success stems not merely from advanced              
machinery or standalone products, but from "trust"            

Prolific Group :
21 Years of Trust,
Innovation and
Sustainable Growth
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ความสำำาเร็จ็...ไม่เคยเป็็นของคนเพีียงคนเดีียว
คุุณภุุมริินเน้นย้้ำว่่า งานคุริบริอบ 21 ปีีจััดขึ้้้นเพื่่�อกล่่าว่คุำว่่า 

"ขึ้อบคุุณ" ต่่อลู่กคุ้า พื่ันธมิต่ริ ซััพื่พื่ล่าย้เออริ์ หน่ว่ย้งานภุาคุริัฐ 
สถาบันการิศึ้กษา แล่ะพื่นักงานทุุกคุน เพื่ริาะคุว่ามสำเริ็จัขึ้อง
องคุ์กริไม่เคุย้เกิดจัากคุนเพีื่ย้งคุนเดีย้ว่ แต่่เกิดจัากคุว่ามร่ิว่มม่อ 
มิต่ริภุาพื่ แล่ะการิให้คุุณคุ่ากับ "ผูู้้คุน" คุว่บคุู่ไปีกับเทุคุโนโล่ย้ี 
เม่�อธุุร็กิิจเติิบโติ...ความร็บัผิิดีชอบก็ิเติิบโติติาม

ในยุ้คุทุี�อุต่สาหกริริมเผู้ชิิญการิเปีล่ี�ย้นแปีล่งริว่ดเร็ิว่ ทุั้งการิ
แขึ้่งขึ้ันแล่ะการิมุ่งสู่คุว่ามย้ั�งย้่น Prolific Group ได้เดินหน้า
พื่ัฒนาบุคุล่ากริ นว่ัต่กริริม แล่ะย้กริะดับขึ้ีดคุว่ามสามาริถการิ
แขึ้่งขึ้ันให้แก่ลู่กคุ้า 

พื่ร้ิอมกนันี ้บริษัิทุได้เปิีดต่วั่สาย้ธรุิกจิัใหม่ Pollution Control 
Business Line ริ่ว่มกับพื่ันธมิต่ริจัากปีริะเทุศึเกาหล่ีใต่้ เพื่่�อนำ
เทุคุโนโล่ย้คีุว่บคุมุมล่พื่ษิทุางอากาศึเข้ึ้ามาชิว่่ย้ล่ดการิปีล่อ่ย้ CO, 
NOx, SOx แล่ะมล่พื่ิษจัากกริะบว่นการิผู้ล่ิต่ ต่อบโจัทุย้์ Green 
Manufacturing, Carbon Reduction แล่ะหล่ัก ESG ถ่อเปี็น
ก้าว่สำคุัญในการิเปีล่ี�ย้นผู้่านสู่ผูู้้ให้บริิการิโซัลู่ชิันอุต่สาหกริริม
แบบคุริบว่งจัริ 
โคร็งสำร็า้งธุุร็กิิจและทิิศทิางอนาคติ

ปีัจัจัุบัน Prolific Group ขึ้ับเคุล่่�อนผู้่านโคุริงสริ้างว่ิศึว่กริริม
ทุี�เขึ้้มแขึ้็ง:

• Prolific Heating International (PHI): เชิี�ย้ว่ชิาญการิ
ออกแบบ ผู้ล่ติ่ แล่ะจัำหน่าย้ริะบบให้คุว่ามร้ิอน เต่าอุต่สาหกริริม 
แล่ะริะบบคุว่บคุุมอุณหภุูมิ 

• Prolific Engineering Service (PES): ให้บริิการิงาน
ว่ิศึว่กริริม ต่ิดต่ั้ง บำรุิงรัิกษา แล่ะบริิการิหลั่งการิขึ้าย้อย่้าง
คุริอบคุลุ่มทุั้งในไทุย้แล่ะภุูมิภุาคุอาเซัีย้น 

• Pollution Control Business Line: กลุ่่มธุริกิจัใหม่ด้าน
สิ�งแว่ดล่้อมเพื่่�ออุต่สาหกริริมย้ั�งย้่น 
เวทีิแลกิเป็ลี�ยนทิร็ร็ศนะผ้้ินำาอตุิสำาหกิร็ร็ม

งานคุริั้งนี้ยั้งได้รัิบเกีย้ริติ่จัากผูู้้ทุริงคุุณวุ่ฒิข้้ึ้นร่ิว่มถ่าย้ทุอด
ว่ิสัย้ทุัศึน์:

• พื่ล่เริ่อเอก พื่ิเชิฐ ต่านะเศึริษฐ (ทุี�ปีริ้กษากิต่ต่ิมศึักดิ�        
Prolific Group): กล่่าว่ต่้อนริับแล่ะขึ้อบคุุณผูู้้มีส่ว่นเกี�ย้ว่ขึ้้อง 

cultivated through sincerity, consistency, and shared progress. This 
vision embodies their commitment to being a true "partner" rather 
than a mere equipment vendor, operating on the belief that every 
client success is a shared triumph for Prolific Group. 
A Night to Celebrate 21 Years of Success

On the evening of July 20, 2026, key stakeholders gathered at 
the Courtyard by Marriott Bangkok Suvarnabhumi Airport to           
commemorate two decades of excellence. The gathering highlighted 
that Prolific Group’s success is measured not simply by revenue 
metrics, but by the strength of the community and partners who 
stand steadfastly alongside them. 
Success Is Never Built Alone

Mr. Phummarin emphasized that the core purpose of the           
21st-anniversary event was to express profound gratitude-thanking 
clients for their trust, business partners and suppliers for growing 
together, government agencies and academic institutions for            
collaborative knowledge exchange, and employees for their dedication. 
He reinforced that the company’s achievements were never                   
accomplished by a single individual, but forged through collective 
commitment, mutual trust, and strong human connections. 
Growing Responsibility Alongside Business Expansion

As the global industrial landscape undergoes rapid transformation-
driven by heightened competition, accelerating technology, and 
environmental imperatives-Prolific Group continues to invest heavily 
in human capital, innovation, and competitiveness to empower its 
clients. 

A major milestone announced at the event was the official launch 
of the Pollution Control Business Line, established in strategic   
partnership with leading technology providers from South Korea. 
Designed to capture and reduce industrial emissions including         
CO, NOx, SOx, and other manufacturing pollutants, this initiative 
directly supports Green Manufacturing, Carbon Reduction, and ESG 
standards. The expansion underscores Prolific Group's evolution 
into a comprehensive, end-to-end industrial solutions provider      
committed to environmental stewardship. 
Business Structure and Future Horizon

Today, Prolific Group drives industrial progress through three 
robust engineering arms:

• Prolific Heating International (PHI): Specializing in the design, 
manufacturing, and distribution of industrial heating systems,       
furnaces, and precise temperature control systems. 

• Prolific Engineering Service (PES): Delivering comprehensive 
turnkey engineering, installation, maintenance, and after-sales       
support across Thailand and the ASEAN region. 

• Pollution Control Business Line: The newly introduced                 
environmental technology division focused on sustainable                      
industrial operations. 

Mr. Phummarin Sorsrisakorn
Managing Director
Prolific Group.

Assoc. Prof. Dr. Sarum Boonmee 
Senior Metallurgy Advisor

Mr. Prateep Engchuan 
Deputy Governor of IEAT

Admiral Pichet Tanaset
Honorary Advisor to Prolific Group
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21年以上にわたり、Prolific Groupはタイの製造業における産業用加熱技術のリーダーと
しての地位を確立してまいりました。熱工学における卓越性への確固たるコミットメントを原
動力に、同社はタイおよびASEAN地域の産業企業にとって不可欠なパートナーへと進化を遂げ
ています。「Our Heat Is Your Improvement（当社の熱技術がお客様の進歩につながる）」
という理念のもと、Prolific Groupは技術的専門知識を活用し、お客様の生産効率向上と持続可
能な成長を支援し続けています。 

この重要な節目を記念し、Prolific Groupは2026年7月19日から20日にかけて「21周年
記念式典」を開催いたしました。本イベントには、大切なクライアント、ビジネスパートナー、
業界のエグゼクティブ、政府関係者、研究者、学術界のリーダーが集い、永続的な友情を祝う
とともに、産業の未来に向けた先進的な展望について意見交わされました。 

• รศ. ดร.สารัมภ์์ บุุญมี (Senior        
Metallurgy Advisor): บุรรยายหััวข้้อ 
Trends in Modern Metallurgical        
Processes ชี้ี�แนวโน้มโลหัวิทยาสมัยใหัม่ 

• คุุณประทีป เอ่งฉ้้วน (รองผู้้้ว่าการ 
กนอ . ) :  นำ เสนอทิศทางการพััฒนา
อตุสาหักรรมไทยและการสง่เสรมิการลงทนุ
ข้องภ์าคุรัฐ 

• Mr. Kim Min Yong (ประธาน ECO 
& DREAM) และ Dr. Kim Tae Won 
(ประธาน KIYEON E&C): ร่วมเปิดตัวคุวาม
ร่วมมือเทคุโนโลยีคุวบุคุุมมลพัิษทางอากาศ 

• คุณุธนากรณ ์ตั�งวานชิี้กพังษ ์(Director 
of Asia Operation, Maxion Wheels): 
ถ่่ายทอดคุวามประทับุใจและมุมมองคุวาม
ร่วมมือทางธุรกิจ 
ส่ิ่�งท่ี่�หลอมรวมผู้้�คน...ไม่ใช่่ความ
ร�อนจากเตาอตุสิ่าหกรรม

ในช่ี้วงท้าย คุุณภุ์มรินได้ฝากข้้อคิุดอัน
น่าประทับุใจว่า สิ�งที�ยากกว่าการออกแบุบุ
เตาอุตสาหักรรมหัรือการคุวบุคุุมอุณหัภ์้มิ 
คุือการหัลอมรวมผู้้้คุนจากหัลากหัลาย
องค์ุกรและวัฒนธรรมให้ัเดินหัน้าส้เ่ป้าหัมาย
เดียวกัน 

"ผู้มเองก็ยังไม่ร้้ เหัมือนกันว่าต้องใชี้้
อุณหัภ์้มิเท่าไรถ่ึงจะหัลอมรวมทุกคุนได้      
แต่สิ�งที�ผู้มมั�นใจคุือ ไม่ใชี้่คุวามร้อนจากเตา
อุตสาหักรรม หัากเป็นคุวามจริงใจ คุวามไว้
วางใจ และการเคุารพัซึึ่�งกันและกัน ที�หัลอม
รวมพัวกเราทุกคุนใหั้เป็น Prolific Group 
ในวันนี�"

MEGA Tech ข้อร่วมแสดงคุวามยินดี
กบัุ Prolific Group ในโอกาสคุรบุรอบุ 21 ปี 
และข้ออวยพัรให้ัองค์ุกรก้าวส้่อนาคุตอย่าง
มั�นคุง ร่วมสร้างสรรค์ุนวัตกรรมวิศวกรรม 
เพืั�อยกระดับุภ์าคุอุตสาหักรรมไทยส้เ่วทีโลก
อย่างยั�งยืนต่อไป 

A Platform for Industry Thought Leaders
The celebratory evening also served as an intellectual platform featuring     

prominent guest speakers who shared valuable strategic insights:
• Admiral Pichet Tanaset (Honorary Advisor to Prolific Group): Delivered opening 

remarks and expressed gratitude to key supporters. 
• Assoc. Prof. Dr. Sarum Boonmee (Senior Metallurgy Advisor): Presented Trends 

in Modern Metallurgical Processes, highlighting global shifts in advanced                      
metallurgy. 

• Mr. Prateep Engchuan (Deputy Governor of the Industrial Estate Authority of 
Thailand - IEAT): Shared government policies, industrial development roadmaps, and 
investment incentives for Thai industry. 

• Mr. Kim Min Yong (President of ECO & DREAM) & Dr. Kim Tae Won (President 
of KIYEON E&C): Officially launched the environmental technology partnership for 
industrial air pollution control. 

• Mr. Thanakorn Thangwanichkapong (Director of Asia Operation, Maxion 
Wheels): Shared key insights on collaborative success and commercial partnership 
with Prolific Group. 
What Truly Unites People... Is Not the Heat of an Industrial Furnace

Concluding his address, Mr. Phummarin offered a poignant reflection that     
resonated deeply with the audience. He noted that while designing industrial            
furnaces and controlling high-temperature processes is complex, the true challenge 
lies in unifying individuals from diverse backgrounds, cultures, and organizations 
toward a shared goal. 

"To this day, I still do not know what temperature is required to melt away         
differences and unify people. But what I know for certain is that it is not the physical 
heat from an industrial furnace. Rather, it is sincerity, trust, and mutual respect that 
have bound us together as Prolific Group today."

MEGA Tech extends its heartiest congratulations to Prolific Group on its 21st 
anniversary. We wish the company continued success, innovation, and leadership 
as it elevates Thai engineering excellence onto the global stage sustainably.  

Dr. Kim Tae Won
President of KIYEON E&C

Mr. Kim Min Yong 
President of ECO & DREAM
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Business Structure and Future Horizon
現在、Prolific Groupは以下の堅固な3つのエンジニアリング部門

を通じて産業の発展を推進しています。 
• Prolific Heating International (PHI): 産業用加熱システム、工

業炉、および精密な温度制御システムの設計、製造、販売を専門とし
ています。 

• Prolific Engineering Service (PES): タイおよびASEAN地域全
域において、ターンキーエンジニアリング、設置、メンテナンス、ア
フターサービスを包括的に提供しています。 

• Pollution Control Business Line: 持続可能な産業オペレーショ
ンに焦点を当てた、新設の環境技術部門です。 

A Platform for Industry Thought Leaders
この記念すべき夜は、高名なゲストスピーカーをお招きし、価値

ある戦略的インサイトを共有する知識交流の場ともなりました。 
• ピチェート・ターナセート海軍大将（Admiral Pichet Tanaset 

/ Prolific Group 名誉顧問）: 開会の挨拶を述べ、主要な支援者の皆様
へ感謝の意を表されました。 

• サラム・ブーンミー准教授・博士（Assoc. Prof. Dr. Sarum 
Boonmee / シニア冶金顧問）: 『Trends in Modern Metallurgical 
Processes（現代の冶金プロセスのトレンド）』と題して講演を行い、
先進冶金分野における世界的な動向を解説されました。 

• プラティープ・エンチュアン氏（Mr. Prateep Engchuan / タ
イ工業団地公社（IEAT）副総裁）: 政府の政策、産業開発ロードマッ
プ、およびタイ産業への投資優遇策について共有されました。 

• キム・ミンヨン氏（Mr. Kim Min Yong / ECO & DREAM 社
長）＆ キム・テウォン博士（Dr. Kim Tae Won / KIYEON E&C 社
長）: 産業用大気汚染制御に向けた環境技術パートナーシップの締結を
正式に発表されました。 

• タナコーン・タンワニチャカポン氏（Mr. Thanakorn Thang-
wanichkapong / Maxion Wheels アジアオペレーションディレクタ
ー）: Prolific Groupとの連携による成功事例と商業的パートナーシッ
プに関する貴重な視点を共有されました。 
What Truly Unites People... Is Not the Heat of an 
Industrial Furnace

スピーチの締めくくりとして、プムリン氏は参加者の心に深く響
く思索を投げかけました。工業炉を設計し、高温プロセスを制御する
ことは複雑で困難な技術ですが、真の挑戦とは、異なる背景、文化、
組織を持つ人々を一つの共通の目標に向かって結びつけることにある
と述べました。 

「今日に至るまで、多様性を溶かし合い、人々をひとつにするた
めに何度（℃）の温度が必要なのか、私にはまだわかりません。しか
し、確信を持って言えることがあります。それは、人を結びつけるの
は工業炉の物理的な熱ではなく、誠実さ、信頼、そして相互の尊重で
あり、それこそが今日、私たち全員をProlific Groupとしてひとつに結
びつけているものだということです」 

MEGA Tech 誌は、Prolific Groupの創立21周年を心よりお祝い
申し上げます。同社が持続可能な形でタイのエンジニアリングの卓越
性を世界の舞台へと高め、今後もさらなる成功、イノベーション、そ
してリーダーシップを発揮されますことをお祈り申し上げます。 

Friendship Begins on the Fairway
グランドガラ（記念晩餐会）に先立ち、バンコクのザ・ロイヤル

ゴルフ＆カントリークラブにて親睦ゴルフコンペ「Prolific Group 
Friendship Golf Tournament 2026」が開催されました。 

終日を通して会場は温かみと友情に包まれ、事業展開、先端技術、
そしてタイ産業の戦略的 me 方向性について深い対話が交わされまし
た。エグゼクティブやパートナーの皆様はコース上でリラックスした
オープンな対話を楽し an び、従来のビジネス上のつながりを深い信頼
と長期的な友情へと自然に発展させました。 

Prolific Groupにとって、ゴルフコースは単なる競技の場ではな
く、同社の企業文化を映し出す鏡でした。Prolific Groupは、企業の成
功は高度な機械や単体の製品だけで決まるのではなく、誠実さ、一貫
性、そして共に歩む発展を通じて培われる「信頼」によってもたらさ
れると信じています。このビジョンは、単なる機器ベンダーではなく
真の「パートナー」であり続けるという同社の姿勢を表しており、お
客様のすべての成功こそがProlific Groupの共有すべき勝利であるとい
う信念に基づいています。 
A Night to Celebrate 21 Years of Success

2026年7月20日の夜、主要なステークホルダーがコートヤード・
バイ・マリオット・バンコク・スワンナプーム・エアポートに集い、2
周年にわたる卓越した歩みを祝福いたしました。この集いは、Prolific 
Groupの成功が単なる売上指標ではなく、共に堅実に歩んでくださる
コミュニティとパートナーの皆様の絆の強さによって測られるもので
あることを強く印象付けました。 
Success Is Never Built Alone

プムリン氏は、21周年イベントの最も重要な目的は深甚なる「感
謝」を伝えることであると強調しました。信頼を寄せてくださるお客
様、共に成長してきたビジネスパートナーやサプライヤーの皆様、知
識交換で協力してくださった政府機関や教育機関、そして献身的に尽
力してくれた従業員全員に謝意が表されました。同社は、自社の成果
が決して一人の力で成し遂げられたものではなく、全員の結束、相互
の信頼、そして強い人間関係によって築き上げられたものであること
を改めて強調しました。 
Growing Responsibility Alongside Business       
Expansion

熾烈な競争、加速する技術革新、そして環境への配慮という要請
により、世界の産業構造が急速な変化を遂げる中、Prolific Groupはお
客様の競争力を高めるため、人材、イノベーション、そして能力向上
への投資を力強く続けています。 

本イベントで発表された大きな節目の一つが、韓国の先進技術プ
ロバイダーとの戦略的パートナーシップによる「Pollution Control 
B u s i n e s s  L i n e （ 公 害 防 止 事 業 部 門 ） 」 の 正 式 立 ち 上 げ で
す。CO、NOx、SOxをはじめとする製造過程の排出ガスを捕集・削減
するよう設計されたこの取り組みは、グリーン製造、CO2削減、およ
びESG基準に直接貢献するものです。この事業拡大は、環境保全にコ
ミットする包括的な総合産業ソリューションプロバイダーとしての
Prolific Groupの進化を物語っています。 
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หุ่่�นยนต์ด์ั้้�งเดิั้มทำงานได้ั้ดั้เีฉพาะเม่�อชิิ้�นงานวางในพิกัด้ั้ที�แน�นอน แต์�ใน
โลกักัารผลิต์จริง ชิ้ิ�นงานม้กัวางปะปนกั้น รูปทรงหุ่ลากัหุ่ลาย มีผิวม้นวาว 
หุ่ร่อเปลี�ยนทิศทางต์ลอดั้เวลา กัารทำ Automation ย่คนี�จึงต์้องพึ�งพากัาร 
"มองเหุ่็นและเข้้าใจสภาพจริง" มากักัว�ากัารต์้�งค�าแบบต์ายต์้ว

MEGA Tech พาไปสำรวจอีกัข้้�นข้อง Intelligent Automation ผ�าน
โซลูชิ้้น AI + 3D Vision จากั Mech-Mind (โดั้ย JSR GROUP) ที�ผสาน
เทคโนโลยีสแกัน 3 มติิ์, Machine Vision, Deep Learning และซอฟต์แ์วร์
ควบค่มหุ่่�นยนต์์เข้้าดั้้วยกั้น เปลี�ยนหุ่่�นยนต์์ใหุ่้ร้บรู้และจ้ดั้กัารว้ต์ถุ่ไดั้้อย�าง
ชิ้าญฉลาดั้ เพ่�อสร้างสายกัารผลิต์ที�ย่ดั้หุ่ย่�นกัว�าที�เคย
ก้้าวข้้ามก้ารตั้้�งค่่าพิิก้้ดล่่วงหน้้า สู่่่ก้ารมองเห็น้แล่ะ
ตั้รวจจ้บชิ้ิ�น้งาน้จาก้สู่ภาพิจริง

ลองนึกัภาพชิ้ิ�นส�วนโลหุ่ะจำนวนมากัที�กัองท้บซ้อนกั้นอยู�ในกัระบะ 
(Bin) มีท้�งวางหุ่งาย คว�ำ หุ่ร่อเอียงคนละทิศทาง สำหุ่ร้บมน่ษย์กัารหุ่ยิบ  
ชิ้ิ�นงานเหุ่ล�านี�เป็นเร่�องง�าย แต์�สำหุ่รบ้หุ่่�นยนต์์ ระบบต้์องอ�านทศิทาง คำนวณ
องศากัารจ้บ และวางแผนเส้นทางหุ่ลบหุ่ลีกัอ่ปสรรคอย�างเหุ่มาะสม

กัระบวนกัารต์รวจจ้บจากัสภาพจริงทำงานผ�าน 2 ข้้�นต์อนหุ่ล้กั:
• สร้างแบบจำลอง 3 มิต์ิ: กัล้อง Mech-Eye Industrial 3D Camera 

สแกันพ่�นผิวว้ต์ถุ่เพ่�อสร้างข้้อมูล 3D Point Cloud แบบเรียลไทม์
• วเิคราะหุ่ต์์ำแหุ่น�งและองคป์ระกัอบ: ส�งข้อ้มลูเข้า้สู�ระบบ Vision เพ่�อ

ระบ่พิกั้ดั้ รูปร�าง และทิศทางข้องชิ้ิ�นงานแต์�ละชิ้ิ�นอย�างละเอียดั้
เทคโนโลยี 3D Vision จากั Mech-Mind กั้าวข้้ามข้ีดั้จำกั้ดั้เดั้ิมๆ        

ด้ั้วยความสามารถุในกัารประมวลผลวต้์ถุท่ี�ท้าทาย ท้�งชิ้ิ�นส�วนโลหุ่ะผวิมน้วาว 
สะท้อนแสง รปูทรงซบ้ซ้อน หุ่รอ่กัารจด้ั้วางแบบกัระจด้ั้กัระจาย ชิ้�วยเปิดั้ทาง
ใหุ่้หุ่่�นยนต์์ทำงานในสภาพแวดั้ล้อมจริงที�มีความย่ดั้หุ่ย่�นสูงได้ั้อย�าง    
สมบูรณ์แบบ

ว้ย Random Bin Picking 

หุ่นึ�งในแอปพลเิคชิ้น้ที�เข้า้มาเปลี�ยนเกัมสายกัารผลติ์คอ่ Random Bin 
Picking หุ่ร่อกัารส้�งใหุ่้หุ่่�นยนต์์ต์รวจจ้บและเล่อกัหุ่ยิบชิ้ิ�นงานที�วางซ้อน   
ทบ้ก้ันอย�างไม�เปน็ระเบยีบ ซึ�งเปน็โจทยท์ี�ระบบอต้์โนมต้์แิบบเดั้มิทำไดั้ย้ากั

ระบบจากั Mech-Mind ผสานพล้งข้อง 3D Vision เข้้ากั้บอ้ลกัอริทึม
อ้จฉริยะ เพ่�อชิ้�วยใหุ่้หุ่่�นยนต์์ทำงานไดั้้อย�างสมบูรณ์แบบ:

• Picking Strategy & Object Recognition: ใชิ้้ซอฟต์์แวร์            
Mech-Vision ระบ่ต์ำแหุ่น�ง จำแนกัชิ้ิ�นงาน และวางกัลย่ทธ์์กัารจ้บชิ้ิ�นงาน
ที�เหุ่มาะสมที�ส่ดั้

• Path Planning & Collision Detection: ใชิ้้ซอฟต์์แวร์ Mech-Viz 
คำนวณเสน้ทางกัารเคล่�อนที�พรอ้มจำลองสถุานกัารณล์�วงหุ่นา้ เพ่�อปอ้งกัน้
ไม�ใหุ่้แข้นกัลหุ่ร่อหุ่้วจ้บไปชิ้นกั้บข้อบกัระบะหุ่ร่อชิ้ิ�นงานข้้างเคียง

• Graphical & Code-free Interface: หุ่นา้ต์�างกัารใชิ้ง้านถุกูัออกัแบบ
มาใหุ่้เป็นภาพและไม�ต้์องเข้ียนโค้ดั้ซ้บซ้อน ชิ้�วยใหุ่้วิศวกัรผู้ใช้ิ้จ้ดั้ทำและ   
ต์ิดั้ต์้�งแอปพลิเคชิ้้นไดั้้อย�างสะดั้วกั รวดั้เร็ว

Traditional industrial robots excel only when parts are        
presented in fixed, precise coordinates. In real-world manufacturing, 
however, parts are often heaped randomly, feature complex 
geometries, possess highly reflective surfaces, or constantly 
change orientation. Today’s automation can no longer rely on 
rigid pre-programming; it demands a system capable of true 
real-world perception and contextual understanding.

In this issue, MEGA Tech explores the next frontier of              
Intelligent Automation through Mech-Mind’s AI + 3D Vision   
solution (presented by JSR GROUP). By seamlessly integrating 
3D scanning, machine vision, deep learning, and advanced robot 
control software, this technology transforms robots into                 
intelligent agents capable of perceiving and handling objects 
dynamically—paving the way for unprecedented line flexibility.
Beyond Pre-Set Coordinates: Perceiving and 
Detecting Objects in Real-World Conditions

Imagine a bin stacked with numerous metal components-some 
upright, some inverted, and others tilted at arbitrary angles. While 
picking these parts is effortless for a human operator, an automated 
robot must analyze part orientations, calculate precise grip angles, 
and plan collision-free trajectories in real time.

 This real-world detection process operates through two core 
stages:

• 3D Model Generation: The Mech-Eye Industrial 3D Camera 
scans object surfaces to capture real-time, high-density 3D point 
cloud data.

• Pose & Spatial Analysis: The vision system ingests this data 
to accurately identify the 3D position, geometric structure, and 
precise orientation of every individual component.

Mech-Mind’s 3D vision technology overcomes traditional 
imaging limits by reliably processing notoriously challenging 
workpieces—including shiny, highly reflective metal parts,    
complex geometries, and randomly scattered layouts. This          
capability enables robots to operate flawlessly within highly 
flexible, real-world production environments.
Breaking Conventional Limits with Intelligent 
Random Bin Picking

Among the most transformative applications in modern 
manufacturing is Random Bin Picking—instructing a robot to 
autonomously detect and pick jumbled, overlapping components 
stored randomly in deep bins. This task has long posed a severe 
challenge for conventional automation systems.

By coupling 3D vision with intelligent algorithms, Mech-Mind 
empowers robots to execute bin picking with high efficiency and 
reliability:

ว้ย Random Bin Picking ว้ย Random Bin Picking ว้ย Random Bin Picking ว้ย Random Bin Picking ว้ย Random Bin Picking ว้ย Random Bin Picking 
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• Picking Strategy & Object Recognition: Powered by Mech-Vision 
software, the system identifies part locations, categorizes workpieces, 
and determines optimal grasping strategies.

• Path Planning & Collision Detection: Utilizing Mech-Viz software, 
the system calculates motion trajectories and simulates movements in 
advance, ensuring the robotic arm and gripper avoid collisions with bin 
walls or adjacent parts.

• Graphical & Code-Free Interface: Designed with an intuitive, fully 
visual, code-free interface, the software allows automation engineers to 
configure and deploy applications quickly and effortlessly.
Vision-Guided Machine Tending: Elevating Loading 
and Unloading Operations

Another flagship application delivered by Mech-Mind is Machine 
Tending—utilizing robots to load, unload, or transfer workpieces to and 
from production machinery and processing lines.

The core advantage of Vision-Guided Machine Tending lies in the 
robot's ability to detect parts of varying sizes, geometries, and orientations-
even when workpieces feature reflective surfaces or are stacked                
randomly—prior to picking and placing them with pinpoint accuracy.

Mech-Mind’s 3D vision system elevates machine tending across the 
metalworking and automotive industries into fully autonomous                     
operations. It scans and determines the precise 6D pose of diverse       
components—such as gears, motor housings, steel bars, and brake drums. 
The high-precision coordinate data is then transmitted to the robot for 
seamless loading and unloading, enabling continuous, reliable operation 
without human intervention.
The Eye–Brain–Hand Synergy: From Perception to 
Real-World Execution

The architecture of the Mech-Mind system mirrors human cognitive-motor 
functions by seamlessly integrating "Eye, Brain, and Hand." This shifts 
industrial robots from hardcoded positional execution to dynamic,      
real-time decision-making and environmental adaptation.

• EYE (Perception): The Mech-Eye Industrial 3D Camera scans the 
working area in real time, capturing rich 3D spatial data.

• BRAIN (Planning & Intelligence): Processes spatial data via a tripartite 
software suite:

o Mech-Vision: Handles vision processing, inspection, and localization.
o Mech-DLK: Deploys deep learning algorithms for complex object 

recognition.
o Mech-Viz: Manages 3D simulation and collision-free path planning.
• HAND (Execution): The industrial robot executes the calculated 

trajectory to perform physical tasks, including Pick, Place, Load, Unload, 
Assemble, or Palletize.

The synchronized interaction of these three pillars empowers robots 
to operate with high intelligence and agility, ready to adapt to instant 
changes on the shop floor. 
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นงานออกนงานออกนงานออก

อีีกหนึ่่�ง Application ที่ี� Mech-Mind นึ่ำเสนึ่อีโดยตรงคืือี 
Machine Tending หรือีการใช้ ้Robot สำหรับงานึ่ป้อ้ีนึ่ นึ่ำอีอีก 
หรอืีเคืลื่ื�อีนึ่ย้ายช้้�นึ่งานึ่เข้้า-อีอีกจากเคืรื�อีงจกัรแลื่ะกระบวนึ่การผลื่ต้

จดุเดน่ึ่ข้อีง Vision-Guided Machine Tending คือืี Robot 
สามารถตรวจจับช้้�นึ่งานึ่ที่ี�มีข้นึ่าด รูป้ที่รง แลื่ะการจัดวาง         
แตกต่างกันึ่ รวมถ่งช้้�นึ่งานึ่ผ้วสะท้ี่อีนึ่ มันึ่วาว หรือีวางซ้้อีนึ่กันึ่        
ก่อีนึ่หย้บแลื่ะนึ่ำไป้วางยังตำแหนึ่่งที่ี�กำหนึ่ด

ระบบ 3D Vision จาก Mech-Mind ช้่วยยกระดับงานึ่         
Machine Tending ในึ่อีุตสาหกรรมช้้�นึ่ส่วนึ่โลื่หะแลื่ะยานึ่ยนึ่ต์
ให้เป้็นึ่ระบบอีัตโนึ่มัต้อีย่างสมบูรณ์์ โดยที่ำหนึ่้าที่ี�สแกนึ่หา
ตำแหนึ่่งแลื่ะที่้ศที่าง (Pose) ข้อีงช้้�นึ่งานึ่หลื่ากหลื่ายรูป้แบบ      
ไม่ว่าจะเป็้นึ่ Gear, Motor Housing, Steel Bar หรือี Drum Brake 
ได้อีย่างแม่นึ่ยำ จากนึ่ั�นึ่จง่ส่งต่อีข้้อีมลูื่พิกั้ดให้หุน่ึ่ยนึ่ต์เข้้าจบัช้้�นึ่งานึ่
เพิื�อีที่ำการ Loading แลื่ะ Unloading ได้อีย่างถูกต้อีง รวดเร็ว 
แลื่ะที่ำงานึ่ได้ต่อีเนึ่ื�อีงโดยไม่ต้อีงใช้้แรงงานึ่คืนึ่
การทำำางานร่วมื่กันแบบ Eye–Brain–Hand: 
จากการมื่องเห็็นสู่่่การป้ฏิ้บัติ้งานจร้ง

หลื่ักการที่ำงานึ่ข้อีงระบบ Mech-Mind เป้รียบเหมือีนึ่การ
ที่ำงานึ่ข้อีงมนุึ่ษย์ที่ี�เช้ื�อีมโยง "ตา-สมอีง-มือี" เข้้าด้วยกันึ่อีย่าง
สมบูรณ์์แบบ เป้ลื่ี�ยนึ่หุ่นึ่ยนึ่ต์จากการที่ำตามพิ้กัดเด้มๆ                  
ให้สามารถตัดส้นึ่ใจแลื่ะตอีบสนึ่อีงตามสภาพิแวดล้ื่อีมจร้งได้
อีย่างแม่นึ่ยำ

• EYE (การมอีงเห็นึ่): ใช้้กล้ื่อีง Mech-Eye Industrial 3D Camera 
สแกนึ่แลื่ะเก็บข้้อีมูลื่สามม้ต้ข้อีงช้้�นึ่งานึ่ในึ่พิื�นึ่ที่ี�แบบเรียลื่ไที่ม์

• BRAIN (การคืด้แลื่ะวางแผนึ่): ป้ระมวลื่ผลื่ข้อ้ีมูลื่เช้ง้ลื่ก่ผ่านึ่
ซ้อีฟต์แวร์ 3 ส่วนึ่

o Mech-Vision: จัดการงานึ่ตรวจสอีบแลื่ะระบุตำแหนึ่่ง 
(Machine Vision)

o Mech-DLK: ใช้้อีลัื่กอีร้ที่ม่ Deep Learning วเ้คืราะห์ช้้�นึ่งานึ่
ที่ี�ซ้ับซ้้อีนึ่

o Mech-Viz: จำลื่อีงภาพิ (Simulation) แลื่ะวางแผนึ่       
เส้นึ่ที่างการเคืลื่ื�อีนึ่ที่ี�ข้อีงหุน่ึ่ยนึ่ต์ (Path Planning) เพิื�อีหลื่บหลื่กี
การช้นึ่

• HAND (การลื่งมือีที่ำ): หุ่นึ่ยนึ่ต์รับชุ้ดข้้อีมูลื่แลื่ะเส้นึ่ที่าง
คืำนึ่วณ์เรียบร้อียแลื่้วไป้ป้ฏิ้บัต้งานึ่จร้ง ไม่ว่าจะเป้็นึ่งานึ่ Pick, 
Place, Load, Unload, Assemble หรือี Palletize

การป้ระสานึ่งานึ่ข้อีงที่ั�ง 3 ส่วนึ่นึ่ี� ช้่วยข้ับเคืลื่ื�อีนึ่ให้หุ่นึ่ยนึ่ต์
ที่ำงานึ่ได้อีย่างช้าญฉลื่าด ยืดหยุ่นึ่ แลื่ะพิร้อีมรับมือีกับคืวาม
เป้ลื่ี�ยนึ่แป้ลื่งหนึ่้างานึ่ได้ที่ันึ่ที่ี 
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従来型の産業用ロボットは、ワークがあらかじめ決められた正確
な座標に配置されている環境でこそ、その能力を最大限に発揮します。
しかし、実際の製造現場では、ワークがランダムに積み重なっていた
り、複雑な形状を持っていたり、高い反射率を持つ表面を有していた
り、さらには向きが常に変化したりするケースも少なくありません。
今日の自動化に求められているのは、もはや固定的なプログラミング
だけに依存する仕組みではなく、現実の製造環境を正確に認識し、状
況を理解して対応できるシステムです。

今回のMEGA Techでは、JSR GROUPが提供するMech-Mindの
AI＋3Dビジョンソリューションを通じて、インテリジェント・オート
メーションの新たな可能性を探ります。3Dスキャン、マシンビジョ
ン、ディープラーニング、そして高度なロボット制御ソフトウェアを
シームレスに統合することで、ロボットは対象物を動的に「認識・判
断・処理」できるインテリジェントなシステムへと進化します。これ
により、生産ラインにかつてない柔軟性をもたらします。
Beyond Pre-Set Coordinates: Perceiving and Detecting 
Objects in Real-World Conditions

多数の金属部品が無造作に積み重なったビンを想像してみてくだ
さい。ある部品は立った状態、別の部品は反対向き、さらに別の部品
はさまざまな角度に傾いています。人間の作業者にとっては容易なピ
ッキング作業でも、自動化されたロボットにとっては、部品の向きを
解析し、正確な把持角度を算出し、他の物体との衝突を回避しながら
リアルタイムで最適な軌道を計画する必要があります。

このような実環境での検出プロセスは、主に次の2つの段階で構成
されます。

• 3Dモデル生成： Mech-Eye Industrial 3D Cameraが対象物の
表面をスキャンし、高密度な3D点群データをリアルタイムで取得します。

• 姿勢・空間解析： ビジョンシステムが取得したデータを解析し、
個々の部品について、3D位置、幾何学的形状、正確な姿勢・向きを高
精度に特定します。

Mech-Mindの3Dビジョン技術は、従来の画像認識では対応が難し
かったワークにも対応します。光沢や反射の強い金属部品、複雑な形
状のワーク、ランダムに散在する部品などを安定して認識することで、
実際の製造現場における柔軟性の高い生産環境でも、ロボットが安定
して作業できる環境を実現します。
Breaking Conventional Limits with Intelligent Random 
Bin Picking

現代の製造業において、特に大きな変革をもたらしているアプリ
ケーションの一つが、**ランダムビンピッキング（Random Bin Picking）   
**です。これは、深いビンの中にランダムかつ不規則に保管された、   
重なり合う複数の部品をロボットが自律的に認識し、ピッキングする
技術です。この作業は、従来型の自動化システムにとって長年にわた
り大きな課題となっていました。

3Dビジョンとインテリジェント・アルゴリズムを組み合わせるこ
とで、Mech-Mindは高い効率性と信頼性を備えたビンピッキングを実
現します。

• ピッキング戦略・対象物認識： Mech-Visionソフトウェアによ
り、部品の位置を認識し、ワークの種類を分類するとともに、最適な
把持方法を決定します。

• 経路計画・衝突検知： Mech-Vizソフトウェアがロボットの動作
軌道を算出し、事前に動作をシミュレーションすることで、ロボットア
ームやグリッパーがビンの壁面や周囲の部品と衝突することを防ぎます。

• グラフィカル・ノーコードインターフェース： 直感的に操作でき
る完全ビジュアル型のノーコードインターフェースを採用しており、 
オートメーションエンジニアは複雑なプログラミングを必要とせず、 
アプリケーションの設定・導入を迅速かつ容易に行うことができます。
Vision-Guided Machine Tending: Elevating Loading and 
Unloading Operations

Mech-Mindが提供するもう一つの主要なアプリケーションが、      
**マシンテンディング（Machine Tending）**です。これは、ロボット
を活用してワークを生産設備や加工ラインへ搬入・搬出したり、工程間
で搬送したりする技術です。

ビジョンガイド・マシンテンディングの最大の特長は、ワークを  
ピッキング・配置する前に、サイズ、形状、向きが異なるさまざまな部品
を認識できる点にあります。さらに、反射性の高い表面を持つワーク
や、ランダムに積み重なった部品であっても、その位置と姿勢を正確に
把握することができます。

Mech-Mindの3Dビジョンシステムは、金属加工や自動車産業にお
けるマシンテンディングを高度化し、より自律的な生産工程を実現します。
ギア、モーターハウジング、スチールバー、ブレーキドラムなど、       
多様な部品をスキャンし、その正確な6Dポーズを認識します。取得し
た高精度な座標データをロボットへ送信することで、ワークの搬入          
・搬出をシームレスに行い、人手を介することなく、安定した連続運転
を可能にします。
The Eye–Brain–Hand Synergy: From Perception to Real-
World Execution

Mech-Mindのシステムアーキテクチャは、人間の認知・運動機     
能を模倣するように、**「Eye（目）・Brain（脳）・Hand（手）」     
**をシームレスに統合しています。これにより、産業用ロボットは、    
あらかじめプログラムされた位置で動作するだけのシステムから、        
リアルタイムに状況を判断し、環境の変化に適応できるインテリジェン
トなシステムへと進化します。

• EYE（認識）： Mech-Eye Industrial 3D Cameraが作業エリア
をリアルタイムでスキャンし、豊富な3D空間情報を取得します。

• BRAIN（計画・知能）： 取得した空間データを、以下の3つのソ
フトウェアによって処理・解析します。

o Mech-Vision： ビジョン処理、検査、位置・姿勢の認識を担い
ます。

o Mech-DLK： ディープラーニング・アルゴリズムを活用し、      
複雑な対象物の認識を実現します。

o Mech-Viz： 3Dシミュレーションおよび衝突を回避した経路計
画を行います。

• HAND（実行）： 産業用ロボットが算出された軌道に沿って動
作し、Pick、Place、Load、Unload、Assemble、Palletizeなどの実
作業を実行します。

この3つの要素が連携して機能することで、ロボットは高い知能と
柔軟性を備え、製造現場で発生する瞬時の変化にも適応できるようにな
ります。
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การปฏิวัิัติอิุตุิสาหกรรมในอุดีตีิได้ีเปลี่ี�ยนแปลี่งวัธิีกีารผลี่ติิสนิค้า้อุยา่ง
ติ่อุเน่�อุง ติั�งแติ่การใช้้เค้ร่�อุงจัักรแทนแรงงานค้น การนำไฟฟ้ามาใช้้ใน
อุุติสาหกรรม ไปจันถึึงการพััฒนาระบบอุัติโนมัติิแลี่ะการเช้่�อุมโยงข้้อุมูลี่
ด้ีวัยเทค้โนโลี่ยดีีจิิัทัลี่ ปัจัจับัุน ปัญญาประดีษิฐ์์เช้งิสร้างสรรค์้ (Generative AI 
หร่อุ GenAI) กำลัี่งนำไปสู่การเปลีี่�ยนแปลี่งค้รั�งสำคั้ญอีุกระลี่อุก            
ด้ีวัยค้วัามสามารถึในการสร้างอุงค์้ค้วัามรู้ อุอุกแบบผลิี่ติภัณัฑ์์ เขี้ยนโปรแกรม 
แลี่ะช่้วัยวิัเค้ราะห์ข้้อุมูลี่เพ่ั�อุประกอุบการตัิดีสินใจัที�ซัับซ้ัอุนได้ีรวัดีเร็วั
อุย่างที�ไม่เค้ยมมีาก่อุน ยิ�งเม่�อุทำงานร่วัมกบัปัญญาประดีษิฐ์์แบบเอุเจันต์ิ 
(Agentic AI) ซัึ�งสามารถึวัางแผนแลี่ะดีำเนินงานหลี่ายข้ั�นติอุนได้ีด้ีวัย
ตินเอุง เทค้โนโลี่ยีเหล่ี่านี�ก็ยิ�งมีศัักยภัาพัที�จัะเปลีี่�ยนแปลี่งไม่เพัียง
กระบวันการผลิี่ติเท่านั�น แต่ิรวัมถึึงวิัธีีที�อุงค์้กรสร้างคุ้ณค่้าแลี่ะแสวังหา
ผลี่ติอุบแทนทางธีุรกิจัดี้วัย รายงาน AI Radar 2026 ข้อุง Boston 
Consulting Group (BCG) ซัึ�งสำรวัจัผูบ้ริหาร 2,360 ค้น โดียในจัำนวันนี�
เป็นประธีานเจ้ัาหน้าที�บรหิาร (CEO) 640 ค้น พับว่ัา บรษัิทต่ิาง ๆ ค้าดีว่ัา
จัะเพัิ�มการลี่งทุนดี้าน AI จัากประมาณ 0.8% ข้อุงรายได้ีในปี 2025     
เป็น 1.7% ในปี 2026 นอุกจัากนี� CEO ถึึง 72% ยังระบุวั่าตินเอุงเป็นผู้
มีอุำนาจัติัดีสินใจัหลี่ักดี้าน AI ข้อุงอุงค้์กร ผลี่สำรวัจัดีังกลี่่าวัสะท้อุนให้
เหน็ว่ัา AI ไม่ได้ีเป็นเพีัยงเร่�อุงที�อุยูใ่นค้วัามรับผิดีช้อุบข้อุงฝ่า่ยเทค้โนโลี่ยี
สารสนเทศัอุีกติ่อุไป แติ่ไดี้กลี่ายเป็นวัาระสำค้ัญในระดีับกลี่ยุทธี์อุงค้์กร 
อุย่างไรก็ติาม ค้ำถึามสำค้ัญข้อุงการปฏิิวััติิอุุติสาหกรรมระลี่อุกใหม่นี�      
ไมไ่ดีอุ้ยูท่ี�วัา่อุงค้ก์รค้วัรนำ AI มาใช้ห้รอุ่ไมอีุ่กแลี่ว้ั หากแติอุ่ยูท่ี�ว่ัาอุงค้ก์ร
จัะนำศักัยภัาพัข้อุงเทค้โนโลี่ยดีีงักล่ี่าวัมาสร้างค้วัามได้ีเปรยีบในการแข่้งข้นั
ที�ยั�งย่นไดี้อุย่างไร

ในภัาค้การผลี่ิติ GenAI จัะสร้างประโยช้น์ไดี้มากที�สุดีเม่�อุนำมาใช้้
ร่วัมกับเทค้โนโลี่ยีอุุติสาหกรรมที�มีอุยู่เดิีม มากกว่ัาจัะนำมาใช้้ทดีแทน
เทค้โนโลี่ยีเหลี่่านั�น เช้่น วัิศัวักรซั่อุมบำรุงอุาจัใช้้ผู้ช้่วัย GenAI ในการ
ค้้นหาคู้่ม่อุทางเทค้นิค้ ติรวัจัสอุบประวััติิการทำงานข้อุงเค้ร่�อุงจัักร      
แลี่ะวัเิค้ราะห์สาเหติทีุ�อุาจัทำให้เกดิีค้วัามข้ดัีข้้อุง ข้ณะเดียีวักนั แบบจัำลี่อุง
สำหรับค้าดีการณ์ค้วัามผิดีปกติิจัะวัิเค้ราะห์ข้้อุมูลี่จัากเซันเซัอุร์           
แลี่ะผูเ้ช้ี�ยวัช้าญจัะเปน็ผูพ้ัจิัารณาอุนมุตัิแินวัทางแกไ้ข้กอุ่นดีำเนนิการจัรงิ 
ในทำนอุงเดีียวักัน ทีมวัิศัวักรรมสามารถึใช้้ AI ช้่วัยเพัิ�มค้วัามรวัดีเร็วั      
ในการจััดีทำเอุกสาร พััฒนาซัอุฟติ์แวัร์ สำรวัจัทางเลี่่อุกในการอุอุกแบบ 
แลี่ะประสานงานดี้านห่วังโซั่อุุปทาน ผลี่สำรวัจัข้อุง McKinsey ในเดี่อุน
สงิหาค้ม 2026 พับวัา่ ผูต้ิอุบแบบสำรวัจัจัากอุงค้ก์รข้นาดีใหญ ่40% ระบุ
วั่าอุงค้์กรข้อุงตินไดี้นำ AI แบบเอุเจันติ์ไปใช้้งานในวังกวั้างแลี่้วั เพัิ�มข้ึ�น
จัาก 27% ในปีกอุ่นหนา้ โดียผูผ้ลี่ติิในอุตุิสาหกรรมข้ั�นสงูไดีน้ำเทค้โนโลี่ยี
ดีงักลี่า่วัไปประยกุติใ์ช้ใ้นงานดีา้นหว่ังโซัอุ่ปุทาน การบรหิารสนิค้า้ค้งค้ลี่งั 
แลี่ะกระบวันการผลี่ติิ สำหรบัศักัยภัาพัทางเศัรษฐ์กจิัในภัาพัรวัม รายงาน 
Factory of the Future ข้อุง BCG เม่�อุเดีอุ่นพัฤษภัาค้ม 2026 ประเมนิว่ัา 
ระบบการผลิี่ติขั้�นสูงอุาจัช่้วัยเพัิ�มผลิี่ติภัาพัได้ีสูงสุดีถึึง 60% ในภัาค้       
การผลี่ิติบางประเภัท อุย่างไรก็ติาม ตัิวัเลี่ข้ดีังกลี่่าวัเป็นการประเมิน
ศัักยภัาพัจัากแบบจัำลี่อุงข้อุงการนำเทค้โนโลี่ยีการผลี่ิติข้ั�นสูง                 

The industrial revolutions of the past transformed how goods 
were produced, from mechanization and electrification to automation 
and digital connectivity. Today, Generative AI (GenAI) is introducing 
another fundamental shift: the ability to generate knowledge,     
create designs, write software, and support complex decisions at 
unprecedented speed. Combined with agentic AI, which can plan 
and execute multi-step tasks, this technology is beginning to        
reshape not only production processes but also the way organizations 
create and capture value. According to BCG’s AI Radar 2026, based 
on a survey of 2,360 executives, including 640 CEOs,       corporate 
AI investment is expected to rise from approximately 0.8% of 
revenue in 2025 to 1.7% in 2026. Moreover, 72% of CEOs              
identify themselves as the principal decision-maker for AI within 
their organizations. These findings suggest that AI has moved 
beyond the IT department to become a central strategic concern. 
Nevertheless, the defining question of this new industrial wave is 
no longer whether companies should adopt AI, but how they can 
convert technological capabilities into sustainable competitive 
advantage.

On the factory floor, GenAI is most valuable when integrated 
with existing industrial technologies rather than treated as a         
replacement for them. For example, a maintenance engineer could 
use a GenAI assistant to retrieve technical manuals, interpret 
equipment histories, and explain possible causes of a fault, while 
predictive models analyze sensor data and a human specialist      
approves the corrective action. Similarly, engineering teams can 
accelerate documentation, software development, design exploration, 
and supply-chain coordination through AI-supported workflows. 
McKinsey’s August 2026 survey found that 40% of respondents 
from large enterprises reported scaling AI agents, compared with 
27% in the previous year, with advanced manufacturers applying 
agents in supply-chain, inventory, and manufacturing activities. 
The broader economic potential is substantial: BCG’s May 2026 
Factory of the Future report estimated that advanced production 
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หลายประเภทมาใช้้ร่วมกััน ไม่ใช้่ผลกัารเพิ่่�มผล่ตภาพิ่เฉล่�ยท่�เกั่ดขึ้้�นจร่งจากั 
GenAI เพิ่่ยงอย่างเด่ยว ขึ้้อสรุปสำคััญจ้งอย่่ท่�ว่า AI จะสร้างคัุณคั่าให้ภาคั
อุตสาหกัรรมได้มากัท่�สุดเม่�อทำงานร่วมกัับขึ้้อม่ลท่�ม่คัุณภาพิ่ ระบบอัตโนมัต่                           
คัวามเช้่�ยวช้าญทางว่ศวกัรรม และกัารปรับปรุงกัระบวนกัารดำเน่นงาน          
ให้เหมาะสม

แม้องค์ักัรต่าง ๆ จะนำ AI มาใช้้อย่างรวดเร็ว แต่กัารเปล่�ยนจากักัาร
ทดลองใช้้เทคัโนโลย่ไปส่่กัารสร้างผลลัพิ่ธ์์ทางธุ์รกั่จท่�วัดผลได้ยังคังเป็นคัวาม
ท้าทายสำคััญ รายงาน State of AI in the Enterprise 2026 ขึ้อง Deloitte 
ซึ่้�งเผยแพิ่ร่ในเด่อนมกัราคัม 2026 และสำรวจผ่้บร่หาร 3,235 คันจากั 24 
ประเทศ พิ่บวา่ มอ่งคัก์ัรเพิ่ย่ง 34% ท่�นำ AI มาใช้เ้พิ่่�อเปล่�ยนแปลงธ์รุกัจ่อยา่ง
จรง่จงั ไม่ว่าจะเป็นกัารพิ่ฒันาผล่ตภณัฑ์์ใหม่ กัารปรบัเปล่�ยนกัระบวนกัารหลกัั 
หร่อกัารเปล่�ยนร่ปแบบธ์ุรกั่จ ขึ้ณะท่�อ่กั 30% อย่่ระหว่างกัารปรับปรุง
กัระบวนกัารสำคััญ และ 37% ยังคังนำ AI มาใช้้ในระดับเบ่�องต้น งานว่จัย
ล่าสุดขึ้อง McKinsey ในเด่อนส่งหาคัม 2026 สะท้อนให้เห็นคัวามแตกัต่าง
ระหวา่งกัารเพิ่่�มผลต่ภาพิ่ขึ้องบคุัลากัรกับักัารสรา้งผลลพัิ่ธ์ท์างธ์รุกัจ่ในระดบั
องคั์กัรเช่้นเด่ยวกััน โดยผ่้ตอบแบบสำรวจ 80% ระบุว่า AI ช้่วยให้ตนเอง
ทำงานได้ม่ประส่ทธ์่ภาพิ่มากัขึ้้�น แต่ม่เพิ่่ยง 37% ท่�ระบุว่า AI ส่งผลเช้่งบวกั
ต่อกัำไรกั่อนดอกัเบ่�ยและภาษี่ (EBIT) ขึ้ององคั์กัร และม่องคั์กัรประมาณ 6% 
เทา่นั�นท่�เขึ้า้ขึ้า่ยกัลุม่ท่�ประสบคัวามสำเรจ็ในกัารใช้ ้AI ในระดบัสง่ตามเกัณฑ์์
ขึ้อง McKinsey ผลกัารสำรวจเหล่าน่�ไม่ได้หมายคัวามว่า AI ขึ้าดคัุณคั่าทาง
ธ์รุกัจ่ หากัแตช่้่�ใหเ้หน็วา่ กัารท่�พิ่นักังานทำงานได้รวดเร็วขึ้้�นไมไ่ดท้ำให้องคัก์ัร
มก่ัำไรเพิ่่�มข้ึ้�นโดยอตัโนมตั ่องค์ักัรท่�ต้องกัารสร้างผลลพัิ่ธ์์จากั AI อย่างเป็นรป่ธ์รรม
จ้งจำเป็นต้องปรับปรุงกัระบวนกัารทำงานทั�งระบบ กัำหนดตัวช้่�วัดผล         
กัารดำเนน่งานให้ชั้ดเจน และตด่ตามผลลัพิ่ธ์ท์่�สะทอ้นคัณุคัา่ทางธุ์รกัจ่โดยตรง 
เช้่น กัารลดเวลาหยุดทำงานขึ้องเคัร่�องจักัร กัารเพิ่่�มอัตราผลผล่ตท่�ได้
มาตรฐาน กัารลดระยะเวลาตั�งแต่รับคัำสั�งซึ่่�อจนถ้ึงส่งมอบส่นค้ัา กัารรักัษีา
ล่กัคั้าให้อย่่กัับองคั์กัรได้นานขึ้้�น และกัารสร้างรายได้เพิ่่�มเต่ม

ผลกัระทบตอ่ตลาดแรงงานมค่ัวามสำคัญัไมย่่�งหยอ่นไปกัวา่กันั แตไ่มค่ัวร
มองอย่างง่าย ๆ ว่า AI จะนำไปส่่กัารว่างงานจำนวนมากัเพิ่่ยงอย่างเด่ยว 
รายงาน Future of Jobs Report 2025 ขึ้อง World Economic Forum 
ซึ่้�งรวบรวมขึ้้อม่ลจากันายจ้างมากักัว่า 1,000 ราย คัรอบคัลุม
แรงงานกัว่า 14 ล้านคัน คัาดกัารณ์ว่า แนวโน้มสำคััญด้าน
เทคัโนโลย่ ประช้ากัร เศรษีฐกั่จ และส่�งแวดล้อม อาจทำให้เกั่ด
งานใหม่ 170 ล้านตำแหน่ง และมง่านเด่มถึก่ัแทนท่� 92 ล้านตำแหน่ง
ภายในป ี2030 สง่ผลใหจ้ำนวนงานสทุธ์เ่พิ่่�มขึ้้�น 78 ลา้นตำแหนง่ 
ทั�งน่� ตัวเลขึ้ดังกัล่าวเป็นผลจากักัารเปล่�ยนแปลงเช้่งโคัรงสร้าง
หลายด้านร่วมกััน ไม่ใช้่ผลกัระทบจากั GenAI เพิ่่ยงอย่างเด่ยว 
ในรายงานฉบับเด่ยวกัันน่� ยังพิ่บว่า นายจ้าง 41% ม่แผน          
ลดจำนวนพิ่นักังานในส่วนท่� AI สามารถึเข้ึ้ามาทำงานแทนได้ 
ขึ้ณะท่� 77% มแ่ผนพิ่ฒันาทกััษีะขึ้องพิ่นกัังาน และคัาดวา่ทกััษีะ
ท่�แรงงานใช้้อย่่ในปัจจุบัน 39% จะเปล่�ยนแปลงหร่อไม่
สอดคัล้องกัับคัวามต้องกัารขึ้องตลาดภายในปี 2030 ดังนั�น 
คัวามท้าทายสำคััญขึ้องตลาดแรงงานจ้งไม่ได้อย่่เพิ่่ยงท่�ว่าจะม่

systems could unlock productivity gains of up to 60% in         
selected manufacturing settings. However, this is a modeled 
potential for integrated advanced manufacturing technologies, 
not an observed average gain attributable to GenAI alone. The 
practical lesson is that AI creates the greatest industrial value 
when combined with reliable data, automation, engineering 
expertise, and redesigned operating processes.

Despite rapid adoption, the gap between AI experimentation 
and measurable business performance remains significant. 
Deloitte’s State of AI in the Enterprise 2026, released in January 
and based on 3,235 leaders across 24 countries, found that 
only 34% of organizations were using AI to deeply transform 
their businesses by creating new products, reinventing core 
processes, or changing business models. Another 30% were 
redesigning key processes, while 37% remained at a more 
superficial level of adoption. McKinsey’s latest August 2026 
research presents a similar distinction between individual 
productivity and enterprise value: 80% of respondents                 
reported that AI improved their personal productivity, yet only 
37% attributed a positive organizational EBIT impact to AI, and 
approximately 6% qualified as AI high performers under       
McKinsey’s definition. These results do not imply that AI lacks 
value; rather, they demonstrate that faster individual work does 
not automatically translate into higher profitability. Successful 
organizations must redesign entire workflows, establish clear 
performance indicators, and measure outcomes such as reduced 
downtime, improved yield, shorter lead times, greater                 
customer retention, and incremental revenue.

The implications for the labor market are equally profound, 
but they should not be reduced to a simple prediction of mass 
unemployment. The World Economic Forum’s Future of Jobs 
Report 2025, drawing on more than 1,000 employers                 
representing over 14 million workers, projects that major 
technological, demographic, economic, and environmental 
trends could create 170 million jobs and displace 92 million 
by 2030, producing a net increase of 78 million jobs. Importantly, 
these figures represent the combined effects of multiple structural 
changes, not the impact of GenAI alone. The same report finds 
that 41% of employers plan to reduce their workforce as AI 
automates certain tasks, while 77% plan to upskill employees 
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งานหายไปหรืือเกิิดข้ึ้�นใหม่่ม่ากิน้อยเพีียงใด แต่่อย่่ที่ี�แรืงงานจะสาม่ารืถปรืับต่ัว
และย้ายไปส่่งานที่ี�ม่ีรื่ปแบบและความ่ต้่องกิารืทัี่กิษะเปลี�ยนไปได้หรืือไม่่             
งานที่ี�เกิี�ยวขึ้้องกิับกิารืปรืะม่วลผลขึ้้อม่่ลซ้�ำ ๆ ต่าม่ขึ้ั�นต่อนอาจม่ีความ่ต่้องกิารื
ลดลง ขึ้ณะที่ี�ความ่ต่้องกิารืบุคลากิรืซ้้�งสาม่ารืถนำความ่รื่้ที่างเที่คนิคม่าผสานกิับ
กิารืคิดวิเครืาะห์ ความ่คิดสร้ืางสรืรืค์ กิารืสื�อสารื และวิจารืณญาณขึ้องม่นุษย์      
ม่ีแนวโน้ม่ว่าจะเพีิ�ม่ส่งขึ้้�น

ขึ้้อม่่ลล่าสุดยังชี้ี�ให้เห็นว่า AI อาจที่ำให้ชี้่องว่างรืะหว่างแรืงงานและองค์กิรืที่ี�
ปรืบัต่วัไดส้ำเรืจ็กิบักิลุม่่ที่ี�ปรืบัต่วัไม่ท่ี่นัใหห้า่งขึ้้�น รืายงาน 2026 Global AI Jobs 
Barometer ขึ้อง PwC ซ้้�งเผยแพีร่ืในเดือนมิ่ถนุายน 2026 และวิเครืาะห์ปรืะกิาศ
รืับสม่ัครืงานม่ากิกิว่าหน้�งพีันล้านรืายกิารืจากิหกิที่วีป พีบว่า ต่ำแหน่งงานทีี่�
ต่้องกิารืที่ักิษะด้าน AI โดยเฉพีาะเพีิ�ม่ขึ้้�น 69% ขึ้ณะที่ี�ต่ลาดงานโดยรืวม่เต่ิบโต่
เพีียง 9% และผ่้ที่ี�ม่ีที่ักิษะด้าน AI ได้รืับค่าจ้างส่งกิว่าโดยเฉลี�ย 62% เม่ื�อเที่ียบ
กิับผ่้ที่ี�ไม่่ม่ีที่ักิษะดังกิล่าว รืายงานยังพีบว่า บรืิษัที่ในกิลุ่ม่อุต่สาหกิรืรืม่ที่ี�ได้รืับผล 
กิรืะที่บจากิ AI ม่ากิที่ี�สุดม่ีจำนวนพีนักิงานเพีิ�ม่ขึ้้�น 52% เม่ื�อเที่ียบกิับปี 2018 
ขึ้ณะที่ี�บรืิษัที่ในกิลุ่ม่ที่ี�ได้รืับผลกิรืะที่บน้อยที่ี�สุดม่ีจำนวนพีนักิงานเพีิ�ม่ขึ้้�น 36% 
อย่างไรืกิต็่าม่ ปรืะโยชี้น์จากิ AI ไม่่ได้กิรืะจายไปส่แ่รืงงานที่กุิกิลุม่่อย่างเท่ี่าเที่ยีม่กินั 
PwC พีบว่าต่ลาดแรืงงานกิำลังม่ีแนวโน้ม่แบ่งออกิเป็นสองกิลุ่ม่ โดยงานที่ี�ใชี้้ AI 
ชี้่วยเสริืม่ความ่เชีี้�ยวชี้าญเฉพีาะด้านมี่กิารืเติ่บโต่ส่งกิว่างานทีี่� AI ชี้่วยให้ผ่้ที่ี�ไม่่มี่
ความ่เชี้ี�ยวชี้าญสาม่ารืถที่ำไดง่้ายขึ้้�น ปรืะเดน็ที่ี�นา่กิงัวลเปน็พีเิศษสำหรืบัผ่ส้ำเรืจ็
กิารืศก้ิษาใหม่ค่อื ต่ำแหนง่งานรืะดบัเรืิ�ม่ต่น้ในสหรืฐัอเม่รืกิิาที่ี�ไดร้ืบัผลกิรืะที่บจากิ 
AI ม่แีนวโนม้่กิำหนดใหผ้่ส้ม่คัรืต่อ้งม่คีวาม่สาม่ารืถซ้้�งเดมิ่ม่กัิคาดหวงัจากิบคุลากิรื
รืะดับอาวุโส เชี้่น วิจารืณญาณและภาวะผ่้นำ ส่งกิว่าต่ำแหน่งงานอื�นถ้ง 7 เที่่า 
ผลกิารืศ้กิษาเหล่านี�ชี้ี�ว่า AI อาจสร้ืางโอกิาสใหม่่ควบค่่กัิบกิารืยกิรืะดับทัี่กิษะ       
ที่ี�ต่ลาดต่้องกิารื และที่ำให้ผ่้เรืิ�ม่ต่้นที่ำงานเขึ้้าส่่อาชี้ีพีบางปรืะเภที่ได้ยากิขึ้้�น

กิารืปฏิวัิต่อิตุ่สาหกิรืรืม่ครืั�งใหม่น่ี�ไม่ใ่ช่ี้เพียีงกิารืนำเครืื�องจักิรือัจฉริืยะม่าแที่น
แรืงงานม่นุษย์ แต่่เป็นกิารืเปลี�ยนแปลงวิธีีทีี่�ธีุรืกิิจสรื้างคุณค่าและรื่ปแบบกิารื
ที่ำงาน แม่้กิารืนำ AI ม่าใชี้้จะเพีิ�ม่ขึ้้�นอย่างรืวดเรื็ว แต่่เที่คโนโลยีเพีียงอย่างเดียว
ไม่่ได้รืับปรืะกิันว่าองค์กิรืจะม่ีผลปรืะกิอบกิารืดีขึ้้�น กิารืสรื้างผลต่อบแที่นอย่าง
เป็นรื่ปธีรืรืม่จำเป็นต่้องอาศัยกิารืปรืับปรืุงกิรืะบวนกิารืที่ำงาน กิารืผสาน AI เขึ้้า
กิับขึ้้อม่่ลทีี่�ม่ีคุณภาพีและเที่คโนโลยีอุต่สาหกิรืรืม่ทีี่�ม่ีอย่่ รืวม่ถ้งกิารืวัดผลด้าน
ต่้นทีุ่น คุณภาพี ผลิต่ภาพี และคุณค่าที่ี�ส่งม่อบให้ล่กิค้า ขึ้ณะเดียวกิัน AI กิำลัง
สรื้างโอกิาสใหม่่พีรื้อม่กิับเปลี�ยนแปลงที่ักิษะที่ี�ต่ลาดต่้องกิารื และที่ำให้เส้นที่าง
เขึ้า้ส่อ่าชี้พีีบางปรืะเภที่มี่ความ่ที่า้ที่ายม่ากิขึ้้�น สำหรืบัปรืะเที่ศไที่ย จง้จำเปน็ต่อ้ง
ให้ความ่สำคัญกัิบกิารืลงทุี่นในเที่คโนโลยีที่ี�ต่อบโจที่ย์ธีุรืกิิจควบค่่กัิบกิารืพัีฒนา
บุคลากิรื ความ่รื่วม่ม่ือรืะหว่างภาคอุต่สาหกิรืรืม่กิับสถาบันกิารืศ้กิษา และกิารื
กิำกัิบดแ่ลอยา่งรืบัผดิชี้อบ องคก์ิรืที่ี�จะปรืะสบความ่สำเรืจ็ในคลื�นกิารืเปลี�ยนแปลง
ครืั�งนี�อาจไม่่ใชี้่องค์กิรืที่ี�ลงทีุ่นด้าน AI ม่ากิที่ี�สุด แต่่เป็นองค์กิรืที่ี�สาม่ารืถเปลี�ยน
ศักิยภาพีขึ้องเที่คโนโลยีให้เป็นคุณค่าที่างธุีรืกิิจทีี่�วัดผลได้ พีรื้อม่กัิบพัีฒนา
ศักิยภาพีขึ้องบุคลากิรืให้เต่ิบโต่ไปด้วยกิันอย่างยั�งยืน 

and 39% of workers’ existing skill sets are expected to 
change or become outdated by 2030. Consequently, the 
central labor-market challenge is not merely the number 
of jobs that disappear or emerge, but whether workers can 
transition into newly configured roles. Routine information-
processing tasks may decline, while demand grows for 
professionals capable of combining technical knowledge 
with analytical thinking, creativity, communication, and 
human judgment.

en the gap between workers and organizations that 
successfully adapt and those that do not. PwC’s 2026 
Global AI Jobs Barometer, released in June 2026 and      
analyzing more than one billion job advertisements across 
six continents, reports that jobs requiring specific AI skills 
grew by 69%, compared with 9% for the overall job market, 
while the average wage premium associated with AI skills 
reached 62%. The report also finds that companies in the 
most AI-exposed sectors recorded headcount growth of 
52% relative to 2018, compared with 36% among the least 
AI-exposed companies. However, the benefits are uneven: 
PwC identifies a “two-track” labor market in which roles 
that use AI to amplify specialist expertise experience 
stronger growth than roles in which AI makes tasks easier 
for non-specialists to perform. Particularly concerning for 
new graduates, AI-exposed entry-level positions in the 
United States are seven times more likely to require            
traditionally senior-level capabilities, such as judgment and 
leadership. These findings suggest that AI may simultaneously 
create opportunities, raise skill requirements, and weaken 
some traditional entry routes into professional employment.

KEY TAKEAWAYS
The next industrial revolution is not simply about      

replacing human labor with intelligent machines; it is about 
redefining how businesses create value and how work is 
organized. While AI adoption is accelerating, the evidence 
shows that technology alone does not guarantee stronger 
business performance. Meaningful returns require                  
organizations to redesign workflows, integrate AI with 
reliable data and existing industrial technologies, and 
measure improvements in cost, quality, productivity, and 
customer value. At the same time, AI is creating new            

opportunities while reshaping skill requirements 
and making some traditional career paths more 
challenging. For Thailand, the priority is therefore 
to combine targeted technology investment with 
workforce development, stronger industry–
education collaboration, and responsible        
governance. The winners of this industrial wave 
will not necessarily be those that invest the most 
in AI, but those that can turn technological 
capability into measurable business value while 
developing the human capabilities needed to 
sustain it. 
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