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กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้้วยเครื่่�อง CNC (CNC Machining)
การควบคุุมเครื่่�องกัดั ซีเีอ็น็ซี ีระดับัที่่� 1
CNC Milling Machine Control Level 1 41-CNC-01 13,000 3 6 25-27  1-3 26-28 24-26  12-14  6-8 18-20 22-24  

การควบคุมุเคร่ื่�องกัดั ซีเีอ็น็ซี ีระดัับท่ี่� 2
CNC Milling Machine Control Level 2 41-CNC-02 13,000 3 6  17-19  19-21  23-25  25-27    15-17

การควบคุุมเครื่่�องกััด ซีีเอ็็นซีี 5 แกน
CNC Milling 5 Axis Machine Control 41-CNC-03 14,700 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การผลิิตด้้วยเครื่่�อง CNC 5 แกน เพื่่�อลด
ต้้นทุุนการผลิิตและเพิ่่�ม Productivity
Increase Productivity and Cost 
Reduction in Manufacturing by CNC 5 
Axis

45-CNC-04 15,000 3 12   17-19   16-18   13-15  10-12  

การควบคุมุเคร่ื่�องกลึงึ ซีเีอ็น็ซี ีระดัับท่ี่� 1
CNC Turning Machine Control Level 1 41-CNC-11 13,000 4 6 26-29  22-25  25-28  12-15  27-30  23-26  

การควบคุมุเครื่่�องกลึงึ ซีเีอ็น็ซี ีระดับัที่่� 2
CNC Turning Machine Control Level 2 41-CNC-12 13,000 4 6    26-29  21-24  23-26  18-21   

การควบคุุมเครื่่�องกลึึง ซีีเอ็็นซีี ระดัับที่่� 3
CNC Turning Machine Control Level 3 41-CNC-13 13,500 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคโนโลยีีการตััดเฉืือนโลหะสำำ�หรัับ
เครื่่�องจัักรกล ซีีเอ็็นซีี
Cutting Technology for CNC 
Machine

41-CNC-21 6,300 2 15  18-19  7-8  10-11  19-20  14-15  9-10

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพในการตััดเฉืือน
Improve The Efficiency of Cutting 
Process

41-CNC-22 3,800 1 15  25   17   30   29  

การเขียีนโปรแกรม ซีเีอ็็นซี ีสำำ�หรัับงานกัดั
CNC Programming for Milling 41-CNC-41 6,700 2 12 18-19 24-25  5-6 10-11  1-2 9-10  4-5 29-30  

การเขีียนโปรแกรมมาโครสำำ�หรัับงานกััด 
ซีีเอ็็นซีี
Macro Programming for CNC Milling

41-CNC-42 6,700 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเขียีนโปรแกรม ซีเีอ็น็ซี ีสำำ�หรัับงานกลึงึ
CNC Programming for Turning 41-CNC-51 6,700 2 12 11-12  8-9  10-11 14-15  16-17  4-5  13-14

การเขีียนโปรแกรมมาโครสำำ�หรัับงานกลึึง 
ซีีเอ็็นซีี
Macro Programming for CNC Turning

41-CNC-52 6,700 2 12  15-16    28-29    28-29   

การประมาณต้้นทุุนในกระบวนการตััดเฉืือน
โลหะ
Cost Estimation of Machining Process

41-CNC-61 3,800 1 15  12  9  1  18  15  3

การวิิเคราะห์์ปััญหาและแนวทางแก้้ไขสำำ�หรัับ
งานกลึึง CNC
Problem analysis and solutions for 
CNC Turning

41-CNC-62 3,600 1 12  10  21  7  9  11   

เทคนิิคงาน EDM ระดัับที่่� 2
EDM Die Sinking Technique Level 2 41-EDM-02 12,500 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคงาน Wire EDM ระดัับที่่� 2
Wire EDM Technique Level 2 41-EDM-12 12,500 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคงาน Wire EDM ระดัับที่่� 1
Wire EDM Technique Level 1 41-EDM-11 13,000 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางาน CAM
เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููป
แบบ 3 แกน โดยใช้้โปรแกรม NX
CAM Technique for 3 Axis Machining 
by NX Program

41-CAM-01 12,000 4 12 25-28   26-29   12-15  27-30   20-23

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููป
แบบ 4-5 แกน โดยใช้้โปรแกรม NX
CAM Technique for 4-5 Axis Machining 
by NX Program

41-CAM-02 12,500 4 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููป
แบบ 3 แกน โดยใช้้โปรแกรม HyperMill
CAM Technique for 3 Axis Machining 
by HyperMill Program

41-CAM-11 11,500 4 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request
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กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้้วยเครื่่�อง CNC (CNC Machining)
การควบคุุมเครื่่�องกัดั ซีเีอ็น็ซี ีระดับัที่่� 1
CNC Milling Machine Control Level 1 41-CNC-01 13,000 3 6 25-27  1-3 26-28 24-26  12-14  6-8 18-20 22-24  

การควบคุมุเคร่ื่�องกัดั ซีเีอ็น็ซี ีระดัับท่ี่� 2
CNC Milling Machine Control Level 2 41-CNC-02 13,000 3 6  17-19  19-21  23-25  25-27    15-17

การควบคุุมเครื่่�องกััด ซีีเอ็็นซีี 5 แกน
CNC Milling 5 Axis Machine Control 41-CNC-03 14,700 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การผลิิตด้้วยเครื่่�อง CNC 5 แกน เพื่่�อลด
ต้้นทุุนการผลิิตและเพิ่่�ม Productivity
Increase Productivity and Cost 
Reduction in Manufacturing by CNC 5 
Axis

45-CNC-04 15,000 3 12   17-19   16-18   13-15  10-12  

การควบคุมุเคร่ื่�องกลึงึ ซีเีอ็น็ซี ีระดัับท่ี่� 1
CNC Turning Machine Control Level 1 41-CNC-11 13,000 4 6 26-29  22-25  25-28  12-15  27-30  23-26  

การควบคุมุเครื่่�องกลึงึ ซีเีอ็น็ซี ีระดับัที่่� 2
CNC Turning Machine Control Level 2 41-CNC-12 13,000 4 6    26-29  21-24  23-26  18-21   

การควบคุุมเครื่่�องกลึึง ซีีเอ็็นซีี ระดัับที่่� 3
CNC Turning Machine Control Level 3 41-CNC-13 13,500 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคโนโลยีีการตััดเฉืือนโลหะสำำ�หรัับ
เครื่่�องจัักรกล ซีีเอ็็นซีี
Cutting Technology for CNC 
Machine

41-CNC-21 6,300 2 15  18-19  7-8  10-11  19-20  14-15  9-10

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพในการตััดเฉืือน
Improve The Efficiency of Cutting 
Process

41-CNC-22 3,800 1 15  25   17   30   29  

การเขียีนโปรแกรม ซีเีอ็็นซี ีสำำ�หรัับงานกัดั
CNC Programming for Milling 41-CNC-41 6,700 2 12 18-19 24-25  5-6 10-11  1-2 9-10  4-5 29-30  

การเขีียนโปรแกรมมาโครสำำ�หรัับงานกััด 
ซีีเอ็็นซีี
Macro Programming for CNC Milling

41-CNC-42 6,700 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเขียีนโปรแกรม ซีเีอ็น็ซี ีสำำ�หรัับงานกลึงึ
CNC Programming for Turning 41-CNC-51 6,700 2 12 11-12  8-9  10-11 14-15  16-17  4-5  13-14

การเขีียนโปรแกรมมาโครสำำ�หรัับงานกลึึง 
ซีีเอ็็นซีี
Macro Programming for CNC Turning

41-CNC-52 6,700 2 12  15-16    28-29    28-29   

การประมาณต้้นทุุนในกระบวนการตััดเฉืือน
โลหะ
Cost Estimation of Machining Process

41-CNC-61 3,800 1 15  12  9  1  18  15  3

การวิิเคราะห์์ปััญหาและแนวทางแก้้ไขสำำ�หรัับ
งานกลึึง CNC
Problem analysis and solutions for 
CNC Turning

41-CNC-62 3,600 1 12  10  21  7  9  11   

เทคนิิคงาน EDM ระดัับที่่� 2
EDM Die Sinking Technique Level 2 41-EDM-02 12,500 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคงาน Wire EDM ระดัับที่่� 2
Wire EDM Technique Level 2 41-EDM-12 12,500 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคงาน Wire EDM ระดัับที่่� 1
Wire EDM Technique Level 1 41-EDM-11 13,000 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางาน CAM
เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููป
แบบ 3 แกน โดยใช้้โปรแกรม NX
CAM Technique for 3 Axis Machining 
by NX Program

41-CAM-01 12,000 4 12 25-28   26-29   12-15  27-30   20-23

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููป
แบบ 4-5 แกน โดยใช้้โปรแกรม NX
CAM Technique for 4-5 Axis Machining 
by NX Program

41-CAM-02 12,500 4 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููป
แบบ 3 แกน โดยใช้้โปรแกรม HyperMill
CAM Technique for 3 Axis Machining 
by HyperMill Program

41-CAM-11 11,500 4 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request
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กลุ่่�มวิิชางาน CAM
เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููป
แบบ 4-5 แกน โดยใช้้โปรแกรม HyperMill
CAM Technique for 4-5 Axis Machining 
by HyperMill Program

41-CAM-12 12,500 4 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููป
แบบ 3 แกน โดยใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for 3 Axis Machining 
by Mastercam Program

41-CAM-21 9,900 3 9  23-25   24-26   23-25   22-24  

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานกลึึงซีี
เอ็็นซีี โดยใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for CNC Turning by 
Mastercam Program

41-CAM-31 6,800 2 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงาน Turn 
Mill โดยใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for Turn Mill  by 
Mastercam Program

41-CAM-32 6,700 2 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น (Sheet Metal Forming)
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููปโลหะ
Metal Stamping Technology 42-TDT-11 7,400 2 12 14-15  1-2  10-11  5-6  6-7  1-2  

การบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ป๊ั๊� มโลหะ
Stamping Die Maintenance 42-TDT-21 7,600 2 15  11-12  5-6  7-8  2-3  4-5  9-10

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะ
Die Improvement 42-TDT-22 7,600 2 15  18-19  22-23  17-18  9-10  18-19  16-17

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ Single Die
Single Die Design 42-TDT-30 8,500 3 12   9-11   7-9   13-15   1-3

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ต่่อเนื่่�อง
Progressive Die Design 42-TDT-31 10,000 4 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ลากขึ้้�นรููป
Drawing Die Technology 42-TDT-32 7,400 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การออกแบบขั้้�นตอนการปั๊๊�มขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น
Concept Design for Die Layout 42-TDT-33 7,400 2 15     24-25   23-24   22-23  

หลัักการออกแบบแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มเหล็็ก High 
Tensile
Stamping Die Design for High Tensile 
Strength Steel

42-TDT-34 3,800 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคการแก้้ไขและปรัับปรุุงการออกแบบ
แม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะเพื่่�อเพิ่่�มประสิิทธิิภาพ
Techniques for Modifying and 
Improving Die Design to Increase 
Efficiency

42-TDT-35 3,800 1 6  12    14     18  

การทำำ�นายผลการออกแบบแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููป
โลหะแผ่่น
CAE for Sheet Metal Forming 
(DynaForm)

42-TDT-41 8,900 3 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การวิิเคราะห์์ความเสีียหายของโครงสร้้าง
และชิ้้�นส่่วนแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะด้้วย CAE 
Simulation
Failure Analysis of Metal Stamping Die 
Structures and Components using CAE 
Simulation

42-TDT-42 3,800 1 6      24    7   

การติิดตั้้�งแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููปโลหะเพ่ื่� อการผลิิต
Die Setting for Production 42-TDT-51 7,400 2 15   4-5   1-2   2-3   2-3

การวิิเคราะห์์และแก้้ไขปััญหางานขึ้้�นรููป
โลหะแผ่่น
Analysis and Troubleshooting for 
Sheet Metal Forming

42-TDT-52 7,400 2 15 25-26  30-31  27-28  12-13  23-24  15-16  

การอ่่านแบบและเขียีนแบบแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููปโลหะ
Reading Interpretation & Production of 
Die Drawing

42-TDT-60 7,400 2 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ต่่อเนื่่�องด้้วย 
โปรแกรม NX
Progressive Die Design by NX Program

42-TDT-62 10,000 4 12   22-25      27-30    
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กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น (Sheet Metal Forming)
การเขีียนแบบชิ้้�นส่่วนแม่่พิิมพ์์โลหะโดยใช้้ 
CAD 3D
Stamping Die Drawing Using CAD 3D

42-TDT-64 8,900 3 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การวางแผนและควบคุุมการผลิิตแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�ม
โลหะ
Stamping Die Making Planning and 
Control

42-TDT-71 3,800 1 15   19     27     

การประมาณต้้นทุุนแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะ
Sheet Metal Stamping Die Cost 
Estimation

42-TDT-72 3,800 1 15     14      8  

การเพิ่่� มประสิิทธิิภาพกระบวนการป๊ั๊� มโลหะ
แผ่่นด้้วยเทคนิิคของลีีน
Increasing Efficiency of Metal 
Stamping Process Using Lean 
Technique

42-TDT-73 3,800 1 12   29   28  20   26  

การจำำ�ลองกระบวนการปั๊๊�มชิ้้�นส่่วนโลหะแผ่่น
ด้้วย Plant Simulation
Simulating Sheet Metal Stamping 
Processes Using Plant Simulation

42-TDT-74 3,800 1 6       15    11  

การออกแบบกระบวนการผลิิตชิ้้�นส่่วนแม่่
พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะด้้วย AI
Design of Metal Stamping Die 
Manufacturing Processes Using AI

42-TDT-75 3,800 1 6        26    21

เทคนิิคการปรัับแต่่งและการประกอบแม่่
พิิมพ์์ต่่อเนื่่�อง
Progressive Die Fitting and 
Assembly Techniques

42-TDT-81 7,400 2 12  24-25    22-23    28-29   

การตรวจสอบและวิิเคราะห์์ชิ้้�นส่่วนแม่่พิมิพ์์
ปั๊๊�มโลหะแบบ Static Test และ Dynamic Test
Static Testing and Dynamic Testing for 
Stamping Die

42-TDT-82 3,800 1 12    8     10    

การผลิิตและการตรวจสอบชิ้้�นส่่วนแม่่
พิิมพ์์ป๊ั๊� มโลหะ
Manufacturing and Inspection of 
Die Components

42-TDT-83 3,800 1 6  10    11    27   

เทคนิิคการควบคุุมคุุณภาพแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะ
เพื่่�อส่่งมอบ
Techniques for Quality Control of 
Sheet Metal Stamping Dies for 
Delivery

42-TDT-84 3,800 1 6   12    1    19  

กลุ่่�มวิิชางาน Die Forging
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ Die Forging
Die Forging Technology 42-DFT-01 7,400 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การตรวจสอบและบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ Hot 
Forging
Hot Forging Die Maintenance

42-DFT-21 3,800 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางาน Die Casting
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปอะลููมิิเนีียมด้้วย
แรงดัันสููง (HPDC)
High Pressure Die Casting Technology

42-DCT-01 7,400 2 12   25-26    8-9    18-19  

หลัักการออกแบบแม่่พิิมพ์์ Die Casting
Die Casting Design 42-DCT-11 3,800 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การตรวจสอบและบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ Die 
Casting
Die Casting Maintenance

42-DCT-21 3,800 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การหล่่ออะลููมิิเนีียมแรงดัันสููงและการแก้้ไข
ปััญหา
Aluminium High Pressure Die Casting 
and Troubleshooting

42-DCT-31 10,000 2 12     13-14    9-10    

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปพลาสติิก (Plastic Mould and Moulding)
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Mould Technology 43-MOT-01 7,400 2 12   8-9  6-7  26-27  2-3  1-2  

New

New

New
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กลุ่่�มวิิชางาน CAM
เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููป
แบบ 4-5 แกน โดยใช้้โปรแกรม HyperMill
CAM Technique for 4-5 Axis Machining 
by HyperMill Program

41-CAM-12 12,500 4 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููป
แบบ 3 แกน โดยใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for 3 Axis Machining 
by Mastercam Program

41-CAM-21 9,900 3 9  23-25   24-26   23-25   22-24  

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานกลึึงซีี
เอ็็นซีี โดยใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for CNC Turning by 
Mastercam Program

41-CAM-31 6,800 2 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงาน Turn 
Mill โดยใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for Turn Mill  by 
Mastercam Program

41-CAM-32 6,700 2 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น (Sheet Metal Forming)
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููปโลหะ
Metal Stamping Technology 42-TDT-11 7,400 2 12 14-15  1-2  10-11  5-6  6-7  1-2  

การบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ป๊ั๊� มโลหะ
Stamping Die Maintenance 42-TDT-21 7,600 2 15  11-12  5-6  7-8  2-3  4-5  9-10

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะ
Die Improvement 42-TDT-22 7,600 2 15  18-19  22-23  17-18  9-10  18-19  16-17

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ Single Die
Single Die Design 42-TDT-30 8,500 3 12   9-11   7-9   13-15   1-3

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ต่่อเนื่่�อง
Progressive Die Design 42-TDT-31 10,000 4 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ลากขึ้้�นรููป
Drawing Die Technology 42-TDT-32 7,400 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การออกแบบขั้้�นตอนการปั๊๊�มขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น
Concept Design for Die Layout 42-TDT-33 7,400 2 15     24-25   23-24   22-23  

หลัักการออกแบบแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มเหล็็ก High 
Tensile
Stamping Die Design for High Tensile 
Strength Steel

42-TDT-34 3,800 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคการแก้้ไขและปรัับปรุุงการออกแบบ
แม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะเพื่่�อเพิ่่�มประสิิทธิิภาพ
Techniques for Modifying and 
Improving Die Design to Increase 
Efficiency

42-TDT-35 3,800 1 6  12    14     18  

การทำำ�นายผลการออกแบบแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููป
โลหะแผ่่น
CAE for Sheet Metal Forming 
(DynaForm)

42-TDT-41 8,900 3 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การวิิเคราะห์์ความเสีียหายของโครงสร้้าง
และชิ้้�นส่่วนแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะด้้วย CAE 
Simulation
Failure Analysis of Metal Stamping Die 
Structures and Components using CAE 
Simulation

42-TDT-42 3,800 1 6      24    7   

การติิดตั้้�งแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููปโลหะเพ่ื่� อการผลิิต
Die Setting for Production 42-TDT-51 7,400 2 15   4-5   1-2   2-3   2-3

การวิิเคราะห์์และแก้้ไขปััญหางานขึ้้�นรููป
โลหะแผ่่น
Analysis and Troubleshooting for 
Sheet Metal Forming

42-TDT-52 7,400 2 15 25-26  30-31  27-28  12-13  23-24  15-16  

การอ่่านแบบและเขียีนแบบแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรูปูโลหะ
Reading Interpretation & Production of 
Die Drawing

42-TDT-60 7,400 2 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ต่่อเนื่่�องด้้วย 
โปรแกรม NX
Progressive Die Design by NX Program

42-TDT-62 10,000 4 12   22-25      27-30    

หลัักสููตร (Module) รหััส (Code)

รา
คา

หลั
ักสู

ูตร
 

(C
ou

rs
e 

fe
e)

ระ
ยะ

เว
ลา

 (วั
ัน)

 
Du

ra
tio

n 
(D

ay
)

จำำ�
นว

นค
นต่

่อรุ่
่�น 

(P
ar

tic
ip

an
ts

)

ม.ค.
Jan

ก.พ.
Feb

มีี.ค.
Mar

เม.ย.
Apr

พ.ค.
May

มิิ.ย.
Jun

ก.ค.
Jul

ส.ค.
Aug

ก.ย.
Sep

ต.ค.
Oct

พ.ย.
Nov

ธ.ค.
Dec

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น (Sheet Metal Forming)
การเขีียนแบบชิ้้�นส่่วนแม่่พิิมพ์์โลหะโดยใช้้ 
CAD 3D
Stamping Die Drawing Using CAD 3D

42-TDT-64 8,900 3 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การวางแผนและควบคุุมการผลิิตแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�ม
โลหะ
Stamping Die Making Planning and 
Control

42-TDT-71 3,800 1 15   19     27     

การประมาณต้้นทุุนแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะ
Sheet Metal Stamping Die Cost 
Estimation

42-TDT-72 3,800 1 15     14      8  

การเพิ่่� มประสิิทธิิภาพกระบวนการป๊ั๊� มโลหะ
แผ่่นด้้วยเทคนิิคของลีีน
Increasing Efficiency of Metal 
Stamping Process Using Lean 
Technique

42-TDT-73 3,800 1 12   29   28  20   26  

การจำำ�ลองกระบวนการปั๊๊�มชิ้้�นส่่วนโลหะแผ่่น
ด้้วย Plant Simulation
Simulating Sheet Metal Stamping 
Processes Using Plant Simulation

42-TDT-74 3,800 1 6       15    11  

การออกแบบกระบวนการผลิิตชิ้้�นส่่วนแม่่
พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะด้้วย AI
Design of Metal Stamping Die 
Manufacturing Processes Using AI

42-TDT-75 3,800 1 6        26    21

เทคนิิคการปรัับแต่่งและการประกอบแม่่
พิิมพ์์ต่่อเนื่่�อง
Progressive Die Fitting and 
Assembly Techniques

42-TDT-81 7,400 2 12  24-25    22-23    28-29   

การตรวจสอบและวิิเคราะห์์ชิ้้�นส่่วนแม่่พิมิพ์์
ปั๊๊�มโลหะแบบ Static Test และ Dynamic Test
Static Testing and Dynamic Testing for 
Stamping Die

42-TDT-82 3,800 1 12    8     10    

การผลิิตและการตรวจสอบชิ้้�นส่่วนแม่่
พิิมพ์์ป๊ั๊� มโลหะ
Manufacturing and Inspection of 
Die Components

42-TDT-83 3,800 1 6  10    11    27   

เทคนิิคการควบคุุมคุุณภาพแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะ
เพื่่�อส่่งมอบ
Techniques for Quality Control of 
Sheet Metal Stamping Dies for 
Delivery

42-TDT-84 3,800 1 6   12    1    19  

กลุ่่�มวิิชางาน Die Forging
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ Die Forging
Die Forging Technology 42-DFT-01 7,400 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การตรวจสอบและบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ Hot 
Forging
Hot Forging Die Maintenance

42-DFT-21 3,800 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางาน Die Casting
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปอะลููมิิเนีียมด้้วย
แรงดัันสููง (HPDC)
High Pressure Die Casting Technology

42-DCT-01 7,400 2 12   25-26    8-9    18-19  

หลัักการออกแบบแม่่พิิมพ์์ Die Casting
Die Casting Design 42-DCT-11 3,800 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การตรวจสอบและบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ Die 
Casting
Die Casting Maintenance

42-DCT-21 3,800 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การหล่่ออะลููมิิเนีียมแรงดัันสููงและการแก้้ไข
ปััญหา
Aluminium High Pressure Die Casting 
and Troubleshooting

42-DCT-31 10,000 2 12     13-14    9-10    

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปพลาสติิก (Plastic Mould and Moulding)
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Mould Technology 43-MOT-01 7,400 2 12   8-9  6-7  26-27  2-3  1-2  

New

New

New
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กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปพลาสติิก (Plastic Mould and Moulding)

การเขีียนแบบและแยกแบบชิ้้�นส่่วนแม่่พิิมพ์์
ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิกโดยใช้้ CAD 3D (NX)
CAD 3D for Plastic Injection Mould 
Component (NX)

43-MOT-13 8,800 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์เป่่าขึ้้�นรููปพลาสติิก 
(Extrusion Blow)
Extrusion Blow Mould Technology

43-MOT-21 7,400 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ความรู้้�เชิิงลึึกเกี่่�ยวกัับแม่่พิิมพ์์ฉีีดพลาสติิก
In-Depth Knowledge of Plastic 
Injection Mould

43-MOT-31 8,800 3 12  16-18    15-17    19-21   

การวิิเคราะห์์การออกแบบแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููป
พลาสติิกโดยใช้้ CAE
CAE for Plastic Injection Mould Design

43-MOT-41 10,000 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การวิิเคราะห์์และจำำ�ลองการฉีีดพลาสติิก
ด้้วย Autodesk Moldflow Insight
Plastic Injection Analysis & Simulation 
with Autodesk Moldflow Insight

43-MOT-42 8,900 3 6  23-25    21-23    26-28   

ถอดรหััสผลวิิเคราะห์์ Moldflow ขั้้�นสููง 
สำำ�หรัับงานฉีีดพลาสติิก
Advanced Moldflow Analysis Results 
Interpretation for Plastic Injection 
Moulding

43-MOT-43 7,600 2 12    26-27    16-17    9-10

การฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Moulding 43-MOT-51 7,800 2 12 19-20  16-17  11-12  13-14  14-15  17-18  

การตั้้�งค่่าพารามิิเตอร์์การฉีีดพลาสติิก
Injection Moulding Parameters Setting 43-MOT-52 7,600 2 6  10-11  6-7  9-10  4-5  6-7   

การวิิเคราะห์์และแก้้ไขปััญหาคุุณภาพชิ้้�นงาน
ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Analysis and Troubleshooting Plastic 
Injection Moulding

43-MOT-53 8,400 2 12  24-25  27-28  23-24  25-26  27-28  14-15

เทคนิิคการเปลี่่�ยนแม่่พิิมพ์์ฉีีดพลาสติิก และ
เริ่่�มต้้นการผลิิตเพื่่�อลดความสููญเปล่่า
Changing Plastic Injection Mould and 
Starting Production to Minimize 
Wastes

43-MOT-55 3,800 1 6   4    1    4  

เทคนิิคการขััดเงาผิิวแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููป
พลาสติิก
Mould Polishing Techniques

43-MOT-61 7,600 2 6   23-24   14-15   21-22   8-9

การประมาณต้้นทุุนแม่่พิิมพ์์ฉีีดพลาสติิก
Plastic Injection Mould Cost Estimation 43-MOT-71 7,400 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเพิ่่�มประสิิทธิิภาพกระบวนการฉีีด
พลาสติิกด้้วยเทคนิิคของลีีน
Increasing Efficiency of Injection 
Moulding Process Using Lean 
Techniques

43-MOT-73 3,800 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Mould Maintenance 43-MOT-81 7,600 2 6  15-16   13-14  29-30  27-28  8-9  

เทคนิิคการปรัับแต่่งและประกอบแม่่พิิมพ์์ฉีีด
ขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Mould Fitting and 
Assembly Techniques

43-MOT-82 7,600 2 6 21-22   22-23   5-6   14-15   

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููป
พลาสติิก
Plastic Injection Mould Improvement

43-MOT-83 3,800 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การตรวจสอบและบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ Hot 
Runner เพื่่�อเพิ่่�มผลผลิิต
Hot Runner Mould Maintenance for 
Productivity Improvement

43-MOT-84 3,800 1 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การบำำ�รุุงรัักษาเครื่่�องฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Moulding Machine 
Maintenance

43-MOT-91 3,800 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request
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กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้้วยเครื่่�องมืือกล (Conventional Machining)
เทคนิิคงานกลึึงขึ้้�นรููป ตอนที่่� 1
Turning Technique Part 1 44-MEF-11 11,000 3 6 11-13  15-17  10-12  5-7  6-8  15-17  

เทคนิิคงานกลึึงขึ้้�นรููป ตอนที่่� 2
Turning Technique Part 2 44-MEF-12 11,000 3 6   29-31    12-14    24-26  

เทคนิิคงานกลึึงขึ้้�นรููป ตอนที่่� 3
Turning Technique Part 3 44-MEF-13 10,500 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคงานกััดขึ้้�นรููป
Milling Technique 44-MEF-21 11,000 3 6  17-19   10-12   4-6   3-5  

เทคนิิคการเลืือกใช้้หิินเจีีย
Grinding Wheel Selection Technique 44-MEF-30 2,850 1 10 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคงานเจีียราบ
Surface Grinding Technique 44-MEF-31 11,000 3 4  23-25   24-26   2-4  20-22  15-17

เทคนิิคงานเจีียทรงกระบอก
Cylindrical Grinding Technique 44-MEF-32 11,000 3 2 18-20   21-23    9-11   8-10  

เทคนิิคงานเจีียฟอร์์ม (Form Grinding)
Form Grinding Technique 44-MEF-33 6,300 2 4 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคการลัับคมเครื่่�องมืือตััดสำำ�หรัับ
เครื่่�องจัักรกลพื้้�นฐาน
Sharpening Cutting Tools Techniques 
for Basic Machine Tools

44-MEF-40 4,900 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

งานเจีียลัับคมเครื่่�องมืือตััด
Tool & Cutter Grinding 44-MEF-41 11,000 3 2   3-5   21-23   20-22   1-3

การจััดการความปลอดภััยในการปฏิิบััติิงาน
กัับเครื่่�องกลึึง
Safety management in working with 
lathes

44-MEF-50 3,600 1 15 8  1  7  9  10  29  

การบำำ�รุุงรัักษาเครื่่�องมืือกลเชิิงป้้องกััน 
เพื่่�อเพิ่่�มประสิิทธิิภาพการผลิิต
Preventive maintenance of machine 
tools to increase production efficiency

44-MEF-51 3,600 1 15 25  12  17  26  13  1  

กลุ่่�มวิิชางาน Jig & Fixture

Jig & Fixture พื้้� นฐาน
Fundamental of Jig & Fixture 44-JIG-01 3,800 1 15 15  5  18  5  6  19  

การออกแบบ Jig และ Fixture สำำ�หรัับงาน 
Machining
Machining Jig & Fixture Design

44-JIG-02 6,600 2 15  24-25   27-28   9-10    7-8

Fixture สำำ�หรัับงานเชื่่�อม
Welding Fixture 44-JIG-03 6,600 2 15   8-9   7-8    7-8   

Fixture สำำ�หรัับงานตรวจสอบ
Checking Fixture 44-JIG-11 6,600 2 15 21-22   19-20   15-16  13-14  22-23  

การอ่่านและกำำ�หนดสััญลัักษณ์์ GD&T ใน
แบบงาน Jig & Fixture
Reading and Determination GD&T 
Symbols in Jig & Fixture Drawing

44-JIG-22 9,800 3 12   22-24  24-26   23-25  18-20  13-15

การเขีียนแบบ Jig และ Fixture โดยใช้้ 3D 
CAD (SolidWorks)
Creating Jig & Fixture Drawing Using 
3D CAD (SolidWorks)

44-JIG-24 6,200 2 8 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การออกแบบ Jig และ Fixture ที่่�ควบคุุม
ด้้วยระบบอััตโนมััติิ
Automation Jig & Fixture Design

44-JIG-31 9,800 3 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

หลัักการออกแบบ Robot Gripper สำำ�หรัับ
งาน CNC Machining
Robot Gripper Design for CNC 
Machining

44-JIG-32 3,500 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การออกแบบ Jig & Fixture สำำ�หรัับระบบ
อััตโนมััติิและหุ่่�นยนต์์ด้้วย 3D CAD
Jig & Fixture Design for Automation 
and Robotics Using 3D CAD

44-JIG-40 9,900 3 12      28-30   1-3  08-10  

New
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กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปพลาสติิก (Plastic Mould and Moulding)

การเขีียนแบบและแยกแบบชิ้้�นส่่วนแม่่พิิมพ์์
ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิกโดยใช้้ CAD 3D (NX)
CAD 3D for Plastic Injection Mould 
Component (NX)

43-MOT-13 8,800 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์เป่่าขึ้้�นรููปพลาสติิก 
(Extrusion Blow)
Extrusion Blow Mould Technology

43-MOT-21 7,400 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ความรู้้�เชิิงลึึกเกี่่�ยวกัับแม่่พิิมพ์์ฉีีดพลาสติิก
In-Depth Knowledge of Plastic 
Injection Mould

43-MOT-31 8,800 3 12  16-18    15-17    19-21   

การวิิเคราะห์์การออกแบบแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููป
พลาสติิกโดยใช้้ CAE
CAE for Plastic Injection Mould Design

43-MOT-41 10,000 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การวิิเคราะห์์และจำำ�ลองการฉีีดพลาสติิก
ด้้วย Autodesk Moldflow Insight
Plastic Injection Analysis & Simulation 
with Autodesk Moldflow Insight

43-MOT-42 8,900 3 6  23-25    21-23    26-28   

ถอดรหััสผลวิิเคราะห์์ Moldflow ขั้้�นสููง 
สำำ�หรัับงานฉีีดพลาสติิก
Advanced Moldflow Analysis Results 
Interpretation for Plastic Injection 
Moulding

43-MOT-43 7,600 2 12    26-27    16-17    9-10

การฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Moulding 43-MOT-51 7,800 2 12 19-20  16-17  11-12  13-14  14-15  17-18  

การตั้้�งค่่าพารามิิเตอร์์การฉีีดพลาสติิก
Injection Moulding Parameters Setting 43-MOT-52 7,600 2 6  10-11  6-7  9-10  4-5  6-7   

การวิิเคราะห์์และแก้้ไขปััญหาคุุณภาพชิ้้�นงาน
ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Analysis and Troubleshooting Plastic 
Injection Moulding

43-MOT-53 8,400 2 12  24-25  27-28  23-24  25-26  27-28  14-15

เทคนิิคการเปลี่่�ยนแม่่พิิมพ์์ฉีีดพลาสติิก และ
เริ่่�มต้้นการผลิิตเพื่่�อลดความสููญเปล่่า
Changing Plastic Injection Mould and 
Starting Production to Minimize 
Wastes

43-MOT-55 3,800 1 6   4    1    4  

เทคนิิคการขััดเงาผิิวแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููป
พลาสติิก
Mould Polishing Techniques

43-MOT-61 7,600 2 6   23-24   14-15   21-22   8-9

การประมาณต้้นทุุนแม่่พิิมพ์์ฉีีดพลาสติิก
Plastic Injection Mould Cost Estimation 43-MOT-71 7,400 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเพิ่่�มประสิิทธิิภาพกระบวนการฉีีด
พลาสติิกด้้วยเทคนิิคของลีีน
Increasing Efficiency of Injection 
Moulding Process Using Lean 
Techniques

43-MOT-73 3,800 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Mould Maintenance 43-MOT-81 7,600 2 6  15-16   13-14  29-30  27-28  8-9  

เทคนิิคการปรัับแต่่งและประกอบแม่่พิิมพ์์ฉีีด
ขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Mould Fitting and 
Assembly Techniques

43-MOT-82 7,600 2 6 21-22   22-23   5-6   14-15   

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููป
พลาสติิก
Plastic Injection Mould Improvement

43-MOT-83 3,800 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การตรวจสอบและบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ Hot 
Runner เพื่่�อเพิ่่�มผลผลิิต
Hot Runner Mould Maintenance for 
Productivity Improvement

43-MOT-84 3,800 1 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การบำำ�รุุงรัักษาเครื่่�องฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Moulding Machine 
Maintenance

43-MOT-91 3,800 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request
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กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้้วยเครื่่�องมืือกล (Conventional Machining)
เทคนิิคงานกลึึงขึ้้�นรููป ตอนที่่� 1
Turning Technique Part 1 44-MEF-11 11,000 3 6 11-13  15-17  10-12  5-7  6-8  15-17  

เทคนิิคงานกลึึงขึ้้�นรููป ตอนที่่� 2
Turning Technique Part 2 44-MEF-12 11,000 3 6   29-31    12-14    24-26  

เทคนิิคงานกลึึงขึ้้�นรููป ตอนที่่� 3
Turning Technique Part 3 44-MEF-13 10,500 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคงานกััดขึ้้�นรููป
Milling Technique 44-MEF-21 11,000 3 6  17-19   10-12   4-6   3-5  

เทคนิิคการเลืือกใช้้หิินเจีีย
Grinding Wheel Selection Technique 44-MEF-30 2,850 1 10 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคงานเจีียราบ
Surface Grinding Technique 44-MEF-31 11,000 3 4  23-25   24-26   2-4  20-22  15-17

เทคนิิคงานเจีียทรงกระบอก
Cylindrical Grinding Technique 44-MEF-32 11,000 3 2 18-20   21-23    9-11   8-10  

เทคนิิคงานเจีียฟอร์์ม (Form Grinding)
Form Grinding Technique 44-MEF-33 6,300 2 4 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคการลัับคมเครื่่�องมืือตััดสำำ�หรัับ
เครื่่�องจัักรกลพื้้�นฐาน
Sharpening Cutting Tools Techniques 
for Basic Machine Tools

44-MEF-40 4,900 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

งานเจีียลัับคมเครื่่�องมืือตััด
Tool & Cutter Grinding 44-MEF-41 11,000 3 2   3-5   21-23   20-22   1-3

การจััดการความปลอดภััยในการปฏิิบััติิงาน
กัับเครื่่�องกลึึง
Safety management in working with 
lathes

44-MEF-50 3,600 1 15 8  1  7  9  10  29  

การบำำ�รุุงรัักษาเครื่่�องมืือกลเชิิงป้้องกััน 
เพื่่�อเพิ่่�มประสิิทธิิภาพการผลิิต
Preventive maintenance of machine 
tools to increase production efficiency

44-MEF-51 3,600 1 15 25  12  17  26  13  1  

กลุ่่�มวิิชางาน Jig & Fixture

Jig & Fixture พื้้� นฐาน
Fundamental of Jig & Fixture 44-JIG-01 3,800 1 15 15  5  18  5  6  19  

การออกแบบ Jig และ Fixture สำำ�หรัับงาน 
Machining
Machining Jig & Fixture Design

44-JIG-02 6,600 2 15  24-25   27-28   9-10    7-8

Fixture สำำ�หรัับงานเชื่่�อม
Welding Fixture 44-JIG-03 6,600 2 15   8-9   7-8    7-8   

Fixture สำำ�หรัับงานตรวจสอบ
Checking Fixture 44-JIG-11 6,600 2 15 21-22   19-20   15-16  13-14  22-23  

การอ่่านและกำำ�หนดสััญลัักษณ์์ GD&T ใน
แบบงาน Jig & Fixture
Reading and Determination GD&T 
Symbols in Jig & Fixture Drawing

44-JIG-22 9,800 3 12   22-24  24-26   23-25  18-20  13-15

การเขีียนแบบ Jig และ Fixture โดยใช้้ 3D 
CAD (SolidWorks)
Creating Jig & Fixture Drawing Using 
3D CAD (SolidWorks)

44-JIG-24 6,200 2 8 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การออกแบบ Jig และ Fixture ที่่�ควบคุุม
ด้้วยระบบอััตโนมััติิ
Automation Jig & Fixture Design

44-JIG-31 9,800 3 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

หลัักการออกแบบ Robot Gripper สำำ�หรัับ
งาน CNC Machining
Robot Gripper Design for CNC 
Machining

44-JIG-32 3,500 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การออกแบบ Jig & Fixture สำำ�หรัับระบบ
อััตโนมััติิและหุ่่�นยนต์์ด้้วย 3D CAD
Jig & Fixture Design for Automation 
and Robotics Using 3D CAD

44-JIG-40 9,900 3 12      28-30   1-3  08-10  

New

New

New
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กลุ่่�มวิิชามาตรฐานและการรัับรอง
การประเมิินความเสี่่�ยงและโอกาสสำำ�หรัับ
ระบบบริิหารคุุณภาพ ISO 9001:2015
ISO 9001:2015 Risk and 
Opportunities Assessment

44-ISO-01 2,500 1 30   8     9     

ข้้อกำำ�หนด ISO/IEC 17025:2017
General Requirement of ISO/IEC 
17025:2017

44-ISO-10 7,500 2 30 18-19  29-30   14-15   7-8   13-14

การตรวจติิดตามภายใน ISO/IEC 
17025:2017
Internal Audit for  ISO/IEC 17025:2017

44-ISO-11 3,500 1 30     11      15  

การจััดทำำ�ระบบเอกสาร ISO/IEC 
17025:2017
Document System for  ISO/IEC 
17025:2017

44-ISO-12 3,500 1 30  25   24     22   

การจััดการความเสี่่�ยงที่่�อยู่่�ในระบบ ISO/IEC 
17025:2017
Risk Managerment of ISO/IEC 
17025:2017

44-ISO-13 3,500 1 30  15     6    29  

การประมาณค่่าความไม่่แน่่นอนของการวััด
ทางกล
Uncertainty of Mechanical 
Measurement

44-ISO-14 3,500 1 30    26      15   

การอ่่านและการตีีความรายงานผลการสอบ
เทีียบ
Reading and Interpreting Calibration 
Reports

44-ISO-15 3,500 1 30 29   21   26   27  20

การจััดการคาร์์บอนฟุุตพริ้้�นท์์ขององค์์กร 
(CFO)
Carbon Footprint for Organization 
Management

44-CFO-10 5,000 1 30   15   8   21   8

ปฎิิบััติิการประเมิินคาร์์บอนฟุุตพริ้้�นท์์
องค์์กร (CFO)
Carbon Footprint for Organization in 
Action (CFO)

44-CFO-11 5,000 1 30  8   19   16   5  

การประเมิินวัฏัจักรชีวีิติของผลิิตภัณัฑ์์  
(LCA)
Life Cycle Assessment (LCA)

44-CFP-10 3,000 1 30 13  7  23  10  

การประเมิินคาร์์บอนฟุุตพริ้้�นท์์ของ
ผลิิตภััณฑ์์ (CFP)
Carbon Footprint of Product (CFP)

44-CFP-11 3,000 1 30 17  5  14  4  

การประเมิินความเสี่่�ยงและโอกาสสำำ�หรัับ
ระบบบริิหารคุุณภาพ IATF 16949:2017
IATF 16949:2017 Risk and 
Opportunities Assessment

44-IATF-10 3,500 1 30   2   21   14   3

กลุ่่�มวิิชางานรีีโทรฟิิตและบำำ�รุุงรัักษาเครื่่�องจัักร CNC (CNC Machine Retrofit and Maintenance)

การเปลี่่�ยน การติดิตั้้�ง บอลสกรููและลิเินียีร์์ไกด์์ 
เพื่่�อรีโีทรฟิิตและบำำ�รุงุรักัษาเคร่ื่�องจักัร CNC
Ball Screw & Linear Guide Installation

46-MRM-31 9,000 3 8 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Fluid Power
พื้้�นฐานระบบนิิวแมติิก
Fundamental of Pneumatics 
Control Systems

21-PNE-10 10,000 3 10 11-13 15-17 22-24 6-8 5-7 7-9 5-7 9-11 13-15 18-20  14-16

ระบบควบคุมุนิวิแมติกิไฟฟ้า้
Electro-Pneumatics Control Systems 21-PNE-21 10,000 3 10 25-27    25-27    20-22  8-10  

การใช้้ PLC (OMRON) ควบคุุมระบบ
นิิวแมติิก
PLC (OMRON) Control Pneumatics

21-PNE-22 10,500 3 6        23-25  26-28   

การใช้้ PLC (OMRON) ในระบบ Network, 
HMI (NB-Designer) และ SCADA
PLC (OMRON) Network System, HMI 
(NB-Designer) and SCADA

21-PNE-23 13,000 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การใช้้ PLC (MITSUBISHI) ควบคุุมระบบ
นิิวแมติิก
PLC (MITSUBISHI) Control 
Pneumatics

21-PNE-24 10,500 3 6      14-16 21-23  27-29    
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กลุ่่�มวิิชา Fluid Power
การซ่่อมบำำ�รุุงและการแก้้ไขระบบนิิวแมติิก
และนิิวแมติิกไฟฟ้า้
Maintenance and Troubleshooting 
of Pneumatics & Electro-
Pneumatics Systems

21-PNE-32 10,500 2 9  24-25    21-22 26-27    15-16  

การปรัับปรุุงคุุณภาพลมอััดอย่่างมีี
ประสิิทธิิผล
Optimization of Compressed Air 
Preparation Systems

21-PNE-42 7,500 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การออกแบบและการเลืือกขนาดอุุปกรณ์์
นิิวแมติิก
Design & Sizing of Pneumatic 
Components

21-PNE-52 8,000 2 8 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ระบบไฮดรอลิิกพื้้� นฐาน
Fundamentals of Hydraulic 
Systems

21-HYD-10 12,000 4 6 11-14 15-18 8-11 26-29 24-27 14-17 12-15 2-5 
23-26 13-16 4-7

1-4 
29/11-
2/12

20-23

ระบบไฮดรอลิิกขั้้�นสููง
Advanced Hydraulic Systems 21-HYD-11 14,000 4 6 25-28  22-25  10-13 28/6-1/7 30/8-2/9 18-21 15-18  

ถัังสะสมพลัังงานในระบบไฮดรอลิิก
Hydraulic Accumulator 21-HYD-12 4,500 1 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ปั๊๊�มไฮดรอลิิกแบบปรัับอััตราการไหล
Variable Hydraulic Pump 21-HYD-13 8,500 2 6   1-2     9-10     

คาร์์ทริิดวาล์์วในระบบไฮดรอลิิก
Cartridge or Logic Valve in Hydraulic 
Systems

21-HYD-14 7,500 2 8 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การถอดประกอบปั๊๊�มไฮดรอลิิกส์์
Disassembling and Assembling 
Hydraulic Pumps

21-HYD-15 12,500 3 4   8-10    12-14    8-10  

ระบบควบคุุมไฮดรอลิิกไฟฟ้า้
Electro-Hydraulic Control Systems 21-HYD-21 11,000 3 6  8-10  20-22    23-25     

การใช้้ PLC (OMRON) ควบคุุมระบบ 
ไฮดรอลิิกไฟฟ้้า
PLC (OMRON) Control Hydraulic 
Systems

21-HYD-22 12,000 3 8 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ระบบควบคุุมแบบพรอปพอร์์ชัันนััล 
ไฮดรอลิิก
Proportional Hydraulics Control 
Systems

21-HYD-24 13,000 3 4   8-10  17-19     4-6   

วาล์์วควบคุุมทิิศทางพรอปพอร์์ชัันนััล 
ไฮดรอลิิก
Hydraulic Proportional Directional 
Control Valve

21-HYD-25 5,000 1 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

วาล์์วควบคุุมความดัันแบบ 
พรอปพอร์์ชัันนััลไฮดรอลิิก
Hydraulic Proportional Pressure 
Control Valve

21-HYD-26 5,500 1 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ระบบควบคุุมไฮดรอลิิกไฟฟ้า้แบบวงจรปิิด
Closed Loop Electro-Hydraulic 
Control Systems

21-HYD-28 14,000 4 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การซ่่อมบำำ�รุุงและการแก้้ไขระบบไฮดรอลิิก
Maintenance and Troubleshooting of 
Hydraulic Systems

21-HYD-32 9,000 2 8 25-26 15-16 22-23 26-27 24-25 21-22 26-27 23-24 20-21 18-19 15-16 13-14

ระบบไฮดรอลิิกแบบเคลื่่�อนที่่�
Mobile Hydraulic Systems 21-HYD-41 12,500 4 4         6-9    

กลุ่่�มวิิชา Material Handling
การออกแบบหุ่่�นยนต์์คาร์์เทเซี่่�ยน 
(X-Y-Z) เพ่ื่� อการประยุุกต์์ใช้้งาน
อุุตสาหกรรม
Cartesian Robot Design (X-Y-Z) for 
Industrial Application

21-ROB-20 12,000 3 6   8-10   21-23   6-8  15-17  

การออกแบบระบบขัับเคลื่่�อนทางกล
สำำ�หรัับระบบอััตโนมััติิ
Mechanical Drive Design for 
Automation Systems

21-MEC-11 11,500 4 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

New

New

New

New

New
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กลุ่่�มวิิชามาตรฐานและการรัับรอง
การประเมิินความเสี่่�ยงและโอกาสสำำ�หรัับ
ระบบบริิหารคุุณภาพ ISO 9001:2015
ISO 9001:2015 Risk and 
Opportunities Assessment

44-ISO-01 2,500 1 30   8     9     

ข้้อกำำ�หนด ISO/IEC 17025:2017
General Requirement of ISO/IEC 
17025:2017

44-ISO-10 7,500 2 30 18-19  29-30   14-15   7-8   13-14

การตรวจติิดตามภายใน ISO/IEC 
17025:2017
Internal Audit for  ISO/IEC 17025:2017

44-ISO-11 3,500 1 30     11      15  

การจััดทำำ�ระบบเอกสาร ISO/IEC 
17025:2017
Document System for  ISO/IEC 
17025:2017

44-ISO-12 3,500 1 30  25   24     22   

การจััดการความเสี่่�ยงที่่�อยู่่�ในระบบ ISO/IEC 
17025:2017
Risk Managerment of ISO/IEC 
17025:2017

44-ISO-13 3,500 1 30  15     6    29  

การประมาณค่่าความไม่่แน่่นอนของการวััด
ทางกล
Uncertainty of Mechanical 
Measurement

44-ISO-14 3,500 1 30    26      15   

การอ่่านและการตีีความรายงานผลการสอบ
เทีียบ
Reading and Interpreting Calibration 
Reports

44-ISO-15 3,500 1 30 29   21   26   27  20

การจััดการคาร์์บอนฟุุตพริ้้�นท์์ขององค์์กร 
(CFO)
Carbon Footprint for Organization 
Management

44-CFO-10 5,000 1 30   15   8   21   8

ปฎิิบััติิการประเมิินคาร์์บอนฟุุตพริ้้�นท์์
องค์์กร (CFO)
Carbon Footprint for Organization in 
Action (CFO)

44-CFO-11 5,000 1 30  8   19   16   5  

การประเมินิวัฏัจักัรชีวีิติของผลิิตภัณัฑ์์  
(LCA)
Life Cycle Assessment (LCA)

44-CFP-10 3,000 1 30 13  7  23  10  

การประเมิินคาร์์บอนฟุุตพริ้้�นท์์ของ
ผลิิตภััณฑ์์ (CFP)
Carbon Footprint of Product (CFP)

44-CFP-11 3,000 1 30 17  5  14  4  

การประเมิินความเสี่่�ยงและโอกาสสำำ�หรัับ
ระบบบริิหารคุุณภาพ IATF 16949:2017
IATF 16949:2017 Risk and 
Opportunities Assessment

44-IATF-10 3,500 1 30   2   21   14   3

กลุ่่�มวิิชางานรีีโทรฟิิตและบำำ�รุุงรัักษาเครื่่�องจัักร CNC (CNC Machine Retrofit and Maintenance)

การเปลี่่�ยน การติดิตั้้�ง บอลสกรูแูละลิเินียีร์์ไกด์์ 
เพื่่�อรีโีทรฟิิตและบำำ�รุงุรักัษาเคร่ื่�องจักัร CNC
Ball Screw & Linear Guide Installation

46-MRM-31 9,000 3 8 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Fluid Power
พื้้�นฐานระบบนิิวแมติิก
Fundamental of Pneumatics 
Control Systems

21-PNE-10 10,000 3 10 11-13 15-17 22-24 6-8 5-7 7-9 5-7 9-11 13-15 18-20  14-16

ระบบควบคุมุนิวิแมติกิไฟฟ้า้
Electro-Pneumatics Control Systems 21-PNE-21 10,000 3 10 25-27    25-27    20-22  8-10  

การใช้้ PLC (OMRON) ควบคุุมระบบ
นิิวแมติิก
PLC (OMRON) Control Pneumatics

21-PNE-22 10,500 3 6        23-25  26-28   

การใช้้ PLC (OMRON) ในระบบ Network, 
HMI (NB-Designer) และ SCADA
PLC (OMRON) Network System, HMI 
(NB-Designer) and SCADA

21-PNE-23 13,000 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การใช้้ PLC (MITSUBISHI) ควบคุุมระบบ
นิิวแมติิก
PLC (MITSUBISHI) Control 
Pneumatics

21-PNE-24 10,500 3 6      14-16 21-23  27-29    
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กลุ่่�มวิิชา Fluid Power
การซ่่อมบำำ�รุุงและการแก้้ไขระบบนิิวแมติิก
และนิิวแมติิกไฟฟ้า้
Maintenance and Troubleshooting 
of Pneumatics & Electro-
Pneumatics Systems

21-PNE-32 10,500 2 9  24-25    21-22 26-27    15-16  

การปรัับปรุุงคุุณภาพลมอััดอย่่างมีี
ประสิิทธิิผล
Optimization of Compressed Air 
Preparation Systems

21-PNE-42 7,500 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การออกแบบและการเลืือกขนาดอุุปกรณ์์
นิิวแมติิก
Design & Sizing of Pneumatic 
Components

21-PNE-52 8,000 2 8 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ระบบไฮดรอลิิกพื้้� นฐาน
Fundamentals of Hydraulic 
Systems

21-HYD-10 12,000 4 6 11-14 15-18 8-11 26-29 24-27 14-17 12-15 2-5 
23-26 13-16 4-7

1-4 
29/11-
2/12

20-23

ระบบไฮดรอลิิกขั้้�นสููง
Advanced Hydraulic Systems 21-HYD-11 14,000 4 6 25-28  22-25  10-13 28/6-1/7 30/8-2/9 18-21 15-18  

ถัังสะสมพลัังงานในระบบไฮดรอลิิก
Hydraulic Accumulator 21-HYD-12 4,500 1 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ปั๊๊�มไฮดรอลิิกแบบปรัับอััตราการไหล
Variable Hydraulic Pump 21-HYD-13 8,500 2 6   1-2     9-10     

คาร์์ทริิดวาล์์วในระบบไฮดรอลิิก
Cartridge or Logic Valve in Hydraulic 
Systems

21-HYD-14 7,500 2 8 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การถอดประกอบปั๊๊�มไฮดรอลิิกส์์
Disassembling and Assembling 
Hydraulic Pumps

21-HYD-15 12,500 3 4   8-10    12-14    8-10  

ระบบควบคุุมไฮดรอลิิกไฟฟ้า้
Electro-Hydraulic Control Systems 21-HYD-21 11,000 3 6  8-10  20-22    23-25     

การใช้้ PLC (OMRON) ควบคุุมระบบ 
ไฮดรอลิิกไฟฟ้้า
PLC (OMRON) Control Hydraulic 
Systems

21-HYD-22 12,000 3 8 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ระบบควบคุุมแบบพรอปพอร์์ชัันนััล 
ไฮดรอลิิก
Proportional Hydraulics Control 
Systems

21-HYD-24 13,000 3 4   8-10  17-19     4-6   

วาล์์วควบคุุมทิิศทางพรอปพอร์์ชัันนััล 
ไฮดรอลิิก
Hydraulic Proportional Directional 
Control Valve

21-HYD-25 5,000 1 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

วาล์์วควบคุุมความดัันแบบ 
พรอปพอร์์ชัันนััลไฮดรอลิิก
Hydraulic Proportional Pressure 
Control Valve

21-HYD-26 5,500 1 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ระบบควบคุุมไฮดรอลิิกไฟฟ้า้แบบวงจรปิิด
Closed Loop Electro-Hydraulic 
Control Systems

21-HYD-28 14,000 4 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การซ่่อมบำำ�รุุงและการแก้้ไขระบบไฮดรอลิิก
Maintenance and Troubleshooting of 
Hydraulic Systems

21-HYD-32 9,000 2 8 25-26 15-16 22-23 26-27 24-25 21-22 26-27 23-24 20-21 18-19 15-16 13-14

ระบบไฮดรอลิิกแบบเคลื่่�อนที่่�
Mobile Hydraulic Systems 21-HYD-41 12,500 4 4         6-9    

กลุ่่�มวิิชา Material Handling
การออกแบบหุ่่�นยนต์์คาร์์เทเซี่่�ยน 
(X-Y-Z) เพ่ื่� อการประยุุกต์์ใช้้งาน
อุุตสาหกรรม
Cartesian Robot Design (X-Y-Z) for 
Industrial Application

21-ROB-20 12,000 3 6   8-10   21-23   6-8  15-17  

การออกแบบระบบขัับเคลื่่�อนทางกล
สำำ�หรัับระบบอััตโนมััติิ
Mechanical Drive Design for 
Automation Systems

21-MEC-11 11,500 4 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

New

New

New

New

New
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กลุ่่�มวิิชา Material Handling
การออกแบบและการโปรแกรมพาหนะนำำ�ทาง
อััตโนมััติิ
Design & Programming of Automated 
Guided Vehicles (AGVs)

21-MEC-41 12,000 3 4   22-24     16-18   29-30/11 
-1/12 

การออกแบบและควบคุุม Mini CNC 3 Axis
Design and Control Mini CNC 3 Axis 21-MHD-30 11,000 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Smart Actuator & Drive
พื้้�นฐานมอเตอร์์และการควบคุุม
Basic Motor and Control 21-DRC-10 11,000 3 6  8-10   10-12  12-14   4-6   

การควบคุมุตำำ�แหน่่งมอเตอร์เ์ซอร์โ์วด้ว้ย 
Position Module (Mitsubishi, Q)
Positioning Control for Servo Motor 
with Position Module (Mitsubishi, Q)

21-DRC-13 12,000 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การควบคุุมระบบขัับเคลื่่�อนมอเตอร์์เซอร์์โว 
(Mitsubishi) ด้้วย PLC (Mitsubishi)
Servo Motor & Drive (Mitsubishi) 
Control by PLC (Mitsubishi)

21-DRC-14 12,000 3 8 11-13   7-9  20-22 13-15

การควบคุุมอิินดัักชั่่�นมอเตอร์์ 3 เฟสด้้วย
อิินเวอร์์เตอร์์
Inverter Control for 3-Phase 
Induction Motors

21-DRC-32 11,500 3 8  1-3  19-21 24-26  5-7   18-20   

การใช้้ PLC (Mitsubishi FX5U) ควบคุุม 
Inverter (Mitsubishi A800)
PLC (Mitsubishi FX5U) Control Inverter 
Control (Mitsubishi A800)

21-DRC-33 12,000 2 8           8-9 7-8

การออกแบบการติิดตั้้�ง และการแก้้ปััญหา
ระบบควบคุุมการผลิิตแบบอััตโนมััติิ
Design, Commissioning and 
Troubleshooting of Automated 
Manufacturing Control Systems

21-MEC-10 11,500 3 6        2-4   1-3  

การออกแบบการติิดตั้้�ง และการแก้้ปััญหา
ระบบควบคุุมการผลิิตแบบอััตโนมััติิ  
(PLC SIEMENS)
Design, Commissioning and 
Troubleshooting of Automated 
Manufacturing Control Systems

21-MEC-20 11,500 3 5         13-15  22-24  

กลุ่่�มวิิชา PLC
การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดัับ
พื้้� นฐาน
PLC (Siemens) -S7 Programming 
Basic Level

22-PLC-20 13,000 4 12 11-14 1-4 1-4 19-22 10-13 7-10 5-8 2-5 6-9 4-7 1-4 13-16

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดัับ
กลาง
PLC (Siemens) -S7 Programming 
Intermediate Level

22-PLC-21 13,000 4 12 18-21 23-26 8-11 20-23 24-27 21-24 12-15 16-19 13-16 26-29 8-11 27-30

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดัับสููง 
(Closeloop Control)
PLC (Siemens) -S7 Programming 
Advanced Level (Closeloop Control)

22-PLC-22 13,000 3 6  8-10  26-28  14-16  9-11  18-20  20-22

การแก้้ไขปััญหาระบบ PLC (Siemens) -S7
PLC (Siemens) -S7 Troubleshooting 22-PLC-24 12,000 3 6 25-27  15-17  5-7 28-30 21-23 23-25 20-22  15-17 1-3

Touch Screen (Siemens) สำำ�หรัับแสดงผล
และควบคุุมการทำำ�งานโดยใช้้ PLC Siemens
Touch Screen (Siemens) for Monitor & 
Operate by PLC Siemens

22-PLC-25 12,000 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

Sinamic S 120 Servo ควบคุุมผ่่าน PLC 
Siemens
Sinamic S 120 Servo Control by PLC 
Siemens

22-PLC-26 12,000 3 6  2-4  7-9  8-10  3-5  5-7   

PLC Siemenes เชื่่�อมต่่อผ่่านเครื่่�อข่่าย 
Private 5G Network
PLC Siemens Connect to  Private  5G 
Network

22-PLC-27 12,000 3 4     5-7  6-8  1-3  1-3  
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กลุ่่�มวิิชา PLC
การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) 
GX-Work 2 ระดัับพื้้� นฐาน
PLC (Mitsubishi) & GX-Work 2 
Programming Basic Level

22-PLC-40 13,000 4 12 11-14 1-4 1-4 19-22 10-13 7-10 5-8 2-5 6-9 4-7 1-4 13-16

TouchScreen (Mitsubishi) GOT 1000 
สำำ�หรัับแสดงผลและควบคุุมการใช้้งานโดยใช้้ 
PLC Mitsubishi
TouchScreen (Mitsubishi) GO T1000 
fot Monitor & Operate by PLC 
Mitsubishi

22-PLC-41 12,100 3 6  8-10  26-28 24-26 14-16 12-14 9-11 13-15 18-20 8-10 7-9

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) GX-Work 
2 ระดัับสููง
PLC (Mitsubishi) GX-Work2 
Programming Advanced Level

22-PLC-42 13,100 4 6   8-11  24-27  12-15  13-16  8-11 13-16

การซ่่อมบำำ�รุุงรัักษาและการแก้้ไขปััญหา 
PLC( Mitsubishi) EP.1
Maintenance PLC (Mitsubishi)  & 
Troubleshooting  Ep.1

22-PLC-43 8,000 2 6  15-16   10-11 1-2 5-6 16-17 6-7 11-12 1-2 20-21

TouchScreen (Mitsubishi) GOT 2000 
สำำ�หรัับแสดงผลและควบคุุมการใช้้งานโดยใช้้ 
PLC Mitsubishi
TouchScreen (Mitsubishi) GOT 2000 
fot Monitor & Operate by PLC 
Mitsubishi

22-PLC-44 12,100 3 6 18-20  22-24  17-19  21-23  27-29  15-17  

PLC (Mitsubishi)  เชื่่�อมต่่อผ่่านเครีีอข่่าย 
Private 5G Network
PLC (Mitsubishi)  Connect to Private 
5G Network

22-PLC-45 12,000 2 6     10-11  5-6  6-7  1-2  

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) 
GX-Work3 ระดัับพื้้� นฐาน
PLC (Mitsubishi) GX-Work 3 
Programming Basic Level

22-PLC-90 12,600 4 6 25-28 15-18 15-18 27-30 10-13 21-24 5-8 23-26 20-23 4-7 22-25 13-16

การแสดงผลและควบคุุมการปฏิิบััติิงาน
สำำ�หรัับอุุตสาหกรรม ด้้วยระบบ SCADA 
(Mitsubishi) ระดัับพื้้� นฐาน
Monitor & Operation Control 
Industrial System via SCADA 
(Mitsubishi) Basic Level

22-PLC-91 12,600 2 6 11-12  29-30  5-6  1-2  1-2  29-30  

การโปรแกรม PLC (SLC 500) & RS 
Logix 500  ระดัับพื้้� นฐาน
PLC (SLC 500) & RS Logix 500  
Programming  Basic Level

22-PLC-50 12,000 3 4 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request ( ยกเลิก )

การโปรแกรม PLC (Control Logix 5000) 
& Rs Logix 5000 ระดัับพื้้�นฐาน
PLC (Control Logix 5000 & RS Logix 
5000 Programming Basic Level

22-PLC-53 12,600 3 5 19-21  9-11  17-19  13-15  14-16  9-11 21-23

การโปรแกรม PLC (Control Logix 5000 & 
RS Logix 5000) ระดัับสููง
PLC (Control Logix 5000 & RS Logix 
5000) Programming Advanced Level

22-PLC-54 12,600 3 4  9-11  20-22  15-17  9-10  19-21   

การโปรแกรม PLC (OMRON) & CX 
Programmer ระดัับพื้้�นฐาน
PLC (OMRON) & CX-Programmer 
Programming Basic Level

22-PLC-60 12,600 3 6 18-
20  1-3  24-26  12-14  13-15  22-24  

Touch Screen (Proface) สำำ�หรัับแสดงผล
และควบคุุมการทำำ�งานโดยใช้้ PLC Omron
Touchscreen (Proface) for Monitor & 
Operate by PLC (Omron)

22-PLC-61 12,600 3 3 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การโปรแกรม PLC (OMRON) & 
CX-Programmer ระดัับสููง
PLC (OMRON) & CX-Programmer 
Programming Advanced Level

22-PLC-62 12,600 3 6  9-11  7-9  7-9  16-18  4-6  1-3

PLC (OMRON) สื่่�อสารด้้วย Remote I/O 
ผ่่าน Device net
PLC (Omron) communication to 
Remote I/O Via Device net

22-PLC-63 10,000 2 3       5-6  6-7  1-2  

New

New

New
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กลุ่่�มวิิชา Material Handling
การออกแบบและการโปรแกรมพาหนะนำำ�ทาง
อััตโนมััติิ
Design & Programming of Automated 
Guided Vehicles (AGVs)

21-MEC-41 12,000 3 4   22-24     16-18   29-30/11 
-1/12 

การออกแบบและควบคุุม Mini CNC 3 Axis
Design and Control Mini CNC 3 Axis 21-MHD-30 11,000 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Smart Actuator & Drive
พื้้�นฐานมอเตอร์์และการควบคุุม
Basic Motor and Control 21-DRC-10 11,000 3 6  8-10   10-12  12-14   4-6   

การควบคุมุตำำ�แหน่ง่มอเตอร์เ์ซอร์โ์วด้ว้ย 
Position Module (Mitsubishi, Q)
Positioning Control for Servo Motor 
with Position Module (Mitsubishi, Q)

21-DRC-13 12,000 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การควบคุุมระบบขัับเคลื่่�อนมอเตอร์์เซอร์์โว 
(Mitsubishi) ด้้วย PLC (Mitsubishi)
Servo Motor & Drive (Mitsubishi) 
Control by PLC (Mitsubishi)

21-DRC-14 12,000 3 8 11-13   7-9  20-22 13-15

การควบคุุมอิินดัักชั่่�นมอเตอร์์ 3 เฟสด้้วย
อิินเวอร์์เตอร์์
Inverter Control for 3-Phase 
Induction Motors

21-DRC-32 11,500 3 8  1-3  19-21 24-26  5-7   18-20   

การใช้้ PLC (Mitsubishi FX5U) ควบคุุม 
Inverter (Mitsubishi A800)
PLC (Mitsubishi FX5U) Control Inverter 
Control (Mitsubishi A800)

21-DRC-33 12,000 2 8           8-9 7-8

การออกแบบการติิดตั้้�ง และการแก้้ปััญหา
ระบบควบคุุมการผลิิตแบบอััตโนมััติิ
Design, Commissioning and 
Troubleshooting of Automated 
Manufacturing Control Systems

21-MEC-10 11,500 3 6        2-4   1-3  

การออกแบบการติิดตั้้�ง และการแก้้ปััญหา
ระบบควบคุุมการผลิิตแบบอััตโนมััติิ  
(PLC SIEMENS)
Design, Commissioning and 
Troubleshooting of Automated 
Manufacturing Control Systems

21-MEC-20 11,500 3 5         13-15  22-24  

กลุ่่�มวิิชา PLC
การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดัับ
พื้้� นฐาน
PLC (Siemens) -S7 Programming 
Basic Level

22-PLC-20 13,000 4 12 11-14 1-4 1-4 19-22 10-13 7-10 5-8 2-5 6-9 4-7 1-4 13-16

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดัับ
กลาง
PLC (Siemens) -S7 Programming 
Intermediate Level

22-PLC-21 13,000 4 12 18-21 23-26 8-11 20-23 24-27 21-24 12-15 16-19 13-16 26-29 8-11 27-30

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดัับสููง 
(Closeloop Control)
PLC (Siemens) -S7 Programming 
Advanced Level (Closeloop Control)

22-PLC-22 13,000 3 6  8-10  26-28  14-16  9-11  18-20  20-22

การแก้้ไขปััญหาระบบ PLC (Siemens) -S7
PLC (Siemens) -S7 Troubleshooting 22-PLC-24 12,000 3 6 25-27  15-17  5-7 28-30 21-23 23-25 20-22  15-17 1-3

Touch Screen (Siemens) สำำ�หรัับแสดงผล
และควบคุุมการทำำ�งานโดยใช้้ PLC Siemens
Touch Screen (Siemens) for Monitor & 
Operate by PLC Siemens

22-PLC-25 12,000 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

Sinamic S 120 Servo ควบคุุมผ่่าน PLC 
Siemens
Sinamic S 120 Servo Control by PLC 
Siemens

22-PLC-26 12,000 3 6  2-4  7-9  8-10  3-5  5-7   

PLC Siemenes เชื่่�อมต่่อผ่่านเครื่่�อข่่าย 
Private 5G Network
PLC Siemens Connect to  Private  5G 
Network

22-PLC-27 12,000 3 4     5-7  6-8  1-3  1-3  
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กลุ่่�มวิิชา PLC
การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) 
GX-Work 2 ระดัับพื้้� นฐาน
PLC (Mitsubishi) & GX-Work 2 
Programming Basic Level

22-PLC-40 13,000 4 12 11-14 1-4 1-4 19-22 10-13 7-10 5-8 2-5 6-9 4-7 1-4 13-16

TouchScreen (Mitsubishi) GOT 1000 
สำำ�หรัับแสดงผลและควบคุุมการใช้้งานโดยใช้้ 
PLC Mitsubishi
TouchScreen (Mitsubishi) GO T1000 
fot Monitor & Operate by PLC 
Mitsubishi

22-PLC-41 12,100 3 6  8-10  26-28 24-26 14-16 12-14 9-11 13-15 18-20 8-10 7-9

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) GX-Work 
2 ระดัับสููง
PLC (Mitsubishi) GX-Work2 
Programming Advanced Level

22-PLC-42 13,100 4 6   8-11  24-27  12-15  13-16  8-11 13-16

การซ่่อมบำำ�รุุงรัักษาและการแก้้ไขปััญหา 
PLC( Mitsubishi) EP.1
Maintenance PLC (Mitsubishi)  & 
Troubleshooting  Ep.1

22-PLC-43 8,000 2 6  15-16   10-11 1-2 5-6 16-17 6-7 11-12 1-2 20-21

TouchScreen (Mitsubishi) GOT 2000 
สำำ�หรัับแสดงผลและควบคุุมการใช้้งานโดยใช้้ 
PLC Mitsubishi
TouchScreen (Mitsubishi) GOT 2000 
fot Monitor & Operate by PLC 
Mitsubishi

22-PLC-44 12,100 3 6 18-20  22-24  17-19  21-23  27-29  15-17  

PLC (Mitsubishi)  เชื่่�อมต่่อผ่่านเครีีอข่่าย 
Private 5G Network
PLC (Mitsubishi)  Connect to Private 
5G Network

22-PLC-45 12,000 2 6     10-11  5-6  6-7  1-2  

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) 
GX-Work3 ระดัับพื้้� นฐาน
PLC (Mitsubishi) GX-Work 3 
Programming Basic Level

22-PLC-90 12,600 4 6 25-28 15-18 15-18 27-30 10-13 21-24 5-8 23-26 20-23 4-7 22-25 13-16

การแสดงผลและควบคุุมการปฏิิบััติิงาน
สำำ�หรัับอุุตสาหกรรม ด้้วยระบบ SCADA 
(Mitsubishi) ระดัับพื้้� นฐาน
Monitor & Operation Control 
Industrial System via SCADA 
(Mitsubishi) Basic Level

22-PLC-91 12,600 2 6 11-12  29-30  5-6  1-2  1-2  29-30  

การโปรแกรม PLC (SLC 500) & RS 
Logix 500  ระดัับพื้้� นฐาน
PLC (SLC 500) & RS Logix 500  
Programming  Basic Level

22-PLC-50 12,000 3 4 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request ( ยกเลิก )

การโปรแกรม PLC (Control Logix 5000) 
& Rs Logix 5000 ระดัับพื้้�นฐาน
PLC (Control Logix 5000 & RS Logix 
5000 Programming Basic Level

22-PLC-53 12,600 3 5 19-21  9-11  17-19  13-15  14-16  9-11 21-23

การโปรแกรม PLC (Control Logix 5000 & 
RS Logix 5000) ระดัับสููง
PLC (Control Logix 5000 & RS Logix 
5000) Programming Advanced Level

22-PLC-54 12,600 3 4  9-11  20-22  15-17  9-10  19-21   

การโปรแกรม PLC (OMRON) & CX 
Programmer ระดัับพื้้�นฐาน
PLC (OMRON) & CX-Programmer 
Programming Basic Level

22-PLC-60 12,600 3 6 18-
20  1-3  24-26  12-14  13-15  22-24  

Touch Screen (Proface) สำำ�หรัับแสดงผล
และควบคุุมการทำำ�งานโดยใช้้ PLC Omron
Touchscreen (Proface) for Monitor & 
Operate by PLC (Omron)

22-PLC-61 12,600 3 3 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การโปรแกรม PLC (OMRON) & 
CX-Programmer ระดัับสููง
PLC (OMRON) & CX-Programmer 
Programming Advanced Level

22-PLC-62 12,600 3 6  9-11  7-9  7-9  16-18  4-6  1-3

PLC (OMRON) สื่่�อสารด้้วย Remote I/O 
ผ่่าน Device net
PLC (Omron) communication to 
Remote I/O Via Device net

22-PLC-63 10,000 2 3       5-6  6-7  1-2  

New

New

New
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กลุ่่�มวิิชา PLC

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7-1200 
และ TIA Portal ระดัับพื้้�นฐาน
PLC (Siemens) -S7-1200 & TIA Portal 
Programming Basic Level

22-PLC-70 11,600 3 6 25-27  16-18  25-27  21-23  21-23  23-25  

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7-1500 
และ TIA Portal ระดัับพื้้�นฐาน
PLC (Siemens) -S7-1500 & TIA Portal 
Programming Basic Level

22-PLC-80 11,600 3 4  16-18  27-29  22-24  17-19  19-21  1-3

การโปรแกรม PLC (Siemens) 
-S7-1500 และ TIA Portal ระดัับสููง
PLC (Siemens) -S7-1500 & TIA 
Portal Programming Advanced 
Level

22-PLC-81 11,600 3 4        24-26  26-28   

กลุ่่�มวิิชา SCADA

WinCC (SCADA) สำำ�หรัับกระบวนการผลิิต
WinCC (SCADA) for Production Process 22-PRO-31 13,700 3 6  23-25   11-13 28-30 13-15 24-26 28-30 27-29 16-18 21-23

การโปรแกรม PCS7 และ WinCC สำำ�หรัับการ
ควบคุุมกระบวนการระดัับพื้้�นฐาน
PCS7 Programming and WinCC for 
Process Control  Basic Level

22-PRO-41 16,000 4 4 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Profibus

การสื่่�อสารผ่่าน ProfiNet &  Industrial 
EtherNet ด้้วย PLC S7
ProfiNet & Industrial Ethernet with PLC 
S7

22-IIT-51 10,000 2 8   1-2   1-2    11-12   

เน็็ตเวิิคในโรงงานอุุตสาหกรรม ( อีีเทอร์์เน็็ต 
, โปรพิิเน็็ต , โอพีีซีีเซเวอร์์ สำำ�หรัับ ซีีเมนต์์
INDUSTRIAL NETWORK  ( Ethernet , 
Profinet  , OPC Server) For  (Siemens )

22-IIT-52 11,000 2 6    1-2   29-30  9-10    

เทคโนโลยีีการสื่่�อสาร CC-Link ผ่่าน PLC 
(Mitsubishi)
CC-Link Communication Technology 
via PLC (Mitsubishi)

22-IIT-81 11,000 3 6    7-9  7-9 12-14 2-4 13-15 4-6 22-24  

CC-Link IE Field for Factory  
Automation
CC-Link IE Field สำำ�หรัับระบบอััตโนมััติิใน
โรงงานอุุตสาหกรรม

22-IIT-82 10,000 2 6         20-21  15-16  

กลุ่่�มวิิชา Electric
พื้้�นฐานระบบไฟฟ้้าและอิิเล็็กทรอนิิกส์์ใน
เครื่่�องจัักร
Basic Electrical & Electronic in Machine

22-EEP-10 9,500 2 6 18-19 1-2 1-2 26-27 5-6 14-15 1-2 24-25 1-2 14-15 1-2 13-14

การบำำ�รุุงรัักษาระบบไฟฟ้้ากำำ�ลัังในโรงงาน
อุุตสาหกรรม ระดัับพื้้�นฐาน
Electrical Power Maintenance for 
Factory Basic Level

22-EEP-11 10,000 2 12  23-24    29-30 1-2 30-31 1-2 27-28 29-30 2-3

การออกแบบวงจรแมคเนติิกรีีเลย์์ควบคุุม
มอเตอร์์ไฟฟ้้า
Design of Magnetic Relays Circuit for 
Electric Motor Control

22-EEP-13 10,000 3 12  8-10  7-9  7-9  2-4  4-6   

การติิดตั้้�งและบำำ�รุุงรัักษาระบบ 
โซลาร์์เซลล์์ขั้้�นพื้้�นฐาน
Basic Solar PV System Installation and 
Maintenance

22-EEP-14 10,000 2 20   30-31  6-7 29-30 1-2 30-31 29-30 14-15 23-24 9-10

การตรวจซ่่อมและหาสาเหตุุความผิิดปกติิ
ของ (อุุปกรณ์์ควบคุุมไฟฟ้า้กำำ�ลััง  
แมคเนติิกคอนแทกเตอร์์ (Magnatic 
contactor)และรีีเลย์์ (Relay) ในตู้้�
ควบคุุมเครื่่�องจัักร
Repairing and finding the cause of 
abnormalities (Electrical power 
control equipment Magnetic 
contactor and relay in the machine 
control cabinet

22-EEP-30 10,000 4 6          26-29  20-23
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กลุ่่�มวิิชา Electric

การอ่่านแบบไดอะแกรมไฟฟ้้าและการเดิิน
สายตู้้�ควบคุุมตามมาตรฐาน
Electrical Diagram/Drawing Reading & 
Control Cabinet Wiring Standard

22-EEP-21 12,000 4 8  15-18  19-22  14-17  16-19  18-21   

กลุ่่�มวิิชา Sensor & Machine Vision

เทคโนโลยีีเซนเซอร์์และตััวควบคุุมอุุณหภููมิิ
Sensor Technology & Temperature 
Controller

22-SEN-10 11,500 3 6 20-22  8-10  5-7  5-7  13-15  8-10  

ระบบแมชชีีนวิิชั่่�น (การโปรแกรมเชื่่�อมต่่อ
กล้้อง และปรัับแต่่งแสง)
Machine Vision System (Camera, Light 
Source & Software Interface)

22-SEN-21 8,000 2 6     5-6  13-14  20-21  24-25  

การตรวจซ่่อมและหาสาเหตุุความผิิดปกติิ
ของ (อุุปกรณ์์เซนเซอร์์ เซฟตี้้�เซนเซอร์์) ใน
เครื่่�องจัักร และระบบอััตโนมััติิ
Repairing and finding the cause of 
abnormalities (Sensor equipment, 
Safety sensors) in machine and 
automation

22-SEN-22 9,500 4 6  23-26   22-25   6-9    

กลุ่่�มวิิชา Robotics
การประยุุกต์์ใช้้งานหุ่่�นยนต์์ (การรัับภาพ
ของหุ่่�นยนต์์)
Robot Integration (Robot Vision)

23-ROB-10 13,000 2 4      21-22     1-2  

การเชื่่�อมต่่อหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม
Robot System Integration 23-ROB-11 14,500 3 4-8 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การใช้้งานหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรมอย่่าง
ปลอดภััย
Industrial Robot Safety

23-ROB-12 5,000 1 4-8 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การซ่่อมบำำ�รุุงหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรมขั้้�น 
พื้้� นฐาน
Basic Robot Maintenance

23-ROB-13 5,500 1 4-8 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(FANUC) ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (FANUC) Operate & 
Programming Basic Level

23-ROB-30 13,000 3 4  15-17 9-11  24-26 8-10  9-11 13-15 27-29 3-5  

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(FANUC) ระดัับกลาง
Robot (FANUC) Operate & 
Programming Intermediate Level

23-ROB-31 13,000 3 4   23-25    6-8  27-29    

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(FANUC) ระดัับสููง
Robot (FANUC) Programming 
Advanced Level

23-ROB-32 13,000 3 4         1-3  10-12  

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(MOTOMAN : Yaskawa) ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (MOTOMAN : Yaskawa) 
Operate & Programming Basic 
Level

23-ROB-40 13,000 3 6  23-25 16-18  10-12 15-17  2-4 20-22    

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(MOTOMAN : Yaskawa) ระดัับกลาง
Robot (MOTOMAN : Yaskawa) 
Operate & Programming  
Intermediate Level

23-ROB-41 13,000 3 6    6-8   13-15   4-6   

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(MOTOMAN : Yaskawa) ระดัับสููง
Robot (MOTOMAN : Yaskawa) 
Operate & Programming Advanced 
Level

23-ROB-42 13,000 3 6         8-10 20-22   

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม (OTC 
DAIHEN) ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (OTC DAIHEN) Operate & 
Programming Basic Level

23-ROB-50 13,000 3 6   3-5      15-17    

New

New

New
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กลุ่่�มวิิชา PLC

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7-1200 
และ TIA Portal ระดัับพื้้�นฐาน
PLC (Siemens) -S7-1200 & TIA Portal 
Programming Basic Level

22-PLC-70 11,600 3 6 25-27  16-18  25-27  21-23  21-23  23-25  

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7-1500 
และ TIA Portal ระดัับพื้้�นฐาน
PLC (Siemens) -S7-1500 & TIA Portal 
Programming Basic Level

22-PLC-80 11,600 3 4  16-18  27-29  22-24  17-19  19-21  1-3

การโปรแกรม PLC (Siemens) 
-S7-1500 และ TIA Portal ระดัับสููง
PLC (Siemens) -S7-1500 & TIA 
Portal Programming Advanced 
Level

22-PLC-81 11,600 3 4        24-26  26-28   

กลุ่่�มวิิชา SCADA

WinCC (SCADA) สำำ�หรัับกระบวนการผลิิต
WinCC (SCADA) for Production Process 22-PRO-31 13,700 3 6  23-25   11-13 28-30 13-15 24-26 28-30 27-29 16-18 21-23

การโปรแกรม PCS7 และ WinCC สำำ�หรัับการ
ควบคุุมกระบวนการระดัับพื้้�นฐาน
PCS7 Programming and WinCC for 
Process Control  Basic Level

22-PRO-41 16,000 4 4 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Profibus

การสื่่�อสารผ่่าน ProfiNet &  Industrial 
EtherNet ด้้วย PLC S7
ProfiNet & Industrial Ethernet with PLC 
S7

22-IIT-51 10,000 2 8   1-2   1-2    11-12   

เน็็ตเวิิคในโรงงานอุุตสาหกรรม ( อีีเทอร์์เน็็ต 
, โปรพิิเน็็ต , โอพีีซีีเซเวอร์์ สำำ�หรัับ ซีีเมนต์์
INDUSTRIAL NETWORK  ( Ethernet , 
Profinet  , OPC Server) For  (Siemens )

22-IIT-52 11,000 2 6    1-2   29-30  9-10    

เทคโนโลยีีการสื่่�อสาร CC-Link ผ่่าน PLC 
(Mitsubishi)
CC-Link Communication Technology 
via PLC (Mitsubishi)

22-IIT-81 11,000 3 6    7-9  7-9 12-14 2-4 13-15 4-6 22-24  

CC-Link IE Field for Factory  
Automation
CC-Link IE Field สำำ�หรัับระบบอััตโนมััติิใน
โรงงานอุุตสาหกรรม

22-IIT-82 10,000 2 6         20-21  15-16  

กลุ่่�มวิิชา Electric
พื้้�นฐานระบบไฟฟ้้าและอิิเล็็กทรอนิิกส์์ใน
เครื่่�องจัักร
Basic Electrical & Electronic in Machine

22-EEP-10 9,500 2 6 18-19 1-2 1-2 26-27 5-6 14-15 1-2 24-25 1-2 14-15 1-2 13-14

การบำำ�รุุงรัักษาระบบไฟฟ้้ากำำ�ลัังในโรงงาน
อุุตสาหกรรม ระดัับพื้้�นฐาน
Electrical Power Maintenance for 
Factory Basic Level

22-EEP-11 10,000 2 12  23-24    29-30 1-2 30-31 1-2 27-28 29-30 2-3

การออกแบบวงจรแมคเนติิกรีีเลย์์ควบคุุม
มอเตอร์์ไฟฟ้้า
Design of Magnetic Relays Circuit for 
Electric Motor Control

22-EEP-13 10,000 3 12  8-10  7-9  7-9  2-4  4-6   

การติิดตั้้�งและบำำ�รุุงรัักษาระบบ 
โซลาร์์เซลล์์ขั้้�นพื้้�นฐาน
Basic Solar PV System Installation and 
Maintenance

22-EEP-14 10,000 2 20   30-31  6-7 29-30 1-2 30-31 29-30 14-15 23-24 9-10

การตรวจซ่่อมและหาสาเหตุุความผิิดปกติิ
ของ (อุุปกรณ์์ควบคุุมไฟฟ้า้กำำ�ลััง  
แมคเนติิกคอนแทกเตอร์์ (Magnatic 
contactor)และรีีเลย์์ (Relay) ในตู้้�
ควบคุุมเครื่่�องจัักร
Repairing and finding the cause of 
abnormalities (Electrical power 
control equipment Magnetic 
contactor and relay in the machine 
control cabinet

22-EEP-30 10,000 4 6          26-29  20-23
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กลุ่่�มวิิชา Electric

การอ่่านแบบไดอะแกรมไฟฟ้้าและการเดิิน
สายตู้้�ควบคุุมตามมาตรฐาน
Electrical Diagram/Drawing Reading & 
Control Cabinet Wiring Standard

22-EEP-21 12,000 4 8  15-18  19-22  14-17  16-19  18-21   

กลุ่่�มวิิชา Sensor & Machine Vision

เทคโนโลยีีเซนเซอร์์และตััวควบคุุมอุุณหภููมิิ
Sensor Technology & Temperature 
Controller

22-SEN-10 11,500 3 6 20-22  8-10  5-7  5-7  13-15  8-10  

ระบบแมชชีีนวิิชั่่�น (การโปรแกรมเชื่่�อมต่่อ
กล้้อง และปรัับแต่่งแสง)
Machine Vision System (Camera, Light 
Source & Software Interface)

22-SEN-21 8,000 2 6     5-6  13-14  20-21  24-25  

การตรวจซ่่อมและหาสาเหตุุความผิิดปกติิ
ของ (อุุปกรณ์์เซนเซอร์์ เซฟตี้้�เซนเซอร์์) ใน
เครื่่�องจัักร และระบบอััตโนมััติิ
Repairing and finding the cause of 
abnormalities (Sensor equipment, 
Safety sensors) in machine and 
automation

22-SEN-22 9,500 4 6  23-26   22-25   6-9    

กลุ่่�มวิิชา Robotics
การประยุุกต์์ใช้้งานหุ่่�นยนต์์ (การรัับภาพ
ของหุ่่�นยนต์์)
Robot Integration (Robot Vision)

23-ROB-10 13,000 2 4      21-22     1-2  

การเชื่่�อมต่่อหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม
Robot System Integration 23-ROB-11 14,500 3 4-8 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การใช้้งานหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรมอย่่าง
ปลอดภััย
Industrial Robot Safety

23-ROB-12 5,000 1 4-8 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การซ่่อมบำำ�รุุงหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรมขั้้�น 
พื้้� นฐาน
Basic Robot Maintenance

23-ROB-13 5,500 1 4-8 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(FANUC) ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (FANUC) Operate & 
Programming Basic Level

23-ROB-30 13,000 3 4  15-17 9-11  24-26 8-10  9-11 13-15 27-29 3-5  

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(FANUC) ระดัับกลาง
Robot (FANUC) Operate & 
Programming Intermediate Level

23-ROB-31 13,000 3 4   23-25    6-8  27-29    

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(FANUC) ระดัับสููง
Robot (FANUC) Programming 
Advanced Level

23-ROB-32 13,000 3 4         1-3  10-12  

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(MOTOMAN : Yaskawa) ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (MOTOMAN : Yaskawa) 
Operate & Programming Basic 
Level

23-ROB-40 13,000 3 6  23-25 16-18  10-12 15-17  2-4 20-22    

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(MOTOMAN : Yaskawa) ระดัับกลาง
Robot (MOTOMAN : Yaskawa) 
Operate & Programming  
Intermediate Level

23-ROB-41 13,000 3 6    6-8   13-15   4-6   

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(MOTOMAN : Yaskawa) ระดัับสููง
Robot (MOTOMAN : Yaskawa) 
Operate & Programming Advanced 
Level

23-ROB-42 13,000 3 6         8-10 20-22   

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม (OTC 
DAIHEN) ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (OTC DAIHEN) Operate & 
Programming Basic Level

23-ROB-50 13,000 3 6   3-5      15-17    

New

New

New
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กลุ่่�มวิิชา Robotics
การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(MITSUBISHI) ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (MITSUBISHI) Operate & 
Programming Basic Level

23-ROB-60 10,500 2 6  11-12    10-11  19-20  14-15   

การใช้้งานหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม (ABB)
Industrial Robot Operate (ABB) 23-ROB-70 10,500 2 4   17-18    14-15   6-7 10-11  

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(EPSON) ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (EPSON) Operate & Program-
ming Basic Level

23-ROB-80 10,500 2 4   18-19  13-14  8-9  23-24    

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(DENSO) ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (DENSO) Operate & Program-
ming Basic Level

23-ROB-90 10,500 2 6     27-28 24-25  26-27  28-29   

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(Collaborative Robot: DOBOT)  
ระดัับพื้้� นฐาน
Industrial Robot (Collaborative 
Robot: DOBOT) Operate & Program-
ming Basic Level

23-ROB-100 10,500 2 12 12-13 16-17 10-11 25-26 9-10 7-8 10-11 14-15, 
21-22 26-27 3-4 8-9

ระบบปฏิิบััติิการหุ่่�นยนต์์(Robot 
Operating System:ROS)
Robot Operating System:ROS

23-ROS-10 13,000 3 4      15-17  17-19 7-9    

การออกแบบแนวคิิดกระบวนการผลิิต
อััตโนมััติิด้้วยโปรแกรม Visual 
Component
Automation Process Conceptual 
Design by Visual Component

23-LEA-20 13,000 3 6  1-3  20-22  28-30  23-25  4-6  14-16

กลุ่่�มวิิชาวััสดุุและการทดสอบ (Material & Testing)
การอบชุุบโลหะเหล็็กหล่่อและเหล็็กกล้้า
Cast iron and Steel Heat Treatment 24-MEU-10 7,500 2 15   11-12  13-14   5-6  7-8  2-3

กระบวนการอบชุุบอะลููมิิเนีียม
Aluminium Heat Treatment 24-MEU-11 7,500 2 15    1-2  24-25   9-10   9-10

การทดสอบวััสดุุ
Material Testing 24-MEU-21 7,500 2 12 28-29   22-23   1-2  2-3  11-12  

การตรวจสอบสิ่่�งบกพร่่องแบบไม่่ทำำ�ลาย
ด้้วยอนุุภาคแม่่เหล็็กและสารแทรกซึึม
MT-PT NDT Testing

24-MEU-22 9,000 2 15   18-19   14-15   16-17   16-17

การกััดกร่่อนและการป้้องกััน
Corrosion and Its Control 24-MEU-31 6,500 2 15   1-2   17-18     25-26  

งานหล่่อโลหะเหล็็กและเหล็็กกล้้า
Iron and Steel Casting 24-MEU-32 7,500 2 15 21-22    17-18   19-20   18-19  

งานหล่่ออะลููมิิเนีียมและการควบคุุมคุุณภาพ
Aluminium Casting and Casting 
Quality Control

24-MEU-33 7,500 2 15    29-30    26-27     

การเคลืือบผิิวและการควบคุุมคุุณภาพ
Surface Coating and Quality Control 24-MEU-34 7,500 2 15  18-19       23-24    

การกััดกร่่อนที่่�อุุณหภููมิิสููงและการป้้องกััน
High Temperature Corrosion and Its 
Control

24-MEU-41 7,500 2 15  15-16     8-9    4-5  

เทคนิิคการวิิเคราะห์์ความเสีียหายของวััสดุุ
และการนำำ�ไปใช้้
Failure Analysis Technique and 
Application

24-MEU-53 9,000 2 15   15-16    15-16   28-29   

Fitness for Service Level 1
Fitness for Service Level 1 24-FFS-01 27,000 3 15     26-28    29/9-1/10   

กลุ่่�มวิิชาการวััดและการตรวจสอบขนาด (Measurement and Dimension)
การตรวจสอบขนาดด้้วยเวอร์์เนีียร์์คาลิิป
เปอร์์และไมโครมิิเตอร์์
Inspection Technique with Vernier 
Caliper and Micrometer

24-QAS-10 7,000 3 12 20-22  17-19  26-28  14-16   20-22   
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กลุ่่�มวิิชาการวััดและการตรวจสอบขนาด (Measurement and Dimension)
การตรวจสอบขนาดด้้วยไดอััลเกจ เกจวััด
มุุม และเกจบล็็อก
Inspection Technique with Dial 
Gauge, Angle Gauge and Gauge 
Block

24-QAS-11 7,500 3 12  17-19   12-14   18-20   17-19  

การตรวจสอบขนาดด้้วยเครื่่�องวััดสามแกน 
CMM
Inspection with CMM Machine

24-QAS-12 8,000 3 8   3-5   9-11   1-3   1-3

เทคนิิคการตรวจสอบค่่า GD&T ด้้วยเครื่่�อง
วััดสามแกน CMM
GD&T Inspection Technique with CMM 
Machine

24-QAS-13 8,500 2 8  11-12  29-30  24-25  5-6  28-29   

กลุ่่�มวิิชาการตรวจสอบเครื่่�องจัักร (Machine Calibration)
การตรวจสอบความแม่่นยำำ�และความถููก
ต้้อง เครื่่�องจัักรกล CNC
Precision and Accuracy Inspection 
Technique for CNC Machine

24-QAS-20 8,500 2 12    1-2     30/9-1/10   

การสอบเทีียบหุ่่�นยนต์์ ตาม ISO 9284
Robotic Calibration following to ISO 
9284

24-QAS-30 10,000 2 8   11-12    22-23      

กลุ่่�มวิิชางานเชื่่�อม (Welding)
กระบวนการบััดกรีีแข็็ง
Brazing Process 24-WET-10 9,000 2 12 28-29    27-28    30/9-1/10   

งานเชื่่�อมโดยกระบวนการเชื่่�อมไฟฟ้้า 1
ARC Welding Process 1 24-WET-11 9,500 3 12 13-15  17-19  12-14  7-9  8-10   8-10

งานเชื่่�อมโดยกระบวนการเชื่่�อมไฟฟ้้า 2
ARC Welding Process 2 24-WET-12 10,000 3 12  17-19  21-23    4-6   3-5  

กระบวนการเชื่่�อม MAG สำำ�หรัับเหล็็กกล้้า
MAG Welding Process for Steel 24-WET-21 10,000 3 6 20-22  24-26  5-7  14-16   6-8   

กระบวนการเชื่่�อม MIG สำำ�หรัับงาน
อะลููมิิเนีียม
MIG Welding Process for Aluminium

24-WET-22 12,000 3 6  24-26  28-30  16-18  18-20  20-22   

งานเชื่่�อมโดยกระบวนการเชื่่�อม TIG  
(สำำ�หรัับงานสแตนเลส)
TIG Welding Process (for Stainless)

24-WET-31 10,500 3 6 25-27  3-5  17-19 23-25  25-27 22-24 27-29 17-19  

งานเชื่่�อมโดยกระบวนการเชื่่�อม TIG  
(สำำ�หรัับงานอะลููมิิเนีียม)
TIG Welding Process (for Aluminium)

24-WET-32 10,500 3 6   10-12 7-9  28-30 21-23  27-29  10-12  

การเชื่่�อมซ่่อมแม่่พิิมพ์์ด้้วยกระบวนการ TIG
TIG Welding for Mould & Die 
Maintenance

24-WET-52 10,000 3 6  10-12    9-11   1-3  24-26  

กระบวนการเชื่่�อม MIG สำำ�หรัับงานทองแดง
MIG Welding Process for Copper 24-WET-53 18,500 3 6   31/3-2/4     15-17    

เทคนิิคการเชื่่�อมและมาตราฐานสากล 
สำำ�หรัับอะลููมิิเนีียมความแข็็งแรงสููงในงาน
โครงสร้้างยานยนต์์ไฟฟ้้า
Welding Technique and Standard for 
High Strength Aluminium  in EV Body 
and Frame

24-WET-54 15,000 3 12     24-26   9-11    1-3

กลุ่่�มวิิชา CAD & CAE
การเขีียนแบบเครื่่�องกลด้้วยโปรแกรม 
AutoCAD 2027
Drafting with AutoCAD 2027

25-CAD-15 9,400 4 12 18-21 15-18 15-18 19-22 24-27 14-17 12-15 16-19 13-16 18-21 15-18  

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม 
Mastercam
3D Modeling with Mastercam

25-CAD-20 6,000 2 8  16-17   17-18   9-10   4-5  

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม NX
3D Modeling with NX 25-CAD-30 9,500 4 12  9-12    7-10    4-7   

การเขีียนโมเดลพื้้�นผิิว 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม 
NX
Surface Modeling with NX

25-CAD-31 9,500 4 12   9-12    5-8     7-10

New

New

New
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กลุ่่�มวิิชา Robotics
การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(MITSUBISHI) ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (MITSUBISHI) Operate & 
Programming Basic Level

23-ROB-60 10,500 2 6  11-12    10-11  19-20  14-15   

การใช้้งานหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม (ABB)
Industrial Robot Operate (ABB) 23-ROB-70 10,500 2 4   17-18    14-15   6-7 10-11  

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(EPSON) ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (EPSON) Operate & Program-
ming Basic Level

23-ROB-80 10,500 2 4   18-19  13-14  8-9  23-24    

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(DENSO) ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (DENSO) Operate & Program-
ming Basic Level

23-ROB-90 10,500 2 6     27-28 24-25  26-27  28-29   

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(Collaborative Robot: DOBOT)  
ระดัับพื้้� นฐาน
Industrial Robot (Collaborative 
Robot: DOBOT) Operate & Program-
ming Basic Level

23-ROB-100 10,500 2 12 12-13 16-17 10-11 25-26 9-10 7-8 10-11 14-15, 
21-22 26-27 3-4 8-9

ระบบปฏิิบััติิการหุ่่�นยนต์์(Robot 
Operating System:ROS)
Robot Operating System:ROS

23-ROS-10 13,000 3 4      15-17  17-19 7-9    

การออกแบบแนวคิิดกระบวนการผลิิต
อััตโนมััติิด้้วยโปรแกรม Visual 
Component
Automation Process Conceptual 
Design by Visual Component

23-LEA-20 13,000 3 6  1-3  20-22  28-30  23-25  4-6  14-16

กลุ่่�มวิิชาวััสดุุและการทดสอบ (Material & Testing)
การอบชุุบโลหะเหล็็กหล่่อและเหล็็กกล้้า
Cast iron and Steel Heat Treatment 24-MEU-10 7,500 2 15   11-12  13-14   5-6  7-8  2-3

กระบวนการอบชุุบอะลููมิิเนีียม
Aluminium Heat Treatment 24-MEU-11 7,500 2 15    1-2  24-25   9-10   9-10

การทดสอบวััสดุุ
Material Testing 24-MEU-21 7,500 2 12 28-29   22-23   1-2  2-3  11-12  

การตรวจสอบสิ่่�งบกพร่่องแบบไม่่ทำำ�ลาย
ด้้วยอนุุภาคแม่่เหล็็กและสารแทรกซึึม
MT-PT NDT Testing

24-MEU-22 9,000 2 15   18-19   14-15   16-17   16-17

การกััดกร่่อนและการป้้องกััน
Corrosion and Its Control 24-MEU-31 6,500 2 15   1-2   17-18     25-26  

งานหล่่อโลหะเหล็็กและเหล็็กกล้้า
Iron and Steel Casting 24-MEU-32 7,500 2 15 21-22    17-18   19-20   18-19  

งานหล่่ออะลููมิิเนีียมและการควบคุุมคุุณภาพ
Aluminium Casting and Casting 
Quality Control

24-MEU-33 7,500 2 15    29-30    26-27     

การเคลืือบผิิวและการควบคุุมคุุณภาพ
Surface Coating and Quality Control 24-MEU-34 7,500 2 15  18-19       23-24    

การกััดกร่่อนที่่�อุุณหภููมิิสููงและการป้้องกััน
High Temperature Corrosion and Its 
Control

24-MEU-41 7,500 2 15  15-16     8-9    4-5  

เทคนิิคการวิิเคราะห์์ความเสีียหายของวััสดุุ
และการนำำ�ไปใช้้
Failure Analysis Technique and 
Application

24-MEU-53 9,000 2 15   15-16    15-16   28-29   

Fitness for Service Level 1
Fitness for Service Level 1 24-FFS-01 27,000 3 15     26-28    29/9-1/10   

กลุ่่�มวิิชาการวััดและการตรวจสอบขนาด (Measurement and Dimension)
การตรวจสอบขนาดด้้วยเวอร์์เนีียร์์คาลิิป
เปอร์์และไมโครมิิเตอร์์
Inspection Technique with Vernier 
Caliper and Micrometer

24-QAS-10 7,000 3 12 20-22  17-19  26-28  14-16   20-22   
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กลุ่่�มวิิชาการวััดและการตรวจสอบขนาด (Measurement and Dimension)
การตรวจสอบขนาดด้้วยไดอััลเกจ เกจวััด
มุุม และเกจบล็็อก
Inspection Technique with Dial 
Gauge, Angle Gauge and Gauge 
Block

24-QAS-11 7,500 3 12  17-19   12-14   18-20   17-19  

การตรวจสอบขนาดด้้วยเครื่่�องวััดสามแกน 
CMM
Inspection with CMM Machine

24-QAS-12 8,000 3 8   3-5   9-11   1-3   1-3

เทคนิิคการตรวจสอบค่่า GD&T ด้้วยเครื่่�อง
วััดสามแกน CMM
GD&T Inspection Technique with CMM 
Machine

24-QAS-13 8,500 2 8  11-12  29-30  24-25  5-6  28-29   

กลุ่่�มวิิชาการตรวจสอบเครื่่�องจัักร (Machine Calibration)
การตรวจสอบความแม่่นยำำ�และความถููก
ต้้อง เครื่่�องจัักรกล CNC
Precision and Accuracy Inspection 
Technique for CNC Machine

24-QAS-20 8,500 2 12    1-2     30/9-1/10   

การสอบเทีียบหุ่่�นยนต์์ ตาม ISO 9284
Robotic Calibration following to ISO 
9284

24-QAS-30 10,000 2 8   11-12    22-23      

กลุ่่�มวิิชางานเชื่่�อม (Welding)
กระบวนการบััดกรีีแข็็ง
Brazing Process 24-WET-10 9,000 2 12 28-29    27-28    30/9-1/10   

งานเชื่่�อมโดยกระบวนการเชื่่�อมไฟฟ้้า 1
ARC Welding Process 1 24-WET-11 9,500 3 12 13-15  17-19  12-14  7-9  8-10   8-10

งานเชื่่�อมโดยกระบวนการเชื่่�อมไฟฟ้้า 2
ARC Welding Process 2 24-WET-12 10,000 3 12  17-19  21-23    4-6   3-5  

กระบวนการเชื่่�อม MAG สำำ�หรัับเหล็็กกล้้า
MAG Welding Process for Steel 24-WET-21 10,000 3 6 20-22  24-26  5-7  14-16   6-8   

กระบวนการเชื่่�อม MIG สำำ�หรัับงาน
อะลููมิิเนีียม
MIG Welding Process for Aluminium

24-WET-22 12,000 3 6  24-26  28-30  16-18  18-20  20-22   

งานเชื่่�อมโดยกระบวนการเชื่่�อม TIG  
(สำำ�หรัับงานสแตนเลส)
TIG Welding Process (for Stainless)

24-WET-31 10,500 3 6 25-27  3-5  17-19 23-25  25-27 22-24 27-29 17-19  

งานเชื่่�อมโดยกระบวนการเชื่่�อม TIG  
(สำำ�หรัับงานอะลููมิิเนีียม)
TIG Welding Process (for Aluminium)

24-WET-32 10,500 3 6   10-12 7-9  28-30 21-23  27-29  10-12  

การเชื่่�อมซ่่อมแม่่พิิมพ์์ด้้วยกระบวนการ TIG
TIG Welding for Mould & Die 
Maintenance

24-WET-52 10,000 3 6  10-12    9-11   1-3  24-26  

กระบวนการเชื่่�อม MIG สำำ�หรัับงานทองแดง
MIG Welding Process for Copper 24-WET-53 18,500 3 6   31/3-2/4     15-17    

เทคนิิคการเชื่่�อมและมาตราฐานสากล 
สำำ�หรัับอะลููมิิเนีียมความแข็็งแรงสููงในงาน
โครงสร้้างยานยนต์์ไฟฟ้้า
Welding Technique and Standard for 
High Strength Aluminium  in EV Body 
and Frame

24-WET-54 15,000 3 12     24-26   9-11    1-3

กลุ่่�มวิิชา CAD & CAE
การเขีียนแบบเครื่่�องกลด้้วยโปรแกรม 
AutoCAD 2027
Drafting with AutoCAD 2027

25-CAD-15 9,400 4 12 18-21 15-18 15-18 19-22 24-27 14-17 12-15 16-19 13-16 18-21 15-18  

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม 
Mastercam
3D Modeling with Mastercam

25-CAD-20 6,000 2 8  16-17   17-18   9-10   4-5  

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม NX
3D Modeling with NX 25-CAD-30 9,500 4 12  9-12    7-10    4-7   

การเขีียนโมเดลพื้้�นผิิว 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม 
NX
Surface Modeling with NX

25-CAD-31 9,500 4 12   9-12    5-8     7-10

New

New

New
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กลุ่่�มวิิชา CAD & CAE

การออกแบบเครื่่�องจัักรกลอััตโนมััติิด้้วย 
NX
NX Mechatronic Concept Designer 
(MCD)

25-CAD-32 9,000 3 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม 
Autodesk Inventor 2027
3D Modeling with Autodesk Inventor 
2027

25-CAD-41 9,500 4 12 25-28  22-25  10-13  5-8  20-23  22-25  

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ขั้้�นสููงด้้วยโปรแกรม 
Autodesk Inventor
Advanced Part Modeling by Autodesk 
Inventor

25-CAD-42 6,500 2 10  24-25    7-8   6-7   1-2

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม 
SolidWorks 2024
3D Modeling with SolidWorks 2024

25-CAD-50 9,500 4 10  8-11  26-29  21-24  2-5  4-7  13-16

การเขีียนแบบไฟฟ้า้ 2D, 3D ด้้วย 
SolidWorks
SolidWorks Electriccal 2D, 3D

25-CAD-51 9,500 3 6 15-17 26-28 14-16 16-18 4-6 13-15

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ขั้้�นสููง ด้้วยโปรแกรม 
SolidWorks
SolidWorks Advance Part Modeling

25-CAD-52 9,500 3 10 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ออกแบบงานประกอบด้้วย SolidWorks
SolidWorks Assembly Modeling 25-CAD-53 9,500 3 6 25-27 22-24 24-26 5-7 27-29 22-24

การออกแบบอย่่างยั่่�งยืืนด้้วย 
SolidWorks
SolidWorks Sustainable Design

25-CAD-54 4,500 1 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเขีียนโปรแกรม 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม 
ZWCAD 3D
3D Modeling with ZWCAD 3D

25-CAD-60 9,000 3 12    19-21  21-23    27-29  13-15

การวิิเคราะห์์ความแข็็งแรงของชิ้้�นส่่วน
ด้้วยโปรแกรม Solidworks
Solidworks Simulation

25-CAE-10 9,900 3 10 18-20   5-7    2-4   10-12  

การประยุุกต์์ใช้้ Generative AI เพื่่�อการ
ออกแบบและนวััตกรรมทางวิิศวกรรม
Applied Generative AI for Engineering 
Design and Innovation

25-CAE-20 9,900 3 12      16-18  16-18  27-29   

การจำำ�ลอง Digital Twin เพื่่�อเพิ่่�ม
ประสิิทธิิภาพการผลิิต
Digital Twin Simulation for Production 
Efficiency

25-CAE-30 15,000 4 12   16-19   22-25   21-24  16-19  

กลุ่่�มวิิชางานเขีียนแบบวิิศวกรรมเครื่่�องกล

การอ่่านแบบเครื่่�องกลพื้้�นฐาน
Fundamental Mechanical Drawing 25-DRA-10 9,250 3 15 11-13  10-12  12-14  5-7  8-10  8-10  

การกำำ�หนดขนาดและพิิกััดความคลาด
เคลื่่�อนในแบบงานเครื่่�องกล
Dimensioning and Tolerancing in 
Mechanical Drawing

25-DRA-12 9,250 3 15  15-17  21-23   12-14   6-8   

ความหมายของสััญลัักษณ์์ GD&T ตาม
มาตรฐาน ASME Y14.5-2018
GD&T According to ASME Y14.5-
2018

25-DRA-20 9,800 3 15 20-22 23-25 17-19  17-19 21-23  18-20 27-29  3-5 1-3

ความหมายของสััญลัักษณ์์ GD&T ขั้้�นสููง
ตามมาตรฐาน ASME Y14.5-2018
Advance GD&T According to ASME 
Y14.5-2018

25-DRA-21 9,800 3 15    26-28   21-23   27-29   

ความหมายของสััญลัักษณ์์ GD&T ตาม
มาตรฐาน ISO 1101:2017
Fundamental Geometric 
Dimensioning and Tolerancing 
According to ISO 1101:2017

25-DRA-30 10,000 2 15   4-5   10-11   14-15   8-9

การวิิเคราะห์์ระบบการวััดในการควบคุุม
คุุณภาพ
Measurement System Analysis

25-DRA-40 3,600 1 15  25   7   2  11  10
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กลุ่่�มวิิชา Smart Factory & Operation Management
ระบบฐานข้้อมููลสำำ�หรัับกระบวนการผลิิตใน
โรงงานอุุตสาหกรรม
Database System for Production 
Manufacturing

25-MOM-20 8,000 2 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การโปรแกรม Visual Basic และระบบ
ฐานข้้อมููล โดยเชื่่�อมต่่อ Barcode, QR 
Code Detector
Visual Basic & Database Program-
ming Interface to Barcode, QR Code 
Detector

25-MOM-21 10,000 3 6  2-4   25-27   3-5   9-11  

เซนเซอร์์และการเก็็บข้้อมููลด้้วยซอฟต์์แวร์์ 
LABVIEW เพ่ื่� อรองรัับระบบ Smart 
Factory
Sensor & Data Acquisition with 
LABVIEW Smart Factory

25-MOM-30 10,000 2 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การประยุุกต์์ใช้้ IoT สำำ�หรัับโรงงาน
อััจฉริิยะ (Smart Factory)
IoT Technologies Apply for Smart 
Factory

25-MOM-40 10,000 2 8 12-13 17-18  7-8 10-11  13-14 24-25  6-7 23-24  

การประยุุกต์์ใช้้ปััญญาประดิิษฐ์์ (AI & 
Machine Learning ) ในกระบวนการ
ผลิิต
AI & Machine Learning Applica-
tions in Manufacturing

25-MOM-41 11,000 3 6 26-28  9-11  12-14  6-8  14-16  16-18  

ระบบเชื่่�อมต่่ออุุตสาหกรรมอััจฉริิยะด้้วย 
IoT (Modbus RTU,TCP/IP Protocol) 
ระดัับกลาง
Advanced IoT for Manufacturing 
(Modbus RTU,TCP/IP Protocol) 
Intermediate Level

25-MOM-42 11,000 2 6   3-4 22-23  8-9  10-11  19-20  22-23

การประยุุกต์์ใช้้ IIoT เพ่ื่� อเพิ่่� มประสิิทธิิภาพ
การผลิิตตามแนวคิิด Digital Lean
Digital Lean and IIoT application  
for Production Improvements

25-OPM-30 10,000 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การประยุุกต์์ใช้้ AR VR สำำ�หรัับงาน
อุุตสาหกรรม
AR VR for Industrial Application

25-AVM-10 8,500 2 4 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การจำำ�ลองโมเดลสายการผลิิตเพ่ื่� อเพิ่่� ม
ประสิิทธิิภาพด้้วยโปรแกรม Plant 
Simulation
To Optimize The Production Line 
Model for Productivity Improvement 
by Plant Simulation 
(Basic Level)

23-OPM-10 14,000 4 6  23-26   25-28   24-27   9-12  

การจำำ�ลองการผลิิตอััตโนมััติิเสมืือนจริิง
ด้้วย โปรแกรม Process Simulation
Virtualization Simulation of 
Automation Production Process by 
Process Simulate Software (Basic 
Level)

23-OPM-20 10,000 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การจำำ�ลองโมเดลสายการผลิิตเพ่ื่� อเพิ่่� ม
ประสิิทธิิภาพด้้วยโปรแกรม Plant 
Simulation (ขั้้�นสููง)
To Optimize the Production Line 
Model for Productivity Improvement 
(Advanced)

23-OPM-11 15,500 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Enterprise Management (For Management Level)
การบริิหารจัดัการการผลิิตด้ว้ยระบบ ERP
Production Management by ERP 25-MOM-10 10,000 2 6   4-5  13-14  6-7   11-12   

การจััดการและควบคุุมการผลิิตระดัับ
โรงงาน ด้้วยระบบ MES
Manufacturing Execution System

25-MOM-12 13,000 2 6   9-10  17-18  1-2   7-8   

แพลทฟอร์์มการคำำ�นวณค่่าคาร์์บอน
เครดิิตผ่่าน IoT และระบบ Cloud (5G 
Private Netowrk)
Carbon Credit Calculation Platform 
via IoT and Cloud Computing (5G 
Private Network)

25-MOM-51 8,500 2 6 20-21  17-18  5-6  1-2  22-23   8-9

New

New

New

New

New
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กลุ่่�มวิิชา CAD & CAE

การออกแบบเครื่่�องจัักรกลอััตโนมััติิด้้วย 
NX
NX Mechatronic Concept Designer 
(MCD)

25-CAD-32 9,000 3 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม 
Autodesk Inventor 2027
3D Modeling with Autodesk Inventor 
2027

25-CAD-41 9,500 4 12 25-28  22-25  10-13  5-8  20-23  22-25  

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ขั้้�นสููงด้้วยโปรแกรม 
Autodesk Inventor
Advanced Part Modeling by Autodesk 
Inventor

25-CAD-42 6,500 2 10  24-25    7-8   6-7   1-2

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม 
SolidWorks 2024
3D Modeling with SolidWorks 2024

25-CAD-50 9,500 4 10  8-11  26-29  21-24  2-5  4-7  13-16

การเขีียนแบบไฟฟ้า้ 2D, 3D ด้้วย 
SolidWorks
SolidWorks Electriccal 2D, 3D

25-CAD-51 9,500 3 6 15-17 26-28 14-16 16-18 4-6 13-15

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ขั้้�นสููง ด้้วยโปรแกรม 
SolidWorks
SolidWorks Advance Part Modeling

25-CAD-52 9,500 3 10 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ออกแบบงานประกอบด้้วย SolidWorks
SolidWorks Assembly Modeling 25-CAD-53 9,500 3 6 25-27 22-24 24-26 5-7 27-29 22-24

การออกแบบอย่่างยั่่�งยืืนด้้วย 
SolidWorks
SolidWorks Sustainable Design

25-CAD-54 4,500 1 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเขีียนโปรแกรม 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม 
ZWCAD 3D
3D Modeling with ZWCAD 3D

25-CAD-60 9,000 3 12    19-21  21-23    27-29  13-15

การวิิเคราะห์์ความแข็็งแรงของชิ้้�นส่่วน
ด้้วยโปรแกรม Solidworks
Solidworks Simulation

25-CAE-10 9,900 3 10 18-20   5-7    2-4   10-12  

การประยุุกต์์ใช้้ Generative AI เพื่่�อการ
ออกแบบและนวััตกรรมทางวิิศวกรรม
Applied Generative AI for Engineering 
Design and Innovation

25-CAE-20 9,900 3 12      16-18  16-18  27-29   

การจำำ�ลอง Digital Twin เพื่่�อเพิ่่�ม
ประสิิทธิิภาพการผลิิต
Digital Twin Simulation for Production 
Efficiency

25-CAE-30 15,000 4 12   16-19   22-25   21-24  16-19  

กลุ่่�มวิิชางานเขีียนแบบวิิศวกรรมเครื่่�องกล

การอ่่านแบบเครื่่�องกลพื้้�นฐาน
Fundamental Mechanical Drawing 25-DRA-10 9,250 3 15 11-13  10-12  12-14  5-7  8-10  8-10  

การกำำ�หนดขนาดและพิิกััดความคลาด
เคลื่่�อนในแบบงานเครื่่�องกล
Dimensioning and Tolerancing in 
Mechanical Drawing

25-DRA-12 9,250 3 15  15-17  21-23   12-14   6-8   

ความหมายของสััญลัักษณ์์ GD&T ตาม
มาตรฐาน ASME Y14.5-2018
GD&T According to ASME Y14.5-
2018

25-DRA-20 9,800 3 15 20-22 23-25 17-19  17-19 21-23  18-20 27-29  3-5 1-3

ความหมายของสััญลัักษณ์์ GD&T ขั้้�นสููง
ตามมาตรฐาน ASME Y14.5-2018
Advance GD&T According to ASME 
Y14.5-2018

25-DRA-21 9,800 3 15    26-28   21-23   27-29   

ความหมายของสััญลัักษณ์์ GD&T ตาม
มาตรฐาน ISO 1101:2017
Fundamental Geometric 
Dimensioning and Tolerancing 
According to ISO 1101:2017

25-DRA-30 10,000 2 15   4-5   10-11   14-15   8-9

การวิิเคราะห์์ระบบการวััดในการควบคุุม
คุุณภาพ
Measurement System Analysis

25-DRA-40 3,600 1 15  25   7   2  11  10
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กลุ่่�มวิิชา Smart Factory & Operation Management
ระบบฐานข้้อมููลสำำ�หรัับกระบวนการผลิิตใน
โรงงานอุุตสาหกรรม
Database System for Production 
Manufacturing

25-MOM-20 8,000 2 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การโปรแกรม Visual Basic และระบบ
ฐานข้้อมููล โดยเชื่่�อมต่่อ Barcode, QR 
Code Detector
Visual Basic & Database Program-
ming Interface to Barcode, QR Code 
Detector

25-MOM-21 10,000 3 6  2-4   25-27   3-5   9-11  

เซนเซอร์์และการเก็็บข้้อมููลด้้วยซอฟต์์แวร์์ 
LABVIEW เพ่ื่� อรองรัับระบบ Smart 
Factory
Sensor & Data Acquisition with 
LABVIEW Smart Factory

25-MOM-30 10,000 2 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การประยุุกต์์ใช้้ IoT สำำ�หรัับโรงงาน
อััจฉริิยะ (Smart Factory)
IoT Technologies Apply for Smart 
Factory

25-MOM-40 10,000 2 8 12-13 17-18  7-8 10-11  13-14 24-25  6-7 23-24  

การประยุุกต์์ใช้้ปััญญาประดิิษฐ์์ (AI & 
Machine Learning ) ในกระบวนการ
ผลิิต
AI & Machine Learning Applica-
tions in Manufacturing

25-MOM-41 11,000 3 6 26-28  9-11  12-14  6-8  14-16  16-18  

ระบบเชื่่�อมต่่ออุุตสาหกรรมอััจฉริิยะด้้วย 
IoT (Modbus RTU,TCP/IP Protocol) 
ระดัับกลาง
Advanced IoT for Manufacturing 
(Modbus RTU,TCP/IP Protocol) 
Intermediate Level

25-MOM-42 11,000 2 6   3-4 22-23  8-9  10-11  19-20  22-23

การประยุุกต์์ใช้้ IIoT เพ่ื่� อเพิ่่� มประสิิทธิิภาพ
การผลิิตตามแนวคิิด Digital Lean
Digital Lean and IIoT application  
for Production Improvements

25-OPM-30 10,000 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การประยุุกต์์ใช้้ AR VR สำำ�หรัับงาน
อุุตสาหกรรม
AR VR for Industrial Application

25-AVM-10 8,500 2 4 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การจำำ�ลองโมเดลสายการผลิิตเพ่ื่� อเพิ่่� ม
ประสิิทธิิภาพด้้วยโปรแกรม Plant 
Simulation
To Optimize The Production Line 
Model for Productivity Improvement 
by Plant Simulation 
(Basic Level)

23-OPM-10 14,000 4 6  23-26   25-28   24-27   9-12  

การจำำ�ลองการผลิิตอััตโนมััติิเสมืือนจริิง
ด้้วย โปรแกรม Process Simulation
Virtualization Simulation of 
Automation Production Process by 
Process Simulate Software (Basic 
Level)

23-OPM-20 10,000 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การจำำ�ลองโมเดลสายการผลิิตเพ่ื่� อเพิ่่� ม
ประสิิทธิิภาพด้้วยโปรแกรม Plant 
Simulation (ขั้้�นสููง)
To Optimize the Production Line 
Model for Productivity Improvement 
(Advanced)

23-OPM-11 15,500 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Enterprise Management (For Management Level)
การบริิหารจัดัการการผลิิตด้ว้ยระบบ ERP
Production Management by ERP 25-MOM-10 10,000 2 6   4-5  13-14  6-7   11-12   

การจััดการและควบคุุมการผลิิตระดัับ
โรงงาน ด้้วยระบบ MES
Manufacturing Execution System

25-MOM-12 13,000 2 6   9-10  17-18  1-2   7-8   

แพลทฟอร์์มการคำำ�นวณค่่าคาร์์บอน
เครดิิตผ่่าน IoT และระบบ Cloud (5G 
Private Netowrk)
Carbon Credit Calculation Platform 
via IoT and Cloud Computing (5G 
Private Network)

25-MOM-51 8,500 2 6 20-21  17-18  5-6  1-2  22-23   8-9

New

New

New

New

New
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กลุ่่�มวิิชา Enterprise Management (For Management Level)
พื้้�นฐานการวิเิคราะห์์ข้อ้มูลูด้ว้ย Power BI
Basic Data Analysis Using Power BI 25-MOM-52 8,500 2 6   15-16 1-2  24-25 15-16  8-9  4-5  

การใช้้ Robotic Process Automation 
(Power Automate) สำำ�หรัับโรงงาน
อุุตสาหกรรม
Robotic Process Automation (RPA) 
Using Power Automate for 
Manufacturing

25-MOM-53 8,500 2 6  9-10  20-21  16-17  17-18  26-27  15-16

พััฒนา Workflow อััจฉริิยะด้้วย n8n 
สำำ�หรัับสำำ�นัักงานและโรงงาน
AI Automation for Business & 
Factory

25-MOM-54 8,500 2 6    28-29  22-23   29-30  2-3  

ยกระดัับการทำำ�งานดิิจิิทััลในอุุตสาหกรรม
ด้้วยผู้้�ช่่วย AI
Digital Operations with AI 
Assistants

25-MOM-55 8,500 2 12 14-15 18-19 25-26 29-30 24-25 22-23

ความมั่่�นคงปลอดภััยทางไซเบอร์์สำำ�หรัับ
ระบบ IT/OT
IT/OT Cyber Security

20-IIT-90 5,000 1 15   25   24   23   22

การจััดการพลัังงานสำำ�หรัับระบบนิิวแมติิก
ส์์และไฮดรอลิิกส์์ 
Energy Management for Pneumatic 
& Hydraulic Systems

21-ENE-10 10,000 2 8  22-23  20-21  10-11 17-18    
6-7  4-5

การจััดการและเพิ่่� มประสิิทธิิภาพพลัังงาน
อุุตสาหกรรมสำำ�หรัับภาคการผลิิต
Industrial Energy Management & 
Optimization for Manufacturing

21-ENE-20 5,000 1 15  10   16   15   15

การวิิเคราะห์์ต้้นทุุนการผลิิตเชิิงกลยุุทธ์์
ด้้วย Simulation
Strategic Production Cost Analysis 
Using Simulation

20-OPM-40 15,500 2 6 23-24 24-25 23-24 23-24

ระบบวิิชั่่�นอััจฉริิยะด้้วย AI และระบบ
อััตโนมััติิด้้วยโคบอท
AI-Powered Vision & Cobot 
Automation

23-ROB-101 10,000 2 8 18-19  29-30   22-23 5-6    
7-8  

กลุ่่�มวิิชา Machine Design

การหาภาระกระทำำ�เพื่่�อการออกแบบ
เครื่่�องจัักรกล
Machinery Load Defining

25-MCD-01 9,000 3 6 11-13    10-12   30-1     

การออกแบบชิ้้�นส่่วนเครื่่�องกล
Mechanical Part Design 25-MCD-11 9,000 3 6  1-3    7-9    4-6   

การกำำ�หนดขนาดเลืือกใช้้ชิ้้�นส่่วนเครื่่�องจัักร
กล ระดัับ 1
Sizing and Selection Mechanical 
Standard Part I

25-MCD-12 9,000 3 6   1-3    5-7    1-3  

การออกแบบระบบหล่่อลื่่�นและคุุณภาพผิิว
ของชิ้้�นส่่วนทางกล
Lubrication and Mechanical Part 
Surface Design

25-MCD-14 9,000 3 6    7-9    2-4   29-1  

การออกแบบและกำำ�หนดสััญลัักษณ์์  
GD&T ในชิ้้�นส่่วนเครื่่�องจัักรกล
GD&T for precise mechanical design

25-MCD-15 12,000 4 6 25-28  15-18  24-27  12-15  6-9  8-11  

การวิิเคราะห์์ความคลาดเคลื่่�อนในแบบ 
งานเครื่่�องกล ตอนที่่� 1.
Stack up tolerance analysis part 1.

25-MCD-21 9,500 3 6  15-17    14-16    18-20   

การออกแบบเกจทดสอบการทำำ�งานตาม
มาตรฐาน ASME Y14.43-2011
Functional Gauge Design Acc. With 
ASME Y14.43-2011

25-MCD-23 9,500 3 6   22-24   28-30     22-24  

ความปลอดภััยในการทำำ�งาน และการใช้้
เครื่่�องมืืออย่่างถููกวิิธีี
Safety in workshop  and hand tools using

Mech-
Assy-01 3,700 1 12  จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request
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กลุ่่�มวิิชา Machine Design
การอ่่านแบบภาพประกอบ สััญลัักษณ์์ชิ้้�น
ส่่วนทางกล และวััสดุุวิิศวกรรม
Assembly drawing, symbol of 
mechanical parts and material

Mech-
Assy-02 7,000 2 12 7-8   22-23   8-9   14-15   

การตรวจสอบคุุณภาพชิ้้�นงานก่่อนการ
ประกอบ
Part inspection (Dimensional tolerance 
and measuring tools)

Mech-
Assy-03 7,000 2 12 14-15   29-30   22-23   21-22   

การจัับยึึดด้้วยสลัักเกลีียว และแรงบิิดขัันยึึด
Fastener and Tightening Torque

Mech-
Assy-04 3,700 1 12  5   7   6   5  

หลัักการทำำ�งานของตลัับลููกปืืน การติิดตั้้�ง
และการถอดอย่่างถููกวิิธีี
Bearing function, mounting and 
dismounting

Mech-
Assy-05 3,700 1 12  12   14   20   12  

หลัักการทำำ�งานของสายพานส่่งกำำ�ลััง/
สายพานลำำ�เลีียง  การติิดตั้้�งและการถอด
อย่่างถููกวิิธีี
Transmission belt and Conveyor belt

Mech-
Assy-06 3,700 1 12   5   11   10   3

หลัักการทำำ�งานของ  O-ring, Lip seal การ
ติิดตั้้�งและการถอดอย่่างถููกวิิธีี ค่่าความ
หยาบผิิว
O-ring, Lip seal and surface roughness 
for sealing

Mech-
Assy-07 3,700 1 12   12   18   17   10

สารหล่่อลื่่�นและการหล่่อลื่่�น
Lubricant and lubrication

Mech-
Assy-08 3,700 1 12    20   29   28   

หลัักการทำำ�งานของโซ่่ส่่งกำำ�ลััง ล้้อเฟืืองโซ่่ 
และสายพานไทมิ่่�ง  การติิดตั้้�งและการถอด
อย่่างถููกวิิธีี
Chain, sprocket and timing belt

Mech-
Assy-09 3,700 1 12    27   30   29   

หลัักการทำำ�งานของลิ่่�ม สปายน์์ คััปปลิ่่�ง 
และการปรัับแนวศููนย์์เพลา
Key, Spline, Coupling & Basic shaft 
alignment

Mech-
Assy-10 3,700 1 12     17   26   19  

การเขีียนคู่่�มืือการประกอบเครื่่�องจัักร
Writing the work instruction (WI) for 
assembly

Mech-
Assy-11 3,700 1 12     28   27   26  

หลัักการทำำ�งานของเฟืืองแบบต่่างๆ และ
หน้้าสััมผััสฟัันเฟืือง
Gear and Gear surface alignment

Mech-
Assy-12 3,700 1 12      25   24   17

กลุ่่�มวิิชาการบำำ�รุุงรัักษาเชิิงคาดการณ์์ (Predictive Maintenance)
พื้้�นฐานการวิิเคราะห์์ความสั่่�นสะเทืือน
Fundamental of Vibration Analysis 26-VBA-10 12,000 2 12  9-10  7-8  8-9  3-4  5-6  1-2

การประยุุกต์์ใช้้การวิิเคราะห์์ความสั่่�น
สะเทืือน
Application of Vibration Analysis

26-VBA-20 17,000 3 8  16-18  20-22  15-17  9-11  19-21  7-9

การปรัับตั้้�งแนวศููนย์์เพลาเครื่่�องจัักรเชิิง
ปฏิิบััติิการ
Machine Shaft Alignment  
Workshop

26-MSA-10 7,500 2 12  18-19  29-30  10-11  19-20  7-8  2-3

การปรัับสุุมดลเครื่่�องจัักรเชิิงปฏิิบััติิการ
Machine Balancing Workshop 26-MBC-10 7,500 2 12 14-15  18-19  13-14  15-16  16-17  11-12  

กลุ่่�มวิิชาการจััดการเพื่่�อเพิ่่�มผลิิตภาพ
ระบบบริิหารคุุณภาพเพ่ื่�อเพิ่่� มประสิิทธิิภาพ
การผลิิต
Quality Management System (QMS) 
for Manufacturing Efficiency

32-SEM-01  3,000 1 15 28      15      

การจััดการของเสีียเป็็นศููนย์์ (Zero 
Defect): สู่่�การผลิิตที่่�สมบููรณ์์แบบ
Zero Defect Management for 
Perfect Production

32-SEM-03  3,000 1 15  25      26     

ระบบบริิหารงานด้้านคุุณภาพ IATF 
16949 : 2016
Quality Management System IATF 
16949:2016

32-SEM-05  6,000 2 15   24-25      22-23    

New

New

New

New

New



TRAINING PROGRAM  2027โปรแกรมฝึึกอบรม 2570ศููนย์์ชลบุุรีี

18 19
สถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้าสถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้า สถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้าสถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้า

หลัักสููตร (Module) รหััส (Code)

รา
คา

หลั
ักสู

ูตร
 

(C
ou

rs
e 

fe
e)

ระ
ยะ

เว
ลา

 (วั
ัน)

 
Du

ra
tio

n 
(D

ay
)

จำำ�
นว

นค
นต่

่อรุ่
่�น 

(P
ar

tic
ip

an
ts

)

ม.ค.
Jan

ก.พ.
Feb

มีี.ค.
Mar

เม.ย.
Apr

พ.ค.
May

มิิ.ย.
Jun

ก.ค.
Jul

ส.ค.
Aug

ก.ย.
Sep

ต.ค.
Oct

พ.ย.
Nov

ธ.ค.
Dec

กลุ่่�มวิิชา Enterprise Management (For Management Level)
พื้้�นฐานการวิเิคราะห์ข์้อ้มูลูด้ว้ย Power BI
Basic Data Analysis Using Power BI 25-MOM-52 8,500 2 6   15-16 1-2  24-25 15-16  8-9  4-5  

การใช้้ Robotic Process Automation 
(Power Automate) สำำ�หรัับโรงงาน
อุุตสาหกรรม
Robotic Process Automation (RPA) 
Using Power Automate for 
Manufacturing

25-MOM-53 8,500 2 6  9-10  20-21  16-17  17-18  26-27  15-16

พััฒนา Workflow อััจฉริิยะด้้วย n8n 
สำำ�หรัับสำำ�นัักงานและโรงงาน
AI Automation for Business & 
Factory

25-MOM-54 8,500 2 6    28-29  22-23   29-30  2-3  

ยกระดัับการทำำ�งานดิิจิิทััลในอุุตสาหกรรม
ด้้วยผู้้�ช่่วย AI
Digital Operations with AI 
Assistants

25-MOM-55 8,500 2 12 14-15 18-19 25-26 29-30 24-25 22-23

ความมั่่�นคงปลอดภััยทางไซเบอร์์สำำ�หรัับ
ระบบ IT/OT
IT/OT Cyber Security

20-IIT-90 5,000 1 15   25   24   23   22

การจััดการพลัังงานสำำ�หรัับระบบนิิวแมติิก
ส์์และไฮดรอลิิกส์์ 
Energy Management for Pneumatic 
& Hydraulic Systems

21-ENE-10 10,000 2 8  22-23  20-21  10-11 17-18    
6-7  4-5

การจััดการและเพิ่่� มประสิิทธิิภาพพลัังงาน
อุุตสาหกรรมสำำ�หรัับภาคการผลิิต
Industrial Energy Management & 
Optimization for Manufacturing

21-ENE-20 5,000 1 15  10   16   15   15

การวิิเคราะห์์ต้้นทุุนการผลิิตเชิิงกลยุุทธ์์
ด้้วย Simulation
Strategic Production Cost Analysis 
Using Simulation

20-OPM-40 15,500 2 6 23-24 24-25 23-24 23-24

ระบบวิิชั่่�นอััจฉริิยะด้้วย AI และระบบ
อััตโนมััติิด้้วยโคบอท
AI-Powered Vision & Cobot 
Automation

23-ROB-101 10,000 2 8 18-19  29-30   22-23 5-6    
7-8  

กลุ่่�มวิิชา Machine Design

การหาภาระกระทำำ�เพื่่�อการออกแบบ
เครื่่�องจัักรกล
Machinery Load Defining

25-MCD-01 9,000 3 6 11-13    10-12   30-1     

การออกแบบชิ้้�นส่่วนเครื่่�องกล
Mechanical Part Design 25-MCD-11 9,000 3 6  1-3    7-9    4-6   

การกำำ�หนดขนาดเลืือกใช้้ชิ้้�นส่่วนเครื่่�องจัักร
กล ระดัับ 1
Sizing and Selection Mechanical 
Standard Part I

25-MCD-12 9,000 3 6   1-3    5-7    1-3  

การออกแบบระบบหล่่อลื่่�นและคุุณภาพผิิว
ของชิ้้�นส่่วนทางกล
Lubrication and Mechanical Part 
Surface Design

25-MCD-14 9,000 3 6    7-9    2-4   29-1  

การออกแบบและกำำ�หนดสััญลัักษณ์์  
GD&T ในชิ้้�นส่่วนเครื่่�องจัักรกล
GD&T for precise mechanical design

25-MCD-15 12,000 4 6 25-28  15-18  24-27  12-15  6-9  8-11  

การวิิเคราะห์์ความคลาดเคลื่่�อนในแบบ 
งานเครื่่�องกล ตอนที่่� 1.
Stack up tolerance analysis part 1.

25-MCD-21 9,500 3 6  15-17    14-16    18-20   

การออกแบบเกจทดสอบการทำำ�งานตาม
มาตรฐาน ASME Y14.43-2011
Functional Gauge Design Acc. With 
ASME Y14.43-2011

25-MCD-23 9,500 3 6   22-24   28-30     22-24  

ความปลอดภััยในการทำำ�งาน และการใช้้
เครื่่�องมืืออย่่างถููกวิิธีี
Safety in workshop  and hand tools using

Mech-
Assy-01 3,700 1 12  จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request
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กลุ่่�มวิิชา Machine Design
การอ่่านแบบภาพประกอบ สััญลัักษณ์์ชิ้้�น
ส่่วนทางกล และวััสดุุวิิศวกรรม
Assembly drawing, symbol of 
mechanical parts and material

Mech-
Assy-02 7,000 2 12 7-8   22-23   8-9   14-15   

การตรวจสอบคุุณภาพชิ้้�นงานก่่อนการ
ประกอบ
Part inspection (Dimensional tolerance 
and measuring tools)

Mech-
Assy-03 7,000 2 12 14-15   29-30   22-23   21-22   

การจัับยึึดด้้วยสลัักเกลีียว และแรงบิิดขัันยึึด
Fastener and Tightening Torque

Mech-
Assy-04 3,700 1 12  5   7   6   5  

หลัักการทำำ�งานของตลัับลููกปืืน การติิดตั้้�ง
และการถอดอย่่างถููกวิิธีี
Bearing function, mounting and 
dismounting

Mech-
Assy-05 3,700 1 12  12   14   20   12  

หลัักการทำำ�งานของสายพานส่่งกำำ�ลััง/
สายพานลำำ�เลีียง  การติิดตั้้�งและการถอด
อย่่างถููกวิิธีี
Transmission belt and Conveyor belt

Mech-
Assy-06 3,700 1 12   5   11   10   3

หลัักการทำำ�งานของ  O-ring, Lip seal การ
ติิดตั้้�งและการถอดอย่่างถููกวิิธีี ค่่าความ
หยาบผิิว
O-ring, Lip seal and surface roughness 
for sealing

Mech-
Assy-07 3,700 1 12   12   18   17   10

สารหล่่อลื่่�นและการหล่่อลื่่�น
Lubricant and lubrication

Mech-
Assy-08 3,700 1 12    20   29   28   

หลัักการทำำ�งานของโซ่่ส่่งกำำ�ลััง ล้้อเฟืืองโซ่่ 
และสายพานไทมิ่่�ง  การติิดตั้้�งและการถอด
อย่่างถููกวิิธีี
Chain, sprocket and timing belt

Mech-
Assy-09 3,700 1 12    27   30   29   

หลัักการทำำ�งานของลิ่่�ม สปายน์์ คััปปลิ่่�ง 
และการปรัับแนวศููนย์์เพลา
Key, Spline, Coupling & Basic shaft 
alignment

Mech-
Assy-10 3,700 1 12     17   26   19  

การเขีียนคู่่�มืือการประกอบเครื่่�องจัักร
Writing the work instruction (WI) for 
assembly

Mech-
Assy-11 3,700 1 12     28   27   26  

หลัักการทำำ�งานของเฟืืองแบบต่่างๆ และ
หน้้าสััมผััสฟัันเฟืือง
Gear and Gear surface alignment

Mech-
Assy-12 3,700 1 12      25   24   17

กลุ่่�มวิิชาการบำำ�รุุงรัักษาเชิิงคาดการณ์์ (Predictive Maintenance)
พื้้�นฐานการวิิเคราะห์์ความสั่่�นสะเทืือน
Fundamental of Vibration Analysis 26-VBA-10 12,000 2 12  9-10  7-8  8-9  3-4  5-6  1-2

การประยุุกต์์ใช้้การวิิเคราะห์์ความสั่่�น
สะเทืือน
Application of Vibration Analysis

26-VBA-20 17,000 3 8  16-18  20-22  15-17  9-11  19-21  7-9

การปรัับตั้้�งแนวศููนย์์เพลาเครื่่�องจัักรเชิิง
ปฏิิบััติิการ
Machine Shaft Alignment  
Workshop

26-MSA-10 7,500 2 12  18-19  29-30  10-11  19-20  7-8  2-3

การปรัับสุุมดลเครื่่�องจัักรเชิิงปฏิิบััติิการ
Machine Balancing Workshop 26-MBC-10 7,500 2 12 14-15  18-19  13-14  15-16  16-17  11-12  

กลุ่่�มวิิชาการจััดการเพื่่�อเพิ่่�มผลิิตภาพ
ระบบบริิหารคุุณภาพเพ่ื่�อเพิ่่� มประสิิทธิิภาพ
การผลิิต
Quality Management System (QMS) 
for Manufacturing Efficiency

32-SEM-01  3,000 1 15 28      15      

การจััดการของเสีียเป็็นศููนย์์ (Zero 
Defect): สู่่�การผลิิตที่่�สมบููรณ์์แบบ
Zero Defect Management for 
Perfect Production

32-SEM-03  3,000 1 15  25      26     

ระบบบริิหารงานด้้านคุุณภาพ IATF 
16949 : 2016
Quality Management System IATF 
16949:2016

32-SEM-05  6,000 2 15   24-25      22-23    

New

New

New

New

New
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สถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้าสถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้า สถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้าสถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้า

กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้้วยเครื่่�องซีีเอ็็นซีี  (CNC Machining)

การควบคุมุเครื่่�องกัดั ซีเีอ็น็ซี ีระดัับที่่� 1
CNC Milling Machine Control Level 1 41-CNC-01 13,000 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคโนโลยีีการตััดเฉืือนโลหะสำำ�หรัับ
เครื่่�องจัักรกล ซีีเอ็็นซีี
Cutting Technology for CNC 
Machine

41-CNC-21 6,300 2 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพในการตััดเฉืือน
Improve the Efficiency of Cutting 
Process

41-CNC-22 3,800 1 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเขีียนโปรแกรม ซีเีอ็น็ซี ีสำำ�หรับังานกัดั
CNC Programming for Milling 41-CNC-41 6,700 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเขีียนโปรแกรมมาโครสำำ�หรัับงานกััดซีี
เอ็็นซีี
Macro Programming for CNC Milling

41-CNC-42 6,700 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเขียีนโปรแกรม ซีเีอ็น็ซี ีสำำ�หรับังานกลึึง
CNC Programming for Turning 41-CNC-51 6,700 2 12   11-12    26-27    04-05  

การประมาณต้้นทุุนในกระบวนการตััดเฉืือน
โลหะ
Cost Estimation of Machining 
Process

41-CNC-61 3,800 1 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางาน CAM

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููป
แบบ 3 แกนโดยใช้้โปรแกรม NX
CAM Technique for 3 Axis 
Machining by NX Program

41-CAM-01 12,000 4 12   23-26      07-10    

เทคนิคิการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรับังานขึ้้�นรููป
แบบ 3 แกน โดยใช้โ้ปรแกรม Mastercam
CAM Technique for 3 Axis  
Machining by Mastercam Program

41-CAM-21 9,900 3 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานกลึึงซีี
เอ็็นซีีโดยใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for CNC Turning by 
Mastercam Program

41-CAM-31 6,800 2 9   29-30      02-03    

กลุ่่�มวิิชางาน Die Casting

เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปอะลููมิิเนีียมด้้วย
แรงดัันสููง (HPDC)
High Pressure Die Casting Technology

42-DCT-01 7,000 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น (Sheet Metal Forming)

เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููปโลหะ
Metal Stamping Technology 42-TDT-11 7,000 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request
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กลุ่่�มวิิชาการจััดการเพื่่�อเพิ่่�มผลิิตภาพ
การวางแผนคุุณภาพผลิิตภััณฑ์์ขั้้�นสููงและ
การอนุุมััติิชิ้้�นส่่วนการผลิิต
Advanced Product Quality Planning 
(APQP) & Production Part Approval 
Process (PPAP)

32-SEM-06  6,000 2 15    28-29      20-21   

การควบคุุมกระบวนการทางสถิิติิและการ
วิิเคราะห์์ระบบการวััด
Statistical Process Control (SPC) & 
Measurement System Analysis 
(MSA)

32-SEM-07  6,000 2 15     26-27      24-25  

การวิิเคราะห์์ความล้้มเหลวและผลกระทบ
Failure Mode and Effect Analysis 
(FMEA)

32-SEM-08  6,000 2 15      23-24      15-16

ศููนย์์กรุุงเทพฯ
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กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น (Sheet Metal Forming)
การบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะ
Stamping Die Maintenance 42-TDT-21 7,200 2 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพแม่่พิิมพ์์โลหะ
Die Improvement 42-TDT-22 7,000 2 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request 

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ Single Die
Single Die Design 42-TDT-30 8,500 3 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request 

การติิดตั้้�งแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููปโลหะเพื่่�อการผลิิต
Die Setting for Production 42-TDT-51 7,000 2 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request 

การวิิเคราะห์์และแก้้ไขปััญหางานขึ้้�นรููป
โลหะแผ่่น
Analysis and Troubleshooting for 
Sheet Metal Forming

42-TDT-52 7,000 2 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request 

การออกแบบแม่่พิมิพ์์ต่่อเนื่่�องด้้วยโปรแกรม 
NX 
Progressive Die Design by NX Program

42-TDT-62 10,000 4 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request 

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปพลาสติิก (Plastic Mould and Moulding)
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Mould Technology 43-MOT-01 7,000 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

ความรู้้�เชิิงลึึกเกี่่�ยวกัับแม่่พิิมพ์์ฉีีดพลาสติิก
In-Depth Knowledge of Plastic 
Injection Mould

43-MOT-31 8,500 3 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Moulding 43-MOT-51 7,200 2 12 27-28    1-2      

การวิิเคราะห์์และแก้้ไขปััญหาคุุณภาพชิ้้�นงาน
ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Analysis and Troubleshooting Plastic 
Injection Moulding

43-MOT-53 7,600 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคการขััดเงาผิิวแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููป
พลาสติิก
Mould Polishing Techniques

43-MOT-61 7,200 2 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การประมาณต้้นทุุนแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููป
พลาสติิกเพื่่�อการจััดซื้้�อจััดจ้้าง
Cost Estimation of Plastic Injection 
Mould for Purchasing

43-MOT-71 6,500 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููป
พลาสติิก
Plastic Injection Mould Improvement

43-MOT-83 3,500 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้้วยเครื่่�องมืือกล (Conventional Machining)
เทคนิิคงานกลึึงขึ้้�นรููป ตอนที่่� 1
Turning Technique Part I 44-MEF-11 11,000 3 6   8-10     23-25     

เทคนิิคงานกััดขึ้้�นรููป
Milling Technique 44-MEF-21 11,000 3 6  1-3       20-22    

เทคนิิคการเลืือกใช้้หิินเจีีย
Grinding Wheel Selection Technique 44-MEF-30 2,850 1 10     14      5  

เทคนิิคงานเจีียราบ
Surface Grinding Technique 44-MEF-31 11,000 3 4     5-7     6-8   

เทคนิิคการลัับคมเครื่่�องมืือตััดสำำ�หรัับ
เครื่่�องจัักรกลพื้้�นฐาน
Sharpening Cutting Tools Techniques 
for Basic Machine Tools

44-MEF-40 4,900 2 12  8-9      2-3     

กลุ่่�มวิิชางาน Jig & Fixture
Jig & Fixture พื้้� นฐาน
Fundamental of Jig & Fixture 44-JIG-01 3,800 1 15  10    11       

การออกแบบ Jig และ Fixture สำำ�หรัับงาน 
Machining
Machining Jig & Fixture Design

44-JIG-02 6,600 2 15   29-30     16-17     

Fixture สำำ�หรัับงานเชื่่�อม
Welding Fixture 44-JIG-03 6,600 2 15    22-23      11-12   

Fixture สำำ�หรัับงานตรวจสอบ
Checking Fixture 44-JIG-11 6,600 2 15      17-18     15-16  
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สถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้าสถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้า สถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้าสถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้า

กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้้วยเครื่่�องซีีเอ็็นซีี  (CNC Machining)

การควบคุมุเครื่่�องกัดั ซีเีอ็น็ซี ีระดัับที่่� 1
CNC Milling Machine Control Level 1 41-CNC-01 13,000 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคโนโลยีีการตััดเฉืือนโลหะสำำ�หรัับ
เครื่่�องจัักรกล ซีีเอ็็นซีี
Cutting Technology for CNC 
Machine

41-CNC-21 6,300 2 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพในการตััดเฉืือน
Improve the Efficiency of Cutting 
Process

41-CNC-22 3,800 1 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเขียีนโปรแกรม ซีเีอ็น็ซี ีสำำ�หรับังานกัดั
CNC Programming for Milling 41-CNC-41 6,700 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเขีียนโปรแกรมมาโครสำำ�หรัับงานกััดซีี
เอ็็นซีี
Macro Programming for CNC Milling

41-CNC-42 6,700 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเขียีนโปรแกรม ซีเีอ็น็ซี ีสำำ�หรับังานกลึงึ
CNC Programming for Turning 41-CNC-51 6,700 2 12   11-12    26-27    04-05  

การประมาณต้้นทุุนในกระบวนการตััดเฉืือน
โลหะ
Cost Estimation of Machining 
Process

41-CNC-61 3,800 1 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางาน CAM

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููป
แบบ 3 แกนโดยใช้้โปรแกรม NX
CAM Technique for 3 Axis 
Machining by NX Program

41-CAM-01 12,000 4 12   23-26      07-10    

เทคนิคิการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรับังานขึ้้�นรููป
แบบ 3 แกน โดยใช้โ้ปรแกรม Mastercam
CAM Technique for 3 Axis  
Machining by Mastercam Program

41-CAM-21 9,900 3 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานกลึึงซีี
เอ็็นซีีโดยใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for CNC Turning by 
Mastercam Program

41-CAM-31 6,800 2 9   29-30      02-03    

กลุ่่�มวิิชางาน Die Casting

เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปอะลููมิิเนีียมด้้วย
แรงดัันสููง (HPDC)
High Pressure Die Casting Technology

42-DCT-01 7,000 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น (Sheet Metal Forming)

เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููปโลหะ
Metal Stamping Technology 42-TDT-11 7,000 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request
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กลุ่่�มวิิชาการจััดการเพื่่�อเพิ่่�มผลิิตภาพ
การวางแผนคุุณภาพผลิิตภััณฑ์์ขั้้�นสููงและ
การอนุุมััติิชิ้้�นส่่วนการผลิิต
Advanced Product Quality Planning 
(APQP) & Production Part Approval 
Process (PPAP)

32-SEM-06  6,000 2 15    28-29      20-21   

การควบคุุมกระบวนการทางสถิิติิและการ
วิิเคราะห์์ระบบการวััด
Statistical Process Control (SPC) & 
Measurement System Analysis 
(MSA)

32-SEM-07  6,000 2 15     26-27      24-25  

การวิิเคราะห์์ความล้้มเหลวและผลกระทบ
Failure Mode and Effect Analysis 
(FMEA)

32-SEM-08  6,000 2 15      23-24      15-16

ศููนย์์กรุุงเทพฯ
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กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น (Sheet Metal Forming)
การบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะ
Stamping Die Maintenance 42-TDT-21 7,200 2 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพแม่่พิิมพ์์โลหะ
Die Improvement 42-TDT-22 7,000 2 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request 

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ Single Die
Single Die Design 42-TDT-30 8,500 3 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request 

การติิดตั้้�งแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููปโลหะเพื่่�อการผลิิต
Die Setting for Production 42-TDT-51 7,000 2 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request 

การวิิเคราะห์์และแก้้ไขปััญหางานขึ้้�นรููป
โลหะแผ่่น
Analysis and Troubleshooting for 
Sheet Metal Forming

42-TDT-52 7,000 2 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request 

การออกแบบแม่่พิมิพ์์ต่่อเนื่่�องด้้วยโปรแกรม 
NX 
Progressive Die Design by NX Program

42-TDT-62 10,000 4 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request 

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปพลาสติิก (Plastic Mould and Moulding)
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Mould Technology 43-MOT-01 7,000 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

ความรู้้�เชิิงลึึกเกี่่�ยวกัับแม่่พิิมพ์์ฉีีดพลาสติิก
In-Depth Knowledge of Plastic 
Injection Mould

43-MOT-31 8,500 3 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Moulding 43-MOT-51 7,200 2 12 27-28    1-2      

การวิิเคราะห์์และแก้้ไขปััญหาคุุณภาพชิ้้�นงาน
ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Analysis and Troubleshooting Plastic 
Injection Moulding

43-MOT-53 7,600 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคการขััดเงาผิิวแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููป
พลาสติิก
Mould Polishing Techniques

43-MOT-61 7,200 2 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การประมาณต้้นทุุนแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููป
พลาสติิกเพื่่�อการจััดซื้้�อจััดจ้้าง
Cost Estimation of Plastic Injection 
Mould for Purchasing

43-MOT-71 6,500 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููป
พลาสติิก
Plastic Injection Mould Improvement

43-MOT-83 3,500 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้้วยเครื่่�องมืือกล (Conventional Machining)
เทคนิิคงานกลึึงขึ้้�นรููป ตอนที่่� 1
Turning Technique Part I 44-MEF-11 11,000 3 6   8-10     23-25     

เทคนิิคงานกััดขึ้้�นรููป
Milling Technique 44-MEF-21 11,000 3 6  1-3       20-22    

เทคนิิคการเลืือกใช้้หิินเจีีย
Grinding Wheel Selection Technique 44-MEF-30 2,850 1 10     14      5  

เทคนิิคงานเจีียราบ
Surface Grinding Technique 44-MEF-31 11,000 3 4     5-7     6-8   

เทคนิิคการลัับคมเครื่่�องมืือตััดสำำ�หรัับ
เครื่่�องจัักรกลพื้้�นฐาน
Sharpening Cutting Tools Techniques 
for Basic Machine Tools

44-MEF-40 4,900 2 12  8-9      2-3     

กลุ่่�มวิิชางาน Jig & Fixture
Jig & Fixture พื้้� นฐาน
Fundamental of Jig & Fixture 44-JIG-01 3,800 1 15  10    11       

การออกแบบ Jig และ Fixture สำำ�หรัับงาน 
Machining
Machining Jig & Fixture Design

44-JIG-02 6,600 2 15   29-30     16-17     

Fixture สำำ�หรัับงานเชื่่�อม
Welding Fixture 44-JIG-03 6,600 2 15    22-23      11-12   

Fixture สำำ�หรัับงานตรวจสอบ
Checking Fixture 44-JIG-11 6,600 2 15      17-18     15-16  
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กลุ่่�มวิิชา เขีียนแบบวิิศวกรรมเครื่่�องกล
การอ่่านแบบเครื่่�องกลพื้้�นฐาน
Fundamental Mechanical Drawing

25-DRA-
10 9,250 3 15  10-12    28-30     17-19  

การกำำ�หนดขนาดและพิิกััดความคลาด
เคลื่่�อนในแบบงานเครื่่�องกล
Dimensioning and Tolerancing in 
Mechanical Drawing

25-DRA-12 9,250 3 15   01-03   09-11    20-22   

ความหมายของสััญลัักษณ์์ GD&T ตาม
มาตรฐาน ASME Y14.5-2018
GD&T According to ASME Y14.5-
2018

25-DRA-20 9,800 3 15  10-12   12-14   04-06   22-24  

กลุ่่�มวิิชา CAD & CAE
การเขีียนแบบเครื่่�องกลด้้วย AutoCAD 
2027
Drafting with AutoCAD 2027

25-CAD-15 9,400 4 12   02-05     24-27    07-10

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม 
Mastercam
3D Modeling with Mastercam

25-CAD-20 6,000 2 8    01-02     02-03    

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม 
Autodesk Inventor 2027
3D Modelling with Autodesk 
Inventor 2027

25-CAD-41 9,500 4 12    05-08      26-29   

กลุ่่�มวิิชาการบำำ�รุุงรัักษาเชิิงคาดการณ์์ (Predictive Maintenance)
พื้้�นฐานการวิิเคราะห์์ความสั่่�นสะเทืือน
Fundamental of Vibration Analysis 26-VBA-10 12,000 2 12 26-27  9-10  5-6  6-7  7-8  9-10  

กลุ่่�มวิิชา Robotics
การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(DENSO) ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (DENSO) operate &  
Programing Basic Level

23-ROB-90 10,500 2 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา การจััดการโรงงานสมััยใหม่่แบบดิิจิิทััล
การจำำ�ลองโมเดลสายการผลิิตเพ่ื่� อเพิ่่� ม
ประสิิทธิิภาพด้้วยโปรแกรม Plant 
Simulation
To Optimize The Production Line 
Model for Productivity Improvement 
by Plant Simulation (Basic Level)

23-OPM-10 14,000 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Sensor & Machine Vision
เทคโนโลยีีเซ็็นเซอร์์และตััวควบคุุมอุุณภููมิิ
Sensor Technology & Temperature 
Controller

22-SEN-10 9,500 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา PLC
การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) 
GX-Work 2 ระดัับพื้้� นฐาน
PLC (Mitsubishi) & GX-Work 2 
Programming Basic Level

22-PLC-40 12,500 4 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) 
GX-Work 2 ระดัับสููง
PLC (Mitsubishi) GX-Work2 
Programming Advanced Level

22-PLC-42 12,500 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การโปรแกรม PLC (OMRON) & 
CX-Programmer ระดัับสููง
PLC (OMRON) & CX-Programmer 
Programming Advanced Level

22-PLC-62 12,000 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดัับ
พื้้� นฐาน
PLC (Siemens) -S7 Programming 
Basic Level

22-PLC-20 13,000 4 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Electric
พื้้�นฐานระบบไฟฟ้า้และอิิเล็็กทรอนิิกส์์ใน
เครื่่�องจัักร
Basic Electrical & Electronic in 
Machine

22-EEP-10 8,000 2 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

สถาบันไทย-เยอรมัน (ชลบุรี)
สอบถามข้อมูลเพิ่มเติมได้ที่
สถาบันไทย-เยอรมัน 700/1 หมู่ 1 นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี ถนนบางนา-ตราด กม.57
ตำ�บลคลองตำ�หรุ อำ�เภอเมือง  ชลบุรี 20000
แผนกลูกค้าสัมพันธ์ (CRM) โทรศัพท์ : 0 3821 5033-39, 0 3326 6040-44 ต่อ 6801-6803 
อีเมล : crm_dept@tgi.mail.go.th เว็บไซต์ : www.tgi.or.th

Thai-German Institute (Chonburi)
For more information
Thai-German Institute 700/1 Moo 1 Amata City Industrial Estate (Chonburi)
KM.57 Bangna-Trad Road, Klongtamru, Muang Chonburi 20000
Customer Services Tel : +66 3821 5033-39, +66 3326 6040-44 Ext. 6801-6803
E-mail : crm_dept@tgi.mail.go.th Website : www.tgi.or.th

สถาบันไทย-เยอรมัน (กรุงเทพฯ)
สอบถามข้อมูลเพิ่มเติมได้ที่
ศูนย์เทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติ (ศูนย์กรุงเทพฯ)
อาคารปฏิบัติการ A 86/6 ซอยตรีมิตร ถ.พระราม4 แขวงพระโขนง  
เขตคลองเตย กรุงเทพฯ 10110
โทรศัพท์ : 0 2381 5041-2
โทรสาร : 0 2381 5079 
อีเมล : tgi_bkk@tgi.mail.go.th เว็บไซต์ : www.tgi.or.th

Thai-German Institute (Bangkok)
For more information
Manufacturing Automation Technology Center (Bangkok)
Shop A 86/6 Soi Treemit, Rama 4 Road, Phra Khanong, Klongtoey Bangkok 10110
Tel : +66 2381 5041-2   Fax : +66 2381 5079 
E-mail : tgi_bkk@tgi.mail.go.th Website : www.tgi.or.th

หมายเหตุุ
1.	สถาบัันฯ ขอสงวนสิิทธิ์์�การเปลี่่�ยนแปลงวัันจััดฝึึกอบรมโดยไม่่ต้้องแจ้้งให้้ทราบล่่วงหน้้า 

ดัังนั้้�นกรุุณาตรวจสอบวัันที่่�ฝึึกอบรมทุุกครั้้�งกัับเจ้้าหน้้าที่่�สถาบัันฯ

2.	ราคาข้้างต้้นไม่่รวมภาษีีมููลค่่าเพิ่่�ม
3.	สถาบัันฯ จะมอบประกาศนีียบััตรสำำ�หรัับผู้้�ที่่�มีีเวลาเข้้าอบรมไม่่ต่ำำ��กว่่า 80% 

*** สถาบันไทย-เยอรมัน ขอสงวนสิทธิ์ในการขอแก้ไขโดยไม่ต้องแจ้งล่วงหน้า และสามารถศึกษาข้อมูลเพ่ิมเติมได้ที่ Website : www.tgi.or.th
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กลุ่่�มวิิชา Electric
การบำำ�รุุงรัักษาระบบไฟฟ้า้กำำ�ลัังในโรงงาน
อุุตสาหกรรมระดัับพื้้� นฐาน
Electrical Power Maintenance for 
Factory Basic Level

22-EEP-11 8,500 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การออกแบบวงจรแมคเนติิกรีีเลย์์ควบคุุม
มอเตอร์์ไฟฟ้า้
Design of Magnetic Relays Circuit 
for electric Motor Control

22-EEP-13 10,000 3 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Pneumatic & Hydraulic
การออกแบบและการเลืือกขนาดอุุปกรณ์์
นิิวแมติิก
Design & Sizing of Pneumatic 
components

21-PNE-52 8,000 2 8 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การซ่่อมบำำ�รุุงและการแก้้ระบบนิิวแมติิก
และนิิวแมติิกไฟฟ้า้
Maintenance and Troubleshooting 
of Pneumatic & Electro-Pneumatics 
Systems

21-PNE-32 10,500 2 9 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การซ่่อมบำำ�รุุงและการแก้้ไข 
ระบบไฮดรอลิิก
Maintenance and Troubleshooting 
of Hydraulic Systems

21-HYD-32 9,000 2 8 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา LEAN Automation System Integrators
การผลิิตแบบลีีน
Lean Manufacturing 80-LAS-01 9,000 3 15  3-5   12-14   4-6   10-12  

การออกแบบระบบอััตโนมััติิแบบลีีน
System Design for Lean 
Automation

80-LAS-02 12,000 3 15  17-19   26-28   25-27   24-26  

การปรัับปรุุงและเพิ่่� มประสิิทธิิภาพ
เครื่่�องจัักรอััตโนมััติิแบบลีีน
Lean Automation KAIZEN

80-LAS-03 12,000 3 15   3-5   9-11   8-10   1-3

TGI Member Card Benefit 
สิิทธิิประโยชน์์สำำ�หรัับสมาชิิกสถาบััน
ไทย-เยอรมััน

สิ่่�งที่่�ท่่านจะได้้รัับ สิิทธิิประโยชน์์
1.	 บััตรสมาชิิก
2.	 โปรแกรมฝึึกอบรมประจำำ�ปีี
3.	 รัับวารสารต่่างๆ ของสถาบัันฯ
4.	 รัับการแจ้้งและสิิทธิิเข้้าร่่วมกิิจกรรมพิิเศษ 

สำำ�หรัับสมาชิิก
5.	 รัับการแจัังข้้อมููลข่่าวสาร สััมมนาที่่�ทาง 

สถาบัันฯ จััดขึ้้�น

1.	 ส่่วนลด 10% ในการเข้้าอบรมในหลัักสููตร	 	
	 มาตรฐานของสถาบัันฯ
2.	 ส่่วนลด 10% ในการเช่่าพื้้�นที่่�ของสถาบัันฯ 
	 จััดสััมมนา
3.	 ส่่วนลด 10% สำำ�หรัับการใช้้บริิการด้้านงาน 
	 Material Testing	 (เฉพาะค่่าทดสอบชิ้้�นงาน)
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สถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้าสถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้า สถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้าสถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้า

TRAINING PROGRAM  2027โปรแกรมฝึึกอบรม 2570ศููนย์์กรุุงเทพฯ
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กลุ่่�มวิิชา เขีียนแบบวิิศวกรรมเครื่่�องกล
การอ่่านแบบเครื่่�องกลพื้้�นฐาน
Fundamental Mechanical Drawing

25-DRA-
10 9,250 3 15  10-12    28-30     17-19  

การกำำ�หนดขนาดและพิิกััดความคลาด
เคลื่่�อนในแบบงานเครื่่�องกล
Dimensioning and Tolerancing in 
Mechanical Drawing

25-DRA-12 9,250 3 15   01-03   09-11    20-22   

ความหมายของสััญลัักษณ์์ GD&T ตาม
มาตรฐาน ASME Y14.5-2018
GD&T According to ASME Y14.5-
2018

25-DRA-20 9,800 3 15  10-12   12-14   04-06   22-24  

กลุ่่�มวิิชา CAD & CAE
การเขีียนแบบเครื่่�องกลด้้วย AutoCAD 
2027
Drafting with AutoCAD 2027

25-CAD-15 9,400 4 12   02-05     24-27    07-10

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม 
Mastercam
3D Modeling with Mastercam

25-CAD-20 6,000 2 8    01-02     02-03    

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม 
Autodesk Inventor 2027
3D Modelling with Autodesk 
Inventor 2027

25-CAD-41 9,500 4 12    05-08      26-29   

กลุ่่�มวิิชาการบำำ�รุุงรัักษาเชิิงคาดการณ์์ (Predictive Maintenance)
พื้้�นฐานการวิิเคราะห์์ความสั่่�นสะเทืือน
Fundamental of Vibration Analysis 26-VBA-10 12,000 2 12 26-27  9-10  5-6  6-7  7-8  9-10  

กลุ่่�มวิิชา Robotics
การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม 
(DENSO) ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (DENSO) operate &  
Programing Basic Level

23-ROB-90 10,500 2 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา การจััดการโรงงานสมััยใหม่่แบบดิิจิิทััล
การจำำ�ลองโมเดลสายการผลิิตเพ่ื่� อเพิ่่� ม
ประสิิทธิิภาพด้้วยโปรแกรม Plant 
Simulation
To Optimize The Production Line 
Model for Productivity Improvement 
by Plant Simulation (Basic Level)

23-OPM-10 14,000 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Sensor & Machine Vision
เทคโนโลยีีเซ็็นเซอร์์และตััวควบคุุมอุุณภููมิิ
Sensor Technology & Temperature 
Controller

22-SEN-10 9,500 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา PLC
การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) 
GX-Work 2 ระดัับพื้้� นฐาน
PLC (Mitsubishi) & GX-Work 2 
Programming Basic Level

22-PLC-40 12,500 4 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) 
GX-Work 2 ระดัับสููง
PLC (Mitsubishi) GX-Work2 
Programming Advanced Level

22-PLC-42 12,500 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การโปรแกรม PLC (OMRON) & 
CX-Programmer ระดัับสููง
PLC (OMRON) & CX-Programmer 
Programming Advanced Level

22-PLC-62 12,000 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดัับ
พื้้� นฐาน
PLC (Siemens) -S7 Programming 
Basic Level

22-PLC-20 13,000 4 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Electric
พื้้�นฐานระบบไฟฟ้า้และอิิเล็็กทรอนิิกส์์ใน
เครื่่�องจัักร
Basic Electrical & Electronic in 
Machine

22-EEP-10 8,000 2 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

สถาบันไทย-เยอรมัน (ชลบุรี)
สอบถามข้อมูลเพิ่มเติมได้ที่
สถาบันไทย-เยอรมัน 700/1 หมู่ 1 นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี ถนนบางนา-ตราด กม.57
ตำ�บลคลองตำ�หรุ อำ�เภอเมือง  ชลบุรี 20000
แผนกลูกค้าสัมพันธ์ (CRM) โทรศัพท์ : 0 3821 5033-39, 0 3326 6040-44 ต่อ 6801-6803 
อีเมล : crm_dept@tgi.mail.go.th เว็บไซต์ : www.tgi.or.th

Thai-German Institute (Chonburi)
For more information
Thai-German Institute 700/1 Moo 1 Amata City Industrial Estate (Chonburi)
KM.57 Bangna-Trad Road, Klongtamru, Muang Chonburi 20000
Customer Services Tel : +66 3821 5033-39, +66 3326 6040-44 Ext. 6801-6803
E-mail : crm_dept@tgi.mail.go.th Website : www.tgi.or.th

สถาบันไทย-เยอรมัน (กรุงเทพฯ)
สอบถามข้อมูลเพิ่มเติมได้ที่
ศูนย์เทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติ (ศูนย์กรุงเทพฯ)
อาคารปฏิบัติการ A 86/6 ซอยตรีมิตร ถ.พระราม4 แขวงพระโขนง  
เขตคลองเตย กรุงเทพฯ 10110
โทรศัพท์ : 0 2381 5041-2
โทรสาร : 0 2381 5079 
อีเมล : tgi_bkk@tgi.mail.go.th เว็บไซต์ : www.tgi.or.th

Thai-German Institute (Bangkok)
For more information
Manufacturing Automation Technology Center (Bangkok)
Shop A 86/6 Soi Treemit, Rama 4 Road, Phra Khanong, Klongtoey Bangkok 10110
Tel : +66 2381 5041-2   Fax : +66 2381 5079 
E-mail : tgi_bkk@tgi.mail.go.th Website : www.tgi.or.th

หมายเหตุุ
1.	สถาบัันฯ ขอสงวนสิิทธิ์์�การเปลี่่�ยนแปลงวัันจััดฝึึกอบรมโดยไม่่ต้้องแจ้้งให้้ทราบล่่วงหน้้า 

ดัังนั้้�นกรุุณาตรวจสอบวัันที่่�ฝึึกอบรมทุุกครั้้�งกัับเจ้้าหน้้าที่่�สถาบัันฯ

2.	ราคาข้้างต้้นไม่่รวมภาษีีมููลค่่าเพิ่่�ม
3.	สถาบัันฯ จะมอบประกาศนีียบััตรสำำ�หรัับผู้้�ที่่�มีีเวลาเข้้าอบรมไม่่ต่ำำ��กว่่า 80% 

*** สถาบันไทย-เยอรมัน ขอสงวนสิทธิ์ในการขอแก้ไขโดยไม่ต้องแจ้งล่วงหน้า และสามารถศึกษาข้อมูลเพ่ิมเติมได้ที่ Website : www.tgi.or.th
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กลุ่่�มวิิชา Electric
การบำำ�รุุงรัักษาระบบไฟฟ้า้กำำ�ลัังในโรงงาน
อุุตสาหกรรมระดัับพื้้� นฐาน
Electrical Power Maintenance for 
Factory Basic Level

22-EEP-11 8,500 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การออกแบบวงจรแมคเนติิกรีีเลย์์ควบคุุม
มอเตอร์์ไฟฟ้า้
Design of Magnetic Relays Circuit 
for electric Motor Control

22-EEP-13 10,000 3 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Pneumatic & Hydraulic
การออกแบบและการเลืือกขนาดอุุปกรณ์์
นิิวแมติิก
Design & Sizing of Pneumatic 
components

21-PNE-52 8,000 2 8 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การซ่่อมบำำ�รุุงและการแก้้ระบบนิิวแมติิก
และนิิวแมติิกไฟฟ้า้
Maintenance and Troubleshooting 
of Pneumatic & Electro-Pneumatics 
Systems

21-PNE-32 10,500 2 9 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การซ่่อมบำำ�รุุงและการแก้้ไข 
ระบบไฮดรอลิิก
Maintenance and Troubleshooting 
of Hydraulic Systems

21-HYD-32 9,000 2 8 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา LEAN Automation System Integrators
การผลิิตแบบลีีน
Lean Manufacturing 80-LAS-01 9,000 3 15  3-5   12-14   4-6   10-12  

การออกแบบระบบอััตโนมััติิแบบลีีน
System Design for Lean 
Automation

80-LAS-02 12,000 3 15  17-19   26-28   25-27   24-26  

การปรัับปรุุงและเพิ่่� มประสิิทธิิภาพ
เครื่่�องจัักรอััตโนมััติิแบบลีีน
Lean Automation KAIZEN

80-LAS-03 12,000 3 15   3-5   9-11   8-10   1-3

TGI Member Card Benefit 
สิิทธิิประโยชน์์สำำ�หรัับสมาชิิกสถาบััน
ไทย-เยอรมััน

สิ่่�งที่่�ท่่านจะได้้รัับ สิิทธิิประโยชน์์
1.	 บััตรสมาชิิก
2.	 โปรแกรมฝึึกอบรมประจำำ�ปีี
3.	 รัับวารสารต่่างๆ ของสถาบัันฯ
4.	 รัับการแจ้้งและสิิทธิิเข้้าร่่วมกิิจกรรมพิิเศษ 

สำำ�หรัับสมาชิิก
5.	 รัับการแจัังข้้อมููลข่่าวสาร สััมมนาที่่�ทาง 

สถาบัันฯ จััดขึ้้�น

1.	 ส่่วนลด 10% ในการเข้้าอบรมในหลัักสููตร	 	
	 มาตรฐานของสถาบัันฯ
2.	 ส่่วนลด 10% ในการเช่่าพื้้�นที่่�ของสถาบัันฯ 
	 จััดสััมมนา
3.	 ส่่วนลด 10% สำำ�หรัับการใช้้บริิการด้้านงาน 
	 Material Testing	 (เฉพาะค่่าทดสอบชิ้้�นงาน)
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1. ชื่อ-สกุล     (ตัวบรรจง)

 Name-Surname    (ตัวพิมพใหญ)

 วุฒิการศึกษา ตําแหนง

 E-mail เบอรติดตอ

2. ชื่อ-สกุล     (ตัวบรรจง)

 Name-Surname    (ตัวพิมพใหญ)

 วุฒิการศึกษา ตําแหนง

 E-mail เบอรติดตอ

3. ชื่อ-สกุล     (ตัวบรรจง)

 Name-Surname    (ตัวพิมพใหญ)

 วุฒิการศึกษา ตําแหนง

 E-mail เบอรติดตอ

จองหองพัก (เฉพาะศูนยชลบุรี)

  หองมาตรฐาน /รายวัน 650 บาท  หองเดอรลุกซ 800 บาท

  (วันที่พัก เขา      /      /        ออก      /      /      )   * ไมมีบริการอาหารเชา

การตอบรับ สถาบันฯ จะสงเอกสารยืนยันการจองลวงหนาอยางนอย 1 สัปดาหกอนการอบรม หากทานไมไดรับการยืนยันจากทางสถาบันฯ กรุณาติดตอกลับ
เพื่อตรวจสอบขอมูล

วิธีชําระเงิน เมื่อไดรับการยืนยัน โปรดชําระคาฝกอบรมและคาหองพักกอนวันอบรมลวงหนาอยางนอย 3 วัน โดย
  เงินสด
  เช็คสั่งจาย “อุตสาหกรรมพัฒนามูลนิธิสถาบันไทย-เยอรมัน” หรือ “Foundation for Industrial Development Thai-German Institute”
  โอนเขาบัญชี "อุตสาหกรรมพัฒนามูลนิธิสถาบันไทย-เยอรมัน"
  บัญชีออมทรัพย เลขที่ 013-1-52160-8 (กรุงเทพฯ) ธ. กรุงไทย สาขาถนนศรีอยุธยา 
   เลขที่ 397-2-25939-9 (ชลบุรี) ธ. กสิกรไทย สาขานิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร
   เลขที่ 447-1-00528-3 (ชลบุรี) ธ. กรุงศรีอยุธยา สาขายอยนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร
  

**กรุณาสงหลักฐานการชําระเงิน พรอมระบุชื่อ ที่อยูบริษัท และชื่อหลักสูตรสําหรับออกใบเสร็จมาที่
อีเมล crm_dept@tgi.mail.go.th, fin@tgi.mail.go.th

หมายเหตุ
• คาอบรมและคาหองพัก ไมรวมภาษีมูลคาเพิ่ม 7% (คาฝกอบรมรวมคาเอกสาร อาหารกลางวัน และอาหารวาง 2 มื้อ)
• หองพักสามารถพักไดไมเกิน 2 คน/หอง เปนหองปรับอากาศ มีตูเย็น โทรทัศน ไมมีอาหารเชา
• อุตสาหกรรมพัฒนามูลนิธิสถาบันไทย-เยอรมัน เปนองคการหรือสถานสาธารณกุศล ลําดับที่ 333 จึงไมอยูในเกณฑที่ตองถูกหักภาษี ณ ที่จาย 3%
• สถาบันไทย-เยอรมัน ขอสงวนสิทธิ์เลื่อนหรือยกเลิกการฝกอบรมโดยไมแจงลวงหนา
• สามารถนําคาใชจายจากการอบรมไปลดหยอนภาษีได 200% (พระราชบัญญัติสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน พ.ศ. 2545)

สอบถามรายละเอียดเพิ่มเติมและสมัครหลักสูตรไดที่ : สถาบันไทย-เยอรมัน
ศูนยชลบุรี (นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี) แผนกลูกคาสัมพันธ (CRM) โทรศัพท : 0 3821 5033-39, 0 3326 6040-44 ตอ 6801-6803 

มือถือ : 06 1825 1028  อีเมล crm_dept@tgi.mail.go.th
ศูนยกรุงเทพฯ (กลวยนํ้าไท)  โทรศัพท : 0 2381 5041-2   โทรสาร : 0 2381 5079  อีเมล tgi_bkk@tgi.mail.go.th

 

ชื่อ-ที่อยู ที่ตองการออกใบเสร็จ/สงเอกสาร

ชื่อบริษัท

ที่อยู

เขตนิคมอุตสาหกรรม

ประเภทธุรกิจ/อุตสาหกรรม

ชื่อผูประสานงาน  ตําแหนง

โทรศัพท ตอ  โทรสาร

E-mail

  เปนสมาชิกสถาบันฯ เลขที่             วันหมดอายุ

  ไมเปนสมาชิกสถาบันฯ

 ขาพเจาผูกรอกขอมูลนี้ ยินยอมใหจัดเก็บ, เขาถึง, ตรวจสอบ และ
ดําเนินการตามขอมูลสวนบุคคลของขาพเจาขางตนเพื่อเปนขอมูลในการ
ตดิตอและประสานงานเกีย่วกบัการเขารบับรกิารของสถาบนัฯ และเพือ่ แจง
ขาวสารหรือกิจกรรมตางๆ จากสถาบันฯ

ทานทราบขาวสารการฝกอบรมหลักสูตรนี้จาก (ตอบไดมากกวา 1 ขอ)

  Brochure  บุคลากรของ TGI   Website

  E-mail  Facebook  อื่นๆ ระบุ

ชื่อหลักสูตร    รหัสหลักสูตร  วันที่อบรม

 สมัครในนามบริษัท (นิติบุคคล)  สมัครในนามสวนตัว (บุคคลธรรมดา) กรุณากรอกเลขบัตรประชาชน

กรุณาเลือก       สถานที่ฝกอบรมที่ทานตองการ

 ศูนยชลบุรี (นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี) ศูนยกรุงเทพฯ (กลวยนํ้าไท)

ขอมูลผูเขาฝกอบรม ขอมูลบริษัท

สถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้าสถาบัันไทย-เยอรมััน รัับออกแบบหลัักสููตรและจััดฝึึกอบรมให้้ตรงความต้องการของลููกค้้า


