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175 Jahre

EDITORIAL

Papierfabrik Nettingsdorf. ..

05/26

Seit ihrer Grindung im Jahr 1851 hat sich die Papierfabrik Nettingsdorf von einer
kleinen Papiermiihle zu einem der fliihrenden Produzenten von Wellpapperohpapieren
in Europa entwickelt. Mit einer Jahresproduktion von rund 450.000 Tonnen Papier, 360
Mitarbeitern - davon 20 Lehrlingen - zahlt der Standort zu den bedeutendsten Werken
innerhalb des weltweit agierenden Verpackungskonzerns Smurfit Westrock. Die Papier-
fabrik Nettingsdorf feiert nun ihr 175-jahriges Bestehen und darf auf eine auBBergewdhn-
liche Unternehmensgeschichte zurtickblicken, die am 10. Juli 1851 mit dem Erwerb der
seinerzeitigen Stegmiihle durch Franz und Anna Haltmayr begann. Was einst mit einer
Jahresproduktion von 268 Tonnen Papier begann, hat sich heute zu einer Produktions-
kapazitat von rund 450.000 Tonnen Papier pro Jahr entwickelt. Seit der Fusion von Smur-
fit Kappa und WestRock im Jahr 2024 ist der Standort Teil von Smurfit Westrock, dem
weltweit groBBten Anbieter papierbasierter Verpackungslésungen. Unverandert geblieben
sind dabei die Grundpfeiler des Erfolgs: hochste Qualitatsstandards, ausgepragte Kun-
denorientierung, technologische Exzellenz und jahrzehntelanges Know-how. Wir gratu-
lieren auf das Herzlichste...

Die Schweizer Papierherstellerin Perlen Papier hat eine neue Generation faserba-
sierter Flaschen auf den dsterreichischen Markt gebracht. Die neuartige Verpackungs-
l6sung aus gegossenen Papierfasern verbindet die Funktionalitat einer Flasche mit den
Vorteilen eines recyclingfahigen Fasermaterials. Leicht, stabil und wasserfest bietet sie
Markenherstellern und Abfullern eine Alternative zu etablierten Verpackungen aus Glas
oder Kunststoff. Die Faserflaschen eignen sich fur ein breites Produktspektrum: von
Wasser und anderen stillen Getrdnken tber Lebensmittel wie milchbasierte Produkte
und Ole bis hin zu Wein und Spirituosen sowie Kosmetik- und Kérperpflegeprodukten.
Eine lebensmittelechte und geruchsneutrale Barriere schuitzt den Inhalt vor Feuchtigkeit
und Sauerstoff und ermdglicht — abhangig von Produkt und Verschluss — Haltbarkeiten
von mehr als 24 Monaten. Gleichzeitig ist die Flasche wasserfest und damit sowohl fir
die Lagerung im Kiihlschrank als auch fir Anwendungen beispielsweise im Badezimmer
geeignet. Der einteilige Flaschenkorper wird im Nassformverfahren aus Zellulosefasern
geformt und getrocknet. AnschlieBend wird die Innenseite mit einer diinnen, lebens-
mittelechten und plastikfreien Barriereschicht versehen. Klebstoffe werden bei der
Herstellung nicht benétigt. Die eingesetzten Fasern stammen aus zertifizierter nach-
haltiger Forstwirtschaft oder aus aufbereitetem Altpapier. Ein tolles Projekt, wir sind
gespannt auf die ersten Anwendungen in Osterreich.

Der Staatspreis Smart Packaging 2026 wurde am ersten Oktober im Festsaal des
Hochschul Campus in Wien vergeben. Abgesehen davon, dass sich die Anzahl der An-
wesenden nach einem langen Osterreichischen Verpackungstag, merklich reduziert
hatte, bedarf der Event wohl einer Neugestaltung. Die Verpackungsbranche feiert alle
zwei Jahre ihre besten Projekte und dies soll mit einer entsprechenden Veranstaltung
gewlrdigt werden. Das, was an dem Abend geboten wurde, war schlichtweg eine Bla-
mage mit einem Format, dem jegliche Wiirde fehlte. Die Verpackungsbranche erfullt
wichtige Aufgaben hierzulande, das sollten sich die Trager der Ministerien fiir Wirtschaft,
Energie und Tourismus als auch fur Land- und Forstwirtschaft. Klima- und Umweltschutz
sowie Regionen und Wasserwirtschaft, vor Augen fiihren.

Herzlichst

Michael Seidl
m.seidl@europeanmediagroup.at
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175 Jahre Papierfabrik Nettingsdorf

Yon der Papiermiihle zum

europaisc

Seit der Griindung im Jahr 1851 hat sich die Papierfabrik Nettingsdorf von einer
kleinen Papiermiihle zu einem der fiihrenden Produzenten von
Wellpapperohpapieren in Europa entwickelt. Mit einer Jahresproduktion von rund

450.000 Tonnen Papier, 360 Mitarbeitern - davon 20 Lehrlingen - zahlt der Standort

zu den bedeutendsten Werken innerhalb des weltweit agierenden

Verpackungskonzerns Smurfit Westrock. Die Papierfabrik Nettingsdorf feiert nun ihr
175-jahriges Bestehen und blickt auf eine auBergewdhnliche
Unternehmensgeschichte zuriick.

m 10. Juli 1851 erwarben Franz und

Anna Haltmayr die damalige Steg-

mihle in Nettingsdorf und bauten

diese zu einer maschinellen Papier-
miuhle aus. Bereits zwei Jahre spater nahm
der Betrieb mit 49 Mitarbeitenden die Pro-
duktion auf. Was einst mit einer Jahrespro-
duktion von 268 Tonnen Papier begann, hat
sich heute zu einer Produktionskapazitat
von rund 450.000 Tonnen Papier pro Jahr
entwickelt. ,Im Jubilaumsjahr darf man
durchaus zurlickblicken. Zahlreiche Meilen-
steine haben unseren Standort gepragt -
von der Spezialisierung auf Verpackungspa-
piere nach dem Zweiten Weltkrieg tber die
Inbetriebnahme einer der modernsten
Langsieb-Papiermaschinen - der PM 6 —im
Jahr1984 bis hin zum Projekt ,Future Energy
Plant’, - der Erneuerung der gesamten Ener-
gieanlagen - das 2020 als groB3te Einzelinves-
tition der Unternehmensgeschichte erfolg-
reich umgesetzt wurde. Diese Entwicklun-
gen haben die Papierfabrik zu einem der
bedeutendsten Industriebetriebe Oberos-
terreichs gemacht", restimiert Giinter Hoch-
rathner, CEO von Smurfit Westrock Net-
tingsdorf anlasslich des 175-jahrigen Beste-
hens. Seit der Fusion von Smurfit Kappa und
WestRock im Jahr 2024 ist der Standort Teil
von Smurfit Westrock, dem weltweit groB-
ten Anbieter papierbasierter Verpackungs-
I6sungen. Unveréndert geblieben sind dabei
die Grundpfeiler des Erfolgs: hochste Qua-

litatsstandards, ausgepragte Kundenorien-
tierung, technologische Exzellenz und jahr-
zehntelanges Know-how.

Industrieller
Kernstandort in
Oberosterreich

Die Papierfabrik Nettingsdorf produ-
ziert braunen Kraftliner, der bei Kunden zu
Wellpappe und Wellpappeverpackungen
weiterverarbeitet wird. Das ungebleichte
Verpackungspapier besteht Gberwiegend
aus Frischfasern, ergénzt durch einen Anteil
an Recyclingfasern. Es ist mehrfach wieder-
verwertbar und kann als Sekundéarrohstoff
erneut in die Papierproduktion eingebracht
werden. ,Bei uns kommt eine der schnells-
ten Kraftliner-Papiermaschinen weltweit
zum Einsatz. Damit zahlt Nettingsdorf inner-
halb unseres Konzerns mit mehr als 500
Standorten weltweit zu den produktivsten
und erfolgreichsten Werken*, so Hochrath-
ner. Neben Osterreich gehéren die zentral-
und osteuropaischen Nachbarlander zu den
wichtigsten Absatzmarkten. Die Exportquo-
te von Uber 90 Prozent unterstreicht die
hohe internationale Wettbewerbsféhigkeit
des Standorts und seine strategische Be-

Gegenduberstellung: Papierfabrik
Nettingsdorf um 1900 und heute.

hen Spitzenwerk
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© Smurfit Westrock Nettingsdorf

Die Langsiebpapiermaschine PM 6.

deutung fiir den européischen Verpackungsmarkt. Smurfit Westrock
investierte kontinuierlich in die Entwicklung intelligenter und maf-
geschneiderter Verpackungslosungen fir seine Kunden.

Abwarme fiir bis zu 10.000 Haushalte

Ein weiterer zentraler Schwerpunkt des Standorts ist die effizi-
ente Nutzung von Energie. Gemeinsam mit der Bioenergie Gruppe
hat Smurfit Westrock Nettingsdorf ein Projekt zur Fernwarmeaus-
kopplung umgesetzt, bei dem Uberschissige Prozesswarme aus
der Papierproduktion in das regionale Fernwarmenetz eingespeist
wird. Im Endausbau kénnen dadurch zahlreiche Haushalte und In-
dustriebetriebe in Ansfelden und Umgebung mit Warme versorgt
werden. ,,Indem wir Abwérme aus unserer Produktion fiir das regi-
onale Fernwarmenetz nutzbar machen, kbnnen wir Energie verwer-
ten, die ansonsten ungenutzt bliebe. Damit leisten wir einen kon-
kreten Beitrag zur Reduktion fossiler Energietrager in der regionalen
Warmeversorgung", so Hochrathner.

Wachstum, Wandel und
Zukunftsorientierung

Das 175-jahrige Jubilaum steht nicht nur fir eine auBergewohn-
liche Unternehmensgeschichte, sondern auch fiir die erfolgreiche
Entwicklung eines Industriestandorts. Von der Papiermiihle des 19.
Jahrhunderts Uber die industrielle Modernisierung bis hin zum
heutigen Hochleistungswerk zeigt die Papierfabrik Nettingsdorf
eindrucksvoll, wie Tradition und Innovation Hand in Hand gehen.
Gleichzeitig ist das Jubilaum ein klares Bekenntnis zur Zukunft: zu
industrieller Wettbewerbsféahigkeit, Investitionen in Energie- und
Ressourceneffizienz sowie zur Schaffung und Sicherung qualifizier-
ter Arbeitsplatze. ,Als regionales Leitunternehmen tragen wir Ver-
antwortung fur die wirtschaftliche Entwicklung unserer Region und
sind ein attraktiver Arbeitgeber sowie wichtiger Lehrlingsausbildner.
Um auch weiterhin zu den fihrenden Herstellern von Verpackungs-
papieren in Europa zu gehoren, setzen wir auf ein starkes Team und
schaffen Arbeitsplatze mit echter Zukunftsperspektive“, betont
Hochrathner. Die Verbindung aus 175 Jahren Erfahrung, techni-
schem Know-how und dem téaglichen Engagement der Mitarbeiter
macht die Papierfabrik Nettingsdorf zu einem eindrucksvollen
Beispiel dsterreichischer Industriegeschichte und zu einem Unter-
nehmen mit starker européischer Strahlkraft.
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Nur die reine Leistung

Die spaltfreien Edelstahl-Panel-PCs
mit Intel-Atom®-Prozessor

Die hochwertige Panel-Serie in Edelstahlausfuhrung entspricht
den hohen Anforderungen an Hygiene- und Reinraumvorschriften
der Lebensmittel-, Verpackungs- oder Medizintechnik:

Spaltfreies Gehdusedesign in Schutzart IP65
Flachenbundiger Touchscreen in 12 oder 15 Zoll
CP79xx: Edelstahl-Control-Panel mit DVI/USB-Anschluss
CP77xx: Edelstahl-Panel-PCs mit Intel-Atom®-CPU
Kundenspezifische Ausfiihrung mit Not-Aus, Tastern,
USB-Ports oder RFID-Lesern

Scannen und
die Einsatzmdg-
lichkeiten der
Edelstahl-Panel-
PCs entdecken

Edelstahl-
Tragarmadapter

Touchpanel Touchpanel mit

Sondertasten

BECKHOFF
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"Vom digitalen Kundenportal zur lernenden Prozessplattform

PacLinc von AixPano

Prozessplattformen verbinden Kunden, Vertrieb, Technik und Produktion in einem durchgangigen digitalen
Prozess. Dies erfolgt auf Grundlage einer kontextbasierten Datenbasis, die samtliche artikelrelevanten
Informationen zentral zusammenfiihrt — von Material- und Konstruktionsdaten iiber grafische Elemente
und Werkzeuge bis hin zu Vertragen, Bestanden und Abrufvereinbarungen. Ergebnis ist eine durchgangige
Informationskette iiber alle Prozessschritte hinweg.

Dieter Finna

unden erwarten schnelle Reaktio-
nen, transparente Auftragsinfor-
mationen, flexible Abrufe und eine
verlassliche Umsetzung auch bei
komplexen Artikeln. Daflir missen In der
Verpackungsindustrie zahlreiche Ablaufe
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Eine Prozess- und Kollaborationsplattform verbindet die Geschéftsprozesse in einem Unternehmen.

ineinandergreifen — iber Vertrieb, Innen-
dienst, Entwicklung, CAD, Druckvorstufe,
Einkauf, Produktion, Lager und Logistik. In
vielen Unternehmen sind die dafiir benétig-
ten Informationen noch immer auf unter-
schiedliche Systeme und Kommunikations-

Process
Management

kanéle verteilt. ERP-Anwendungen, E-Mails,
lokale Dateien, Excel-Listen und individuel-
les Erfahrungswissen bilden haufig neben-
einander bestehende Informationsinseln.
Solche Strukturen kénnen im Tagesge-
schéft gut funktionieren, erschweren jedoch

Packaging
tomorrow
ogether.

People
Processes
Partnership
Progress

_
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die Steuerung und Skalierung komplexer
Prozesse Giber mehrere Werke, Kunden und
Lieferanten.

Neu entwickelte Plattformen bieten die
Maoglichkeit, diese Inseln zu verbinden. Dabei
fahren sie Aufgaben, Daten, Kommunikation
und Freigaben in einem gemeinsamen Kon-
text zusammen. Eine solche Plattform ist
PacLinc von AixPano. Sie dient als verbin-
dende Prozessschicht und nicht als Ersatz
einzelner Anwendungen. Sie macht sicht-
und nachvollziehbar, wer welche Aufgabe
bearbeitet, welche Information gultig ist,
welche Version freigegeben wurde und wel-
cher Schritt als nachstes folgt. Aus verstreu-
ten Vorgangen entsteht ein nachvollziehbarer
Ablauf, der von den Mitarbeitern gesteuert,
ausgewertet und verbessert werden kann.

Prozesse aktiv fiihren
statt Informationen
sammeln

Ein zentraler Bestandteil digitaler Pro-
zess- und Kollaborationsplattformen ist
die aufgabenbasierte Prozesssteuerung.
Sie schafft klare Zustédndigkeiten und re-
duziert den Abstimmungsaufwand. Mitar-
beiter missen nicht mehr in E-Mail- Ver-
laufen nach dem aktuellen Stand suchen
oder in verschiedenen Systemen prifen,
welche Datei giiltig ist. Relevante Informa-
tionen liegen dort vor, wo sie benoétigt
werden: am Artikel, am Auftrag, an der
Anfrage oder an der Freigabe und dort
kénnen sie eingesehen werden. Das er-
moglicht es Fihrungskraften, Ablaufe
wéahrend der Bearbeitung zu verfolgen und
potenzielle Engpésse zu erkennen, anstatt
sie lediglich nachtraglich zu beurteilen.
Engpésse, offene Entscheidungen oder
fehlende Informationen werden dadurch
friher transparent. Digitale Systeme hel-
fen, Arbeit aktiv zu organisieren, anstatt
Vergangenes zu dokumentieren.

Digitale
Kundenanbindung

Digitale Prozess- und Kollaborations-
plattformen berticksichtigen auch die Gber-
aus wichtige Schnittstelle zum Kunden. In
der Verpackungsindustrie beginnt eine Kun-
denbeziehung haufig bereits weit vor der ei-
gentlichen Bestellung: mit einer Anfrage,
einer Idee, einer Anderung bestehender Ar-
tikel, einer Freigabe, einer Bestandspriifung
oder einem Abruf. Fir den Kunden z&hlt nicht
nur das physische Produkt, sondern die
Qualitat des gesamten Prozesses und damit
Transparenz und Verlasslichkeit des gesam-
ten Ablaufs. Uber eine digitale Plattform

05/26

werden diese Informationen zugénglich und
sie bindet Kunden in definierte Prozesse wie
zum Beispiel Artikelversionen, Anfrage- und
Freigabestatus, Bestande oder Liefertermine
ein. Der Kunde gewinnt Handlungsféhigkeit,
weil er Informationen selbst abrufen, Vorgan-
ge nachvollziehen und Entscheidungen
schneller treffen kann. Der Verpackungsher-
steller reduziert Riickfragen, beschleunigt
Ablaufe und starkt die Kundenbindung. Di-
gitale Kundenanbindung wird so zu mehr als
einem Portalzugang: Sie wird zu einem Dif-
ferenzierungsmerkmal.

Prozessdaten fiir das
Management

Kommunikationsplattfomen fiihren die
operativen Daten unmittelbar im Prozess.
Dazu zahlen beispielsweise Durchlaufzei-
ten, Rickfragen, Freigabeschritte, Bearbei-
tungsstande oder wiederkehrende Fehler-
quellen. Diese Informationen lassen sich
auswerten und fir die Prozesssteuerung
nutzen. Aufgezeigt in Dashboards und Busi-
ness-Intelligenz-Funktionen verdeutlichen
sie, wo Prozesse gut funktionieren und wo
Handlungsbedarf besteht. Das Manage-
ment erhalt nicht nur einen Blick auf einzel-
ne Auftrage, sondern auf Muster im Unter-
nehmen: Welche Prozessschritte verursa-
chen Verzégerungen? Welche Kunden oder
Artikelgruppen sind betreuungsintensiv?
Wo lohnt Standardisierung? Welche Ablau-
fe lassen sich automatisieren? So wird aus
Prozessdigitalisierung ein Instrument der
Unternehmenssteuerung. Entscheidungen
beruhen weniger auf Einzeleindriicken und
starker auf belastbaren Prozessdaten.

Kontinuierliche
Weiterentwicklung

Digitalisierung ist jedoch nicht mit der
Einfihrung eines IT-Systems abgeschlossen.
Technologische Entwicklungen, Kundenan-
forderungen, Sicherheitsstandards, Schnitt-
stellen und organisatorische Ablaufe veran-
dern sich kontinuierlich. Entsprechend muss
auch eine Prozessplattform weiterentwickelt
und an neue Anforderungen angepasst wer-
den. Feedback aus Werken, Kundenportal und
Management wird zum Ausgangspunkt wei-
terer Optimierung. Neue Funktionen entste-
hen aus realen Anforderungen: bessere Ab-
rufprozesse, prazisere Auswertungen, zusatz-
liche Schnittstellen, vereinfachte Freigaben
oder neue Serviceangebote. Auf diese Weise
waéchst eine Plattform mit dem Unternehmen
und seinen Kundenbeziehungen. Jérg Fischer,
Geschaftsfihrer von AixPano und Anbieter
der Kommunikationsplattform PacLinc be-
schreibt die Vorteile digitaler Prozessplatt-

formen so: ,,Die Plattformen verbinden Men-
schen, Daten und Entscheidungen in einem
gemeinsamen Prozessrahmen. Genau darin
liegt der strategische Wert fur Verpackungs-
unternehmen, die ihre Ablaufe skalieren und
ihre Kunden enger digital einbinden wollen."

Grundlage fiir
Automatisierung und Kl

Eine strukturierte Prozessdatenbasis ist
auch eine Voraussetzung flr weitergehende
Automatisierungsfunktionen. Kiinstliche In-
telligenz kann genutzt und dort eingesetzt
werden, wo Aufgaben, Dokumente, Statusin-
formationen und Entscheidungen in einem
nachvollziehbaren Zusammenhang vorliegen.
Perspektivisch kénnten daraus Assistenz-
funktionen entstehen, die beispielsweise die
Vollstandigkeit von Anfragen priifen, fehlende
Angaben identifizieren, kritische Aufgaben
priorisieren, Kommunikationsverlaufe zusam-
menfassen oder mogliche Verzégerungen
prognostizieren. Entscheidend ist dabei nicht
die Kl als Zusatzfunktion, sondern ihre Einbet-
tung in einen bereits gefiihrten Prozess. Erst
wenn Daten und Zustandigkeiten strukturiert
vorliegen, kdnnen automatisierte Assistenz-
funktionen verlasslich und nachvollziehbar
eingesetzt werden.

Integration statt
Insellosungen

Fur Verpackungsunternehmen liegt der
strategische Nutzen von Kommunikations-
plattformen nicht in einer einzelnen Funktion.
Er entsteht aus der Verbindung von interner
Prozesssteuerung, digitaler Kundenanbin-
dung, kontextbezogener Datenhaltung, inte-
grierter Kommunikation und Management-
transparenz. Die Plattform macht aus ver-
teilten Ablaufen einen gemeinsamen
digitalen Prozessraum. Digitale Prozessplatt-
formen stehen fiir einen Ansatz, bei dem in-
terne Prozesssteuerung, Kundenanbindung,
Kommunikation und Managementauswer-
tung in einem digitalen Prozessraum zusam-
mengefiihrt werden. Der Schwerpunkt liegt
damit nicht auf einer einzelnen Anwendung,
sondern auf der Verbindung bestehender
Ablaufe und Informationen. Sie knlpfen an
die bisherigen Schritte der digitalen Trans-
formation an und fiihren sie weiter: von der
Standardisierung interner Prozesse tiber die
digitale Kundenplattform bis zur datenba-
sierten Steuerung und kinftigen Kl-gestiitz-
ten Prozessautomatisierung. Digitalisierung
wird so zu einem dauerhaften Organisations-
prinzip — und zu einem Baustein flr operative
Exzellenz, Kundenbindung und Zukunftsfa-
higkeit in der Verpackungsindustrie. Weitere
Informationen: www.aixpano.nl
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#celebratefakuma

B30 Jahre Fakuma

MESSEN

Die Jubilaums-Messe in

der Zielgeraden

Um die ganze Welt des Kunststoffs dreht sich die 30. Fakuma, internationale
Fachmesse fiir Kunststoffverarbeitung, von Montag den 12. Oktober bis Freitag 16.

Oktober 2026 in Friedrichshafen.

ie Jubilaumsmesse bereitet sich
auf ein Branchentreffen vor, das
neben der Ausstellung in zwdlf
Hallen ein volles Rahmenpro-
gramm vorsieht, mit Auszeichnungen, Eh-
rungen, Innovationen, Diskussionen und
Karriere-Aktionen. Aussteller und Fachbe-
sucher feiern die auBBergewdhnliche Erfolgs-
geschichte der Messe mit einem bunten
StrauB3 an Veranstaltungen, die das Messe-
geschehen erganzen. Vor Ort prasentieren
sich rund 1.600 Aussteller aus 40 Nationen.
Einen herausragenden Auftakt erfahrt die

30. Fakuma gleich im Rahmen der Eroff-
nungs-Pressekonferenz, zu der das Messe-
unternehmen Schall erstmals die Paul-
Eberhard-Schall-Medaille vergeben wird.
Diese Auszeichnung geht an ein Unterneh-
men, das in besonderer Weise mit der Mes-
se als solche verbunden ist und sich mit
Innovationen in der Kunststoffverarbeitung
einen Namen gemacht hat. Ebenfalls eine
Ehrung geht an Unternehmen, die schon
1981 bei den damals 76 Erstausstellern da-
bei waren und seither kontinuierlich an der
Fakuma teilgenommen haben.

Messeveranstalter Schall zelebriert in diesem Jahr 30 Jahre Fakuma und hat sich

einiges daftir einfallen lassen.
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B Auszeichnungen und
Preisverleihung am ersten
Messetag

Gleich am Nachmittag geht das Messe-
programm zum nachsten Highlight tiber, der
Preisverleihung zum Fakuma Innovation
Award 2026. Mit diesem Wettbewerb will der
Messeveranstalter bewusst und offensiv
Innovationen fordern und Zukunftsideen
eine geeignete Plattform bieten. Der Wett-
bewerb in sechs Themenkategorien bildet
die ganze Welt der Kunststoffe ab. Die Ein-
reichungen wurden von unabhéangigen
Branchenexperten aus Wissenschaft und
Industrie anhand definierter Kriterien wie
Innovationsgrad, technischer Nutzen, wirt-
schaftliche Relevanz und Nachhaltigkeit
bewertet.

B Experten-Talks am
runden Tisch

Am zweiten Messetag kommt um 16 Uhr
im Foyer Ost ein Expertenteam zusammen
und diskutiert iber Wege, die fiir kunststoff-
verarbeitende Unternehmen in eine erfolg-
reiche wirtschaftliche Zukunft fiihren kon-
nen. Okonomische Randbedingungen,
okologische Notwendigkeiten und soziale
Herausforderungen sind miteinander in
Einklang zu bringen. ,Die Starken starken*
ist das Motto der dritten Auflage des Round
Table zur Fakuma. Teilnehmer der Runde
sind Dr. Johannes Kilian, Vice President
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Die Jubildumsmesse bereitet sich auf ein Branchentreffen vor, das neben der
Ausstellung in zwélf Hallen ein volles Rahmenprogramm vorsieht, mit
Auszeichnungen, Ehrungen, Innovationen, Diskussionen und Karriere-Aktionen.

Die Automatisierung und Kl-Einfluss sind auch in der Kunststoffbranche massiv
splirbar.

Process and Application Technology von
Engel Austria; Josef Hochreiter, Geschéfts-
fihrer Next Generation Holding; Eva Séhn-
lein, Geschéftsfuhrerin Geiger Gruppe; so-
wie Michael Weigelt, Geschéaftsfihrer
TecPart — Verband Technische Kunststoff-
Produkte.

B Mold your dreams,
mold your future

Um den Branchennachwuchs geht es
schlieBlich am ,Karriere-Freitag": Nach der
erfolgreichen Premiere setzt die Fakuma
erneut ein starkes Signal fur die Nach-
wuchsférderung und veranstaltet gemein-
sam mit den Messebeiraten und PlasticsEu-
rope Deutschland am 16. Oktober 2026 er-
neut den Karriere-Freitag. Das Motto ,Mold
your dreams, mold your future* richtet sich
an Schiler, Studierende sowie Berufsein-
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steiger, die bei gefuhrten Touren die Kunst-
stoffbranche hautnah erleben und Kontakte
zu den Betrieben kniipfen kénnen.

B Deutsches Patent-
und Markenamt informiert
vor Ort

Das Deutsche Patent- und Markenamt
(DPMA) ist das deutsche Kompetenzzent-
rum fur alle Schutzrechte des geistigen Ei-
gentums - fiir Patente, Gebrauchsmuster,
Marken und Designs. Als groBtes nationales
Patentamt in Europa und flinftgroBtes nati-
onales Patentamt der Welt steht es fir die
Zukunft des Erfinderlandes Deutschland in
einer globalisierten Wirtschaft. Um Innova-
tionen auch der Kunststoffindustrie zu
schitzen, werden zwei Fachleute des DPMA
am Mittwoch, dem 14. sowie am Donners-

0),
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tag, dem 15. Oktober 2026 auf der Fakuma
mobil unterwegs sein und alle Interessierten
direkt am Messestand informieren.

B Kommunikation,
Wissensvermittlung und
Ausstellung

Uber alle fiinf Messetage jeweils von
09.00 bis 17.00 Uhr prasentieren junge Unter-
nehmen in der Start-up-Area neue Lésungen
und Ideen fiir die Kunststoffbranche. Zu den
taglichen Fachvortragen im Rahmen des
Forums sind Messebesucher jederzeit herz-
lich eingeladen. Sie erleben auch die 30. Fa-
kuma als ein Schaufenster, das die ganze
Welt der Kunststoffe zeigt — von der Spritz-
gieB-, Umform- und Extrusionstechnik Gber
3D-Drucktechnik, Masterbatches, Werk- und
Rohstoffen bis hin zu Werkzeugen, Prozess-
technik und Recycling. Die Fakuma ist tradi-
tionell als pragmatische und praxisorientier-
te Arbeitsmesse ausgelegt, die marktreife
Innovationen prasentiert. Einmal mehr wird
die diesjahrige Messe fiir alle Beteiligten ein
nutzbringendes Gesamtpaket. Der attraktive
Standort in Friedrichshafen am Bodensee im
Dreilandereck Deutschland-Osterreich-
Schweiz unterstreicht den Erlebnisaspekt
des hochkaratigen Branchenevents. Die Er-
reichbarkeit des Messestandorts wird unter-
stltzt durch die Fluggesellschaft Air Unigon
(airunigon.com), die nun auch den kompak-
ten Flughafen Friedrichshafen (FDH) als
Reiseziel anbietet.

+Wir heiBen alle Aussteller, Fachbesu-
cher und interessierte Gaste an allen fiinf
Messetagen sehr herzlich willkommen*, so
Bettina Schall, Geschéftsfiihrerin des Mes-
seunternehmens P. E. Schall. ,Die Jubila-
ums-Fakuma werden wir als ein begeistern-
des Branchenfest mit einem herausragenden
Rahmenprogramm erleben. Wir freuen uns
auf das Wiedersehen in Friedrichshafen!"

64 Jahre Messen fir Markte

Mit den international anerkannten Fach-
messen fur Qualitatssicherung (Control),
optische Technologien, Komponenten
und Systeme (Optatec), Stanztechnik
(Stanztec), Produktions- und Montageau-
tomatisierung (Motek), Klebtechnologie
(Bondexpo), Kunststoffverarbeitung (Fa-
kuma) sowie Blechbearbeitung (Blech-

expo) und Fugetechnologie (Schweis-
stec) hat Schall erfolgreiche Business-

Plattformen entwickelt. Daraus
entstanden in verschiedenen Branchen
ganz neue Markte, deren Protagonisten
sich durch eine hohe Innovationskraft,
umfassende Systemkompetenz und pra-
xisgerechte Anwendungslésungen aus-
zeichnen.
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MESSEN

Frag doch deine Maschine!

Im Produktionsalltag zahlt die richtige Entscheidung im richtigen Moment —
Maschinenstillstande kann sich niemand leisten. Der Engel Virtual Assistant
(EVA) versteht frei formulierte Fragen, ordnet sie in den Maschinenkontext ein,
ruft relevantes Wissen ab und zeigt den nachsten Schritt.

nd damit nicht genug: EVA kann

freigegebene Anderungen nach

Bestatigung durch den Anwender

kontrolliert an die Maschinensteu-
erung Ubergeben — ein Schritt vom reinen
Antwortgeber zum handlungsfahigen Assis-
tenten, der sich von klassischen Chatbot-
Lésungen klar unterscheidet. Die autonome
SpritzgieBzelle von Engel auf der Fakuma
2026 sieht aus wie im Vorjahr. Doch der Wert
far den Kunden wachst, Schritt fiir Schritt.
Das Fachpublikum kann in diesem Jahr live
erleben, dass die Maschine nicht nur antwor-
tet, sondern auch handelt. Privat fragt inzwi-
schen fast jeder die KI — per Text oder Spra-
che. Jetzt hélt dieser Dialog auch in der
Produktion Einzug. Das Bedienpersonal be-
schreibt sein Problem, und EVA fiihrt die
freigegebene Aktion nach Bestatigung gleich
selbst aus. So Ubersetzt Engel kinstliche
Intelligenz in messbare Produktionsleistung.

B Wie inject Al die
Mensch-Maschine-
Kommunikation verandert

Kinstliche Intelligenz wird zum Werk-
zeug, das im Produktionsalltag konkret hilft:
am Bauteil, im Prozess, an der Maschine,
im Servicefall und in der taglichen Entschei-
dungsfindung. Jede Produktion ist dabei
anders — von der Maschine und dem Werk-
zeug bis zu Material, Auftrag und Quali-
tatsanforderungen. EVA bertlicksichtigt
diesen individuellen Kontext und folgt ei-
nem einfachen Prinzip:

* Verstehen: Das Bedienpersonal stellt
seine Frage in eigenen Worten — per Text
oder Sprache. EVA ordnet sie in den
Maschinen- und Auftragskontext ein.

* Interpretieren: Die Daten werden mit
Engel Maschinen-, Prozess- und Ser-
vicewissen verknupft.

12

e Erklaren & empfehlen: Zusammenhén-
ge werden verstandlich gemacht und
der nachste sinnvolle Schritt wird vor-
geschlagen.

¢ Kontrolliert handeln: EVA bereitet
freigegebene Anderungen vor und iiber-
gibt sie nach Bestatigung durch den
Anwender an die Maschinensteuerung.

B Basis fiir Neu- und
Bestandsmaschinen

Die technologische Basis fiir die neuen
Funktionalitaten ist das Engel Al Interface.
Es macht den Maschinenkontext kontrol-
liert fur freigegebene Engel Use Cases
nutzbar und setzt dabei unter anderem auf
das Model Context Protocol (MCP), das
Maschineninformationen strukturiert und
kontextbezogen fur Al-Anwendungen be-
reitstellt. Es steht fiir jede neue Engel und
Wintec SpritzgieBzelle zur Verfigung - bei
Neumaschinen optional wéahlbar, bei Be-
standsmaschinen mit CC300- oder C3-
Steuerung als Nachriistung. Damit wird der
virtuelle Assistent zu einem planbaren
Ausstattungsschritt flr die personliche
Produktion.

B Al-Okosystem nimmt
Fahrt auf

Die auf der Fakuma 2026 gezeigte Zelle
markiert den Startpunkt eines wachsenden
Al-Okosystems fiir SpritzgieBer: automati-
siert, selbstregelnd und kiinftig auch Lights-
out-fahig. Daflr verbindet Engel Maschinen
und digitale Losungen Gber EVA und das Al
Interface zu einem Ganzen und macht Kl so
kiinftig noch starker im realen Produktions-
alltag nutzbar. Gemeinsam mit Kunden und

EVA versteht frei formulierte Fragen,
erkennt Abweichungen im Prozess und
schlédgt konkrete Lésungen vor —ein
Assistent, der lber klassische
Chatbot-Antworten hinausgeht.

i

i.‘- _
INJEETA|

e

inject Al macht die Engel
Spritzgiel3zelle gesprédchsfahig: Aus
Fragen werden Antworten — und aus
Antworten Handlungen.

ausgewadhlten Partnern entstehen dabei
neue Use Cases, die Schritt fir Schritt vali-
diert und in reale Produktionsumgebungen
gebracht werden

05/26
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BBekum SmartLine

Effizienter Einstieg in die
Extrusionsblasform-Technologie

Mit der neuen vollelektrischen SmartLine erweitert Bekum sein Maschinenportfolio um eine Baureihe,
die konsequent auf Effizienz und Wirtschaftlichkeit ausgelegt ist. Die von Grund auf neu entwickelte
Serie ermoglicht einen kostenoptimierten Einstieg in die Extrusionsblasform-Technologie — bei

gleichzeitig niedrigen Energie- und Life-Cycle-Kosten.

ie SmartLine kombiniert ein um bis £
zu 30 Prozent reduziertes Maschi- E
neninvestment mit der bewéahrten )
Prozess- und Qualitatskompetenz

von Bekum. Neue Beschaffungs- und Ferti-

gungskonzepte schaffen die Grundlage fur

die Investitionsvorteile. Gleichzeitig senkt

die optimierte Antriebstechnik in Verbin-

dung mit energieeffizienten HiPEx-Extru-

dern den Energieverbrauch um bis zu 20

Prozent. Eine prazise Prozessfiihrung und

effiziente Materialausnutzung erméglichen

darliber hinaus Materialeinsparungen von

bis zu 10 Prozent. ,Unsere Kunden, insbe-

sondere im Consumer Packaging, miissen

scharf kalkulieren. Mit der SmartLine konn-

ten wir die Investitionskosten unserer Ma-

schinen um 30 Prozent reduzieren®, erklart

Michael Mehnert, Geschéftsfiihrender Ge- . . L , ,

sellschafter von Bekum. Die SmartLine Die SmartLine koml?/nlert ein um bis

) L . zu 30 Prozent reduziertes —~——

richtet sich insbesondere an kleine und L .

; ) Maschineninvestment mit der
mittlere Produzenten im Consumer-Pa- -
. ) bewéhrten Prozess- und

ckaging-Segment sowie an Unternehmen, oy

die neu in die Extrusionsblasform-Techno- ezl e e Ei

logie einsteigen. ~

Die ersten Modelle SBLOW 5S/D und  einen energieeffizienten Betrieb. Gesteuert E

SBLOW 15S/D sind als kompakte Ein- und  wird die SmartLine iber die Bekum Control o

Doppelstationenmaschinen mit 50 kN be- 8.0 mit 24-Zoll-Full-HD-Touchdisplay und @

ziehungsweise 150 kN SchlieBkraft ausge-  Gbersichtlichem Dashboard fur Produk-

fiihrt. Trotz ihrer kompakten Bauweise bie- tions- und Energiedaten. Industrie-4.0-Funk-

ten sie ausreichend Flexibilitat fir an-  tionalitat ermdglicht die Integration in digi-

spruchsvolle Verpackungsanwendungen.  tale Produktionsumgebungen. Uber Bekum \

Auch bei der SmartLine setzt Bekum auf ~ SmartConnect stehen zudem digitale Ser-

HiPEx-Hochleistungsextruder und eigene vices wie Echtzeit-Remote-Support und ein

Extrusionskopfe. Hohe Prozessstabilitat, digitaler Ersatzteilkatalog zur Verfiigung.

Schmelzehomogenitat und eine gleichma- Damit verbindet die SmartLine niedrige In-

Bige Wandstarkenverteilung sorgen fiir re-  vestitionskosten mit Energieeffizienz, mo-

produzierbare Produktionsergebnisse und derner Technologie und umfassendem Ser-

konstante Qualitat. Die elektromechanische  vice - flr einen wirtschaftlichen Einstieg

SchlieBeinheit mit prazisem Schwenkmotor oder eine kostenoptimierte Erweiterung von

unterstiitzt eine kompakte Bauweise und Produktionskapazitaten.
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WBianchi Industry setzt auf E-LOOP-ABS von Elix Polymers

Nachhaltige Komponenten fur

Verkaufsautomaten

Bianchi Industry hat sich fiir ein nachhaltiges, mechanisch recyceltes ABS-Harz
(Acrylnitril-Butadien-Styrol) von Elix Polymers fiir verschiedene Komponenten

seiner Verkaufsautomaten entschieden.

ie Auswabhl ist das Ergebnis einer
engen technischen Zusammenar-
beit zwischen Elix Polymers, dem
italienischen Vertriebspartner
Mito Polimeri und Bianchi Industry. Im Fo-
kus standen das optimale Gleichgewicht
zwischen mechanischer Leistungsféahigkeit,
Oberflachenqualitat und Verarbeitungsei-
genschaften sowie die Verringerung des
CO,-FuBabdrucks. Elix ABS E-LOOP P2H-AT
MR zeichnet sich dank seiner hohen Flie3-
fahigkeit und hervorragenden Oberflachen-
qualitat durch ausgezeichnete Verarbeitbar-
keit aus. Die Formulierung mit Rezyklaten
und antistatischen Eigenschaften eignet
sich ideal fiur sichtbare wie auch mecha-
nisch beanspruchte Komponenten in der
Konsumgiiterindustrie. Der CO,-FuBab-
druck lasst sich gegenliber dem konventio-
nellen fossilbasierten Elix ABS P2H-AT um
36 Prozent reduzieren. Unter der Marke E-
LOOP hat ELIX Polymers weitere nachhalti-
gere Produkte entwickelt: mechanisch re-
cyceltes ABS und ABS/PC-Blends sowie
Produkte mit nach ISCC+ zertifizierten
Rohstoffen, die zirkulare und biobasierte
Ausgangsmaterialien enthalten.

Packaéing NEWS &

Top informiert mit dem kostenlosen eNewsletter.

Far Bianchi Industry stehen Kreislauf-
wirtschaft und Energieeffizienz im Zentrum
der Produktinnovation. Mithilfe zertifizierter
Life-Cycle-Assessment-(LCA)-Instrumente
bewertet das Unternehmen die Umweltaus-
wirkungen Uber den gesamten Lebenszyk-
lus jeder Maschine. Die Analyse weist Roh-
stoffe und Energieverbrauch als Hauptfak-
toren aus und veranlasst Bianchi Industry,
Materialien mit geringerer Umweltwirkung
zu prifen —ohne Abstriche bei Leistung oder
Prozessstabilitat. ,Unser Ziel ist es, 6kolo-
gische Nachhaltigkeit in eine langfristige,
wirtschaftlich tragfahige Strategie zu integ-
rieren”, erklart Francesco Trapletti, Nach-
haltigkeitsmanager, Einkaufsleiter und
Technischer Leiter bei Bianchi Industry.
»,Gemeinsam mit Elix Polymers und Mito
Polimeri haben wir eine zirkulare ABS-L6-
sung identifiziert, mit der wir unseren CO,-
FuBabdruck reduzieren und gleichzeitig die
vollstandige Kompatibilitat mit unseren
bestehenden Werkzeugen und Produktions-
prozessen beibehalten kénnen.”

Mit E-LOOP MR fiihrte Bianchi Industry
ein umfassendes Validierungsprogramm an
einer der schwersten Strukturkomponenten

Einfach anmelden unter www.packaging-austria.at
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seiner Maschinen durch: der drei Kilo-

gramm schweren Snack- und Lebensmittel-

schublade, die wiederholten mechanischen

Belastungen standhalten muss. Zu den

wichtigsten Ergebnissen zéhlen:

* 1:1-Kompatibilitat mit bestehenden
Werkzeugen und Verarbeitungsparame-
tern

e Stabiles SpritzguBverhalten und hervor-
ragende MaBhaltigkeit

* Erfolgreiche Dauertests mit mehr als
50.000 Ein- und Ausziehzyklen

* Sechsmonatige Validierung im realen
Feldtest

05/26
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Ultraweiche Chemiton-TJB-Serie

ranplast zeigt seinen jingsten Durch-

bruch in der Formulierungsentwick-

lung: die Chemiton TJB-Familie ther-
moplastischer Elastomere. Basierend auf
fortschrittlicher TPE-S-(SEBS)-Technologie
stellt diese einen bedeutenden Fortschritt
in der Entwicklung ultraweicher Compounds
dar. Bereits ab einer Harte von Shore 00 40
erhaltlich, verbindet diese Produktreihe
auBBergewohnliche haptische Weichheit mit
einer transluzenten Optik und einer elegan-
ten matten Oberflachenbeschaffenheit und
erfullt damit selbst die anspruchsvollsten
Anforderungen globaler Hochleistungs-
markte.

Speziell fiir das SpritzgieBen entwickelt,
zeichnet sich diese innovative Serie durch
auBBergewohnlich hohe FlieBfahigkeit und
Verarbeitbarkeit aus. Dadurch entfallt die
Vortrocknung vollstandig, wéahrend die Zy-
kluszeiten deutlich optimiert werden. Das
Material bietet eine hervorragende Direkt-
haftung auf PP und PE und ist zugleich

WFriul Filiere SpA

vollstandig mit allen Polyolefinen kompati-
bel. Darliber hinaus lasst es sich mit Stan-
dard-Masterbatches auf Polyolefinbasis
ausgezeichnet einfarben. Seine inharente
Bestandigkeit gegen Witterungseinflisse,
UV-Strahlung und Ozon gewahrleistet zu-
dem langfristige Leistungsféhigkeit und
Produkthaltbarkeit.

Chemiton TJB ist die ideale Polymerl6-
sung far Anwendungen mit Hautkontakt
sowie flr die Bereiche Medizin, Gesund-
heitswesen und Konsumguter. Zu den wich-
tigsten Zielanwendungen gehdren:
¢ Technische Polsterungen, Kissen und

Sportausristung
¢ Ergonomische Griffe, Handgriffe und

Soft-Touch-Elemente
* Haushaltsartikel, Spielzeug und Produk-

te fir Erwachsene

Die Produktsicherheit wird durch die
vollstandige Einhaltung strenger globaler
Standards gewahrleistet: REACH (Anhange
XIV und XVII), FDA, EU 10/2011 (ausgenom-

g ()]
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men fetthaltige Lebensmittel), RoHS, WEEE,
ELV und EN 71.

Franplast schafft durch vollstandige In-
dividualisierung zusatzlichen Mehrwert: Auf
Wunsch kénnen spezielle Additivpakete in-
tegriert werden, darunter fortschrittlicher
UV-Schutz, Trennmittel, kundenspezifische
Farben und individuelle Duftstoffe. Mit Che-
miton TJB bekréaftigt man sein klares Enga-
gement, Innovationen bei thermoplastischen
Materialien voranzutreiben.

Komplette und maBgeschneiderte Extrusionslosungen

riul Filiere SpA, ein familiengefiihrtes

italienisches Unternehmen mit nahe-

zu funf Jahrzehnten Branchenerfah-
rung und fuhrender Marktprésenz, entwi-
ckelt und fertigt samtliche Extrusionsanla-
gen und Werkzeuge vollstandig im eigenen
Haus. Aufbauend auf einer starken Ingeni-
eurtradition und kontinuierlichen Investiti-
onen in Forschung und Entwicklung bedient
das Unternehmen weltweit die Automobil-,
Bau-, Mébel-, Medizin-, Landwirtschafts-,
Telekommunikations- und Verpackungsin-
dustrie. Um Loésungen auf dem neuesten
Stand der Technik zu gewahrleisten, sind die
Extruder und Nachfolgeanlagen von Friul
Filiere fur die Hochleistungsverarbeitung
ausgelegt. Sie zeichnen sich durch energie-
effiziente Konfigurationen, auBergewdhnli-
che Préazision und Liniengeschwindigkeiten
von Gber 200 Meter pro Minute aus — selbst
bei komplexen Profilen und Rohren. Die
vollstandig SPS-gesteuerten und fiir Indus-
trie 4.0 und 5.0 ausgelegten Anlagen verf-
gen Uber ein zentralisiertes Prozessmanage-
ment und Echtzeit-Fernunterstiitzung. Da-
durch werden Stillstandszeiten deutlich

05/26

reduziert und Wartungsarbeiten vereinfacht.
Nachhaltige Technologien und Portfolio-
Highlights:

Co-Extrusion: Durch die direkte Integration
von Rezyklaten in mehrschichtige Profile
werden geschlossene Materialkreislaufe
ermoglicht und die Abhangigkeit von Neu-
ware reduziert.

Chemisches und physikalisches Schau-
men: Speziell entwickelte Schaumlésun-
gen reduzieren den Rohstoffverbrauch
und erméglichen leichtere Profile und
Rohre. Dadurch sinken sowohl die Produk-
tionskosten als auch die gesamte Umwelt-
belastung.

Patentierte Rezeptur: Entwickelt fir die
Kombination von Neuware und kundenei-

genen Produktionsresten mit Naturfasern
oder speziellen Reststoffen im chemischen
Schaumverfahren. Auf diese Weise entste-
hen neue, recycelbare Biokompositmateri-
alien, die sich fir Bauanwendungen, Innen-
ausbau, Verpackungen und weitere Einsatz-
bereiche eignen.
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Prufleistungen, Compounds
und digitale Tools

Auf der Fakuma zeigt Meraxis sein erweitertes Portfolio erstmals vor
internationalem Publikum auf einer Fachmesse. Seit Anfang des Jahres fertigt der
weltweit tatige Distributor eigene Compounds und bietet Materialpriifungen an.

eraxis hat das Compoundier-

Werk der Rehau Gruppe in Ve-

len (Nordrhein-Westfalen) so-

wie die akkreditierten Priflabo-
re im oberfrankischen Rehau Glbernommen.
Mit diesen Erweiterungen und dem seit
Jahren ausgebauten digitalen Angebot
deckt Meraxis neben der Materialbeschaf-
fung auch Rezepturentwicklung, normge-
rechte Prifungen und Compoundierung ab.
Wenn Kunststoffverarbeiter ein Material fur
eine neue Anwendung suchen, bendétigen
sie haufig individuell entwickelte Losungen.
Zunéachst wird an der Rezeptur gearbeitet,
anschlieBend entstehen Muster, die in Ver-
suchsreihen geprift und dokumentiert wer-
den. An diesen Schritten sind in der Regel
mehrere Dienstleister beteiligt. ,Wir bringen
Rohstoffkompetenz, Materialentwicklung,
Compoundierung sowie akkreditierte Mate-
rial- und Bauteilprifung zusammen und
verkirzen so den Weg von der Idee zum
fertigen Produkt®, sagt Dr. Dominic Tilgner,
Director Advanced Materials and Applica-
tions bei Meraxis. ,Welche unserer Kompe-
tenzen Verarbeiter nutzen, entscheiden sie
selbst. Wer mehrere Schritte bei Meraxis
blndelt, koordiniert weniger Ansprechpart-
ner und spart mit jeder Schnittstelle Zeit
und Kosten."

B Compounds aus eigener
Fertigung

Kundenindividuelle Compounds fertigt
Meraxis seit Janner 2026 in seinem eigenen
Werk. Die Anlage mit einer Jahreskapazitat
von 50.000 Tonnen produziert fir Kunststoff-
verarbeiter aus unterschiedlichen Bran-
chen, etwa fur Anwendungen in der Auto-
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mobil- und Mébelindustrie, Medizintechnik
und fur Haushaltsgerate. Das PP-Portfolio
umfasst mineral- und glasfaserverstarkte,
elastomermodifizierte und flammgeschtz-
te Typen. Fillstoffe wie Talkum, Kreide,
Glaskugeln oder Glasfaser lassen sich bis
zu einem Fullgrad von 70 Prozent kombinie-
ren. Bei Weich-PVC stehen Compounds mit
Shore-Harten von A 45 bis 98 und D bis 50
zur Wahl, etwa glasklar, kalteflexibel, flamm-
geschitzt oder treibmittelhaltig. Erganzt
wird das Angebot durch TPEs, ABS, SAN,
ASA, PA, PS, PC, PMMA, HDPE, LDPE und
PP/PA-Blends. Das Werk verarbeitet sowohl
PIR- als auch PCR-Rezyklate, je nach Bedarf
mit bis zu 100 Prozent Rezyklat bezogen auf
den Polymeranteil und auf Wunsch emissi-
onsoptimiert.

B Umfassende
Priifmethoden

Bevor ein Produkt mit neuem Material
in die Serie geht, sind entsprechende Pri-
fungen fallig, deren Anforderungen steigen:
Immer mehr Abnehmer, etwa Automobilher-
steller, verlangen Nachweise nach eigenen
Werksnormen. In der Verpackungsbranche
schreiben gesetzliche Rezyklatquoten zu-
nehmend die Umstellung auf recycelte
Werkstoffe vor. Da deren Materialdaten
starker schwanken, steigt auch hier der
Nachweisaufwand. Der Laborverbund von
Meraxis bietet mehr als 500 Priifverfahren
an, darunter 64 akkreditierte Methoden nach
DIN EN ISO/IEC 17025:2018. Auf 1.250 Qua-
dratmetern Laborflache reicht das Spekt-
rum von chemischer Analytik Gber physika-
lisch-mechanische Priifungen und Bewitte-
rungs- sowie Klimaprifungen bis zu

Dr. Dominic Tilgner, Director Advanced
Materials and Applications bei Meraxis:
Wir bringen Rohstoffkompetenz,
Materialentwicklung, Compoundierung
sowie akkreditierte Material- und
Bauteilprifung zusammen und
verklirzen so den Weg von der Idee zum
fertigen Produkt.”

Mikroskopie und Oberflachencharakterisie-
rung. Qualifizieren lassen sich Kunststoffe,
Compounds, Komposite, Rezyklate und
beschichtete Bauteile.

N Digitale Werkzeuge

Auf der Fakuma ist neben dem Meraxis-
Team auch das Deep-Tech-Unternehmen
Polymerize am Stand vertreten: Uber dieses
erhalten Meraxis Kunden und Partner Zu-
gang zu einer Materialinformatik-Plattform.
Die Kl-gestltzte Losung wertet Versuchs-
und Produktionsdaten aus, erkennt Zusam-
menhange zwischen Formulierungen und
Eigenschaften und schlagt Rezepturen so-
wie Prozessparameter vor Mit der Software
kénnen Rezepturen schneller entwickelt und
Entwicklungskosten eingespart werden. Der
Ressourcenaufwand sinkt und Produkte
erreichen die Marktreife schneller. Sein di-
gitales Angebot baut Meraxis seit Jahren
aus. Das eigene Kundenportal blindelt zum
Beispiel Bestell- und Lieferinformationen,
liefert CO,-Footprint-Reports fiir Materialien
und Transporte und schlagt CO,-armere
Rezyklat-Alternativen vor. Mit ,Track & Tra-
ce" lassen sich Lieferungen zudem jederzeit
in Echtzeit verfolgen, um die Supply Chain
transparent zu halten.
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MESSEN

BMasterbatch-Produktion neu gedacht

Wo jedes

Gramm zahlt

Bei der Herstellung von Masterbatches wird die Produktqualitat lange vor Beginn
des Extrusionsprozesses bestimmt. Die Vorbereitung einer Rezeptur erfordert
Dutzende von Rohstoffen, die haufig in kleinen Mengen verarbeitet werden.

chon geringste Abweichungen

kénnen die Farbkonstanz, die Pro-

dukteigenschaften und die Wie-

derholgenauigkeit der Chargen
beeintrachtigen. Traditionell werden Wie-
gevorgange manuell durchgefiihrt, so-
dass die Bediener die Rohstoffe direkt
handhaben missen. Dieses Verfahren ist
zwar bewahrt, kann jedoch zu Material-
verlusten, Staubemissionen, Kontamina-
tionsrisiken und Schwankungen in der
Rezeptur fihren — Faktoren, die sich auf
Produktionseffizienz und Nachhaltigkeit
auswirken. Aus diesem Grund setzen
immer mehr Hersteller auf automatisier-
te Dosiertechnologien.

Dositech, eine Marke von Color Service
S.r.l., konzentriert sich mit Systemen fir das
automatische Wiegen und Dosieren von
Rohstoffen gezielt auf diese kritische Phase
der Produktion. Zu diesen Lésungen geho-
ren Batchtrain, Icon und Sigma, die unter-
schiedliche Anforderungen abdecken, je-
doch dasselbe Ziel verfolgen: prazise, repro-
duzierbare und vollstandig riickverfolgbare
Wiegeprozesse.

Batchtrain ist ein automatisches Sys-
tem zum Dosieren und Verwiegen von
Materialien wie Additiven, Polymeren und
Olen. Die vollstandig geschlossene Dosi-
erarchitektur erméglicht die schnelle und
staubfreie Verarbeitung groBer Material-
mengen direkt im Mischbehalter des
Kunden.

Icon ergénzt diesen Prozess durch die
Lagerung, Handhabung und Dosierung
von Pigmenten und anderen Rohstoffen,
die hochste Prazision erfordern. Mithilfe
vakuumunterstiitzter Beschickungstech-
nologie ermdglicht das System den staub-
freien Transfer von Pulvern mit geringer
Schittdichte. Dank des modularen Auf-
baus kénnen Hersteller ihre Lager- und
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Dosierkapazitaten zudem problemlos er-
weitern, wenn der Produktionsbedarf
wachst. Gemeinsam tragen die beiden
Systeme dazu bei, Kreuzkontaminationen
zu vermeiden, die Reproduzierbarkeit von
Rezepturen zu verbessern, Materialverlus-
te zu reduzieren und die Arbeitssicherheit
zu erhohen.

B Entwickelt fiir Labore

Fur F&E- und Laborumgebungen hat
Dositech Sigma entwickelt - ein vollstan-
dig modulares automatisches Wiegesys-
tem, das Préazision, Sauberkeit und voll-
standige Ruckverfolgbarkeit sowohl bei
Pulver- als auch bei Flissigdosieranwen-
dungen vereint. Da Hersteller zunehmend
nach hoherer Effizienz, mehr Nachhaltig-
keit und konstanter Produktqualitat stre-
ben, wird die automatisierte Verwiegung
zu einem zentralen Baustein moderner
Masterbatch-Produktion. In einer Bran-
che, in der jedes Gramm zahlt, kann die
Kontrolle des Prozesses bereits ab der
ersten Produktionsstufe einen entschei-
denden Unterschied entlang der gesamten
Prozesskette bewirken.

VIULTIFE

S- LlNER

CLOSE THE CIRCLE:
DER S-LINER MULTIFILL

EINE FLEXIBLE LOSUNG ZUR MEHR-
FACHVERWENDUNG VON EIMERGE-
BINDEN. DURCH DEN EINGELEGTEN,
ENTNEHMBAREN UND SEPARAT
ABFULLBAREN S-LINER MULTIFILL
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MESSEN

B Motek-Bondexpo 2026

Mehrwert, Qualitit,

elevanz

Mit begeisterten Ausstellern und zufriedenen 6.385 Fachbesuchern ist die 43. Motek zusammen mit der
18. Bondexpo erfolgreich iiber die Biihne gegangen. An drei Messetagen zeigten Branchenexperten in
Stuttgart Losungen fiir eine moderne und zukunftsgerichtete Fertigung. Die Kooperation mit der Vision, die
zur gleichen Zeit am selben Ort stattfand, wurde allseits als nutzbringend und bereichernd

wahrgenommen.

52 Aussteller zeigten vom 06. bis 08.

Oktober 2026 in Halle 6 des Stuttgar-

ter Messegeldndes Neuigkeiten fur

die moderne industrielle Fertigung.
Erstmals erhielten Fachbesucher die Még-
lichkeit der Synergienutzung dank der zeit-
gleichen Vision in den direkt benachbarten
Hallen 8 und 10 sowie der neuen Veranstal-
tung EFX, Expo for Electronics Manufactu-
ring, in Halle 9. ,Diese Zusammenwirkung
hat fir unsere Fachbesucher einen einmali-
gen Mehrwert gebracht, resimiert Georg
Knauer, Projektleiter der Motek/Bondexpo.
,Die Messestimmung war gepragt von einer
hochaktiven, lebendigen Arbeitsatmospha-
re von der ersten Stunde an. Qualitat und
Themenrelevanz standen absolut im Fokus.
Viele Aussteller berichten uns von hochspe-
zialisierten, konkreten Anfragen und einem
intensiven Interesse der Fachbesucher. Auf
der anderen Seite konnten die Messegéste
dank fokussierter Themen und kurzer Wege
einen effizienten Messebesuch gestalten.
Wir sind mit der diesjéahrigen Ausgabe der
Motek/Bondexpo sehr zufrieden®, konsta-
tiert der Projektleiter.

B Hoher Nutzen
flir die Branche

Uberwaltigt vom Besucherandrang und
der hohen fachlichen Qualitat der konkret
diskutierten Anfragen zeigte sich Ralph
Lehleuter, geschaftsfiihrender Gesellschaf-
ter von Mafu aus Rosenfeld. Das Unterneh-
men ist spezialisiert auf Zufuhrlésungen,

Welcome to
Quantum

und zukunftsgerichtete Fertigung.

Entwirrtechnologien sowie Palettier- und
Schraubsysteme und begeht in diesem
Jahr das 50-jahrige Jubilaum. Feierlaune
entstand auch auf der Messe. ,Die Kombi-
nation der Motek/Bondexpo mit der Vision
ist befruchtend und eine Bereicherung vor
allem fur den Kunden, der auf diese Weise
die gesamte Prozesskette erlebt und seine
Anlagenplanung ganzheitlich angehen
kann." Auch Peter Droege, CEO bei Maddox
Al, &uBerte sich ,sehr zufrieden* Gilber den
Messeverlauf mit ,,sehr vielen Leuten®, die
mit konkreten Anforderungen den Messe-
stand aufsuchten und in intensiven Fach-
gesprachen Antworten auf ihre Fragen er-
orterten. Das Unternehmen ist Experte fiir
die Defektidentifizierung in der Produktion
und sorgt letztlich fur Ausschussreduzie-
rung und Materialeinsparung. Flr den Ge-

An drei Messetagen zeigten Branchenexperten in Stuttgart Lésungen fiir eine moderne

schaftsfuhrer war die diesjahrige Motek/
Bondexpo ,top".

B Niitzliche Kooperation
fiir alle Beteiligten

Diesem Urteil konnte sich auch der
Aussteller Vision4Quality aus Wirzburg
anschlieBen: ,Dieses Format bietet eine
natzliche Kooperation fir alle Beteiligten®,
konstatiert Thomas Kiirschner, Mitgriinder
und Geschaftsfuhrer bei Vision4Quality.
Das Unternehmen bietet Kl-basierte auto-
matische optische Inspektions- und Wer-
kerfihrungssysteme an und verbindet
seinerseits die Bereiche Fertigung und
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Bilderkennung. Mitarbeiter J6rg Schaffner
bestatigt ,sehr gute Gesprache" am Mes-
sestand und betont den hohen Nutzen
durch die Themenergénzungen der benach-
barten Messen.

Nicht zuletzt herrschte auch bei Asyril
aus Offenburg groBe Zufriedenheit. Ver-
triebsingenieur Victor Neumann bestatigte
viele Besucher und interessante Gesprache
rund um die moderne Zufiihrtechnik unter
anderem von Schuttgutteilen. ,Der aktuelle
Trend bei Anwendern heil3t Low Volume plus
High Mix in Verbindung mit einfacher Anla-
genintegration per Plug and Play ohne eige-
nes Expertenwissen®, erlautert Alexander
Roller, Geschaftsfihrer bei Asyril. Darum
drehte sich auch das Interesse auf der Mo-
tek/Bondexpo mit dem Ziel, Zufiihrtechnik
in der Produktion effizient zu machen, Zeit
und Geld zu sparen sowie Flexibilitat fur
jegliche Teile zu erreichen.

B Gezielter
Wissenstransfer im
Vortragsforum

Mit groBem Interesse nutzten die Mes-
segaste auch das Vortragsforum gezielt far
ihre spezifischen Anliegen im betrieblichen
Alltag. Vollbesetzte Stuhlreihen gab es bei-
spielsweise bei den Themen Kl in der Bild-
verarbeitung, Digitale Werkerfiihrung, Kl-
unterstiitzte Prifvorgange sowie bei der
Outdoornutzung von AMR. Durchweg be-
dienten die Vortrage Themenrelevanz und
Praxisnahe. ,Wir freuen uns Gber die posi-
tive Resonanz auf die diesjahrige Motek/
Bondexpo*, betont Bettina Schall, Ge-
schaftsfiihrerin des Messeunternehmens P.
E. Schall. ,Unser Fokus liegt traditionell auf
Qualitat, Relevanz und Marktnahe. So hat
sich der inzwischen zweijahrige Turnus, die
kompakte Dauer von drei Messetagen und
jetzt die Kooperation mit der Vision als au-
Berst nutzbringend und bereichernd erwie-
sen. Effizienz und Pragnanz sowohl beim
Messebesuch als auch bei den Themen
haben ein neues Level erreicht. Auf diese
Weise profitiert die Branche der Produkti-
onsautomatisierung von einer gescharften
Plattform, um konzentriert (iber zukunftsfa-
hige Fertigungstechnik diskutieren zu kon-
nen*, stellt Bettina Schall fest. ,Dass Mes-
sen enorm wichtig sind und bleiben, hat
auch diese Motek/Bondexpo wieder bewie-
sen“, so die Messechefin. ,Mit persénlichen
Kontakten, gezielten Fachgesprachen und
praxisbezogenen Lésungsansatzen erhalten
produzierende Unternehmen Antworten auf
ihre Fragen. Wir freuen uns auf den weiteren
bereichernden Austausch auf dieser idealen
Arbeitsplattform und laden alle Beteiligten
schon heute sehr herzlich zur Motek/Bon-
dexpo ein, die vom 24. — 26. Oktober 2028
stattfindet.” 1
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Color & Comfort

Flexible Verpackungen.
Transformiert.

Farbstark, sicher, nachhaltig: Erleben Sie die
Power neuer Verpackungsformen. Unser
umfassendes Lésungsangebot steht fiir flexible
Verpackungen, die keine Wiinsche offenlassen:
starke Markenprasenz im Regal, optimale
Performance, Konformitét mit neuesten
Vorschriftq" und integrierte Recyclingfahigkeit.

Entdecken Sie unsere

Lésungen fur Druckfarben,
Backe und Klebstoffe.
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MDas Deutsche Kunststoffmuseum bewahrt Kunststoffgeschichte

22.000 Objekte,
40 Jahre Engagemen

Der Kunststoff-Museums-Verein e. V. feiert 2026 sein 40-jahriges Bestehen. Seine
Sammlung dokumentiert die technische, wirtschaftliche und kulturelle Bedeutung
eines Werkstoffs, der wie kaum ein anderer die moderne Welt gepragt hat.

unststoffe stehen flr Innovation,

Gestaltungskraft und gesell-

schaftlichen Wandel. Seit mehr

als 150 Jahren pragen polymere
Werkstoffe Produkte, Produktionsverfah-
ren, Design und Alltag. Diese Entwicklung
zu dokumentieren, wissenschaftlich zu
erschlieBen und 6ffentlich zugénglich zu
machen, ist seit vier Jahrzehnten die Auf-
gabe des Kunststoff-Museums-Vereins e.
V. (KMV), des Tragers des Deutschen
Kunststoffmuseums. Gegriindet wurde der
Verein 1986 von Vertretern aus Wissen-
schaft, Kunststoffindustrie und Anwender-
kreisen. lIhr Ziel war es, die wissenschaftli-
che, technische, wirtschaftliche und kultu-
relle Bedeutung der damals noch jungen
Werkstoffklasse Kunststoffe sichtbar zu
machen und bedeutende Zeugnisse ihrer
Geschichte fir kommende Generationen zu
bewahren. Die Verbindung zur K, der welt-
weit wichtigsten Fachmesse fir Kunststoff
und Kautschuk, ist dabei historisch ge-
wachsen. Bereits im Grindungsjahr 1986
machte der Kunststoff-Museums-Verein
auf der Kunststoff-Messe in Disseldorf mit
historischen Objekten auf sich aufmerk-
sam und ist seitdem regelmaBig auf der K
in Dusseldorf vertreten.

Heute umfasst die Sammlung des Deut-
schen Kunststoffmuseums rund 22.000
Objekte. Sie reicht von frihen Exponaten
aus Celluloid und Bakelit Giber Haushalts-
waren, Elektrogerate, Telefone, Kameras,
Spielzeug, Mobel und Designklassiker bis
hin zu Materialproben, Mustersammlungen,
Dokumenten und Zeugnissen der Kunst-
stoffverarbeitung. Damit ist in vier Jahr-
zehnten eine der bedeutendsten Sammlun-
gen zur Kunststoffgeschichte in Deutsch-
land entstanden. Gerade die alltaglichen
Dinge machen den besonderen Wert der
Sammlung aus. Sie erzahlen von techni-
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Spielzeugroboter ,,Mr. Machine®, 1961
— 1977, Acrylnitril - Butadien-Styrol
(ABS), Polyethylen (PE), Ideal Toy
Corporation, USA.

schen Moglichkeiten ihrer Zeit, von indust-
riellen Entwicklungen, von Konsumkultur
und von veranderten Lebenswelten. Kunst-
stoffgeschichte ist damit weit mehr als
Werkstoffgeschichte: Sie ist zugleich Indus-
trie-, Design-, Wirtschafts- und Gesell-
schaftsgeschichte.

Der urspriingliche Plan eines eigenen
Museumshauses konnte nur zeitweise re-
alisiert werden: Von 1998 bis 2002 war das
Deutsche Kunststoffmuseum im NRW-
Forum in Dusseldorf prasent. Anschlie-
Bend entwickelte der KMV neue Wege,
seine Sammlung zugénglich zu machen.
Wanderausstellungen, thematische Pra-
sentationen, Leihgaben und digitale Ange-
bote tragen die Kunststoffgeschichte seit-
her an unterschiedliche Orte und zu unter-
schiedlichen Zielgruppen. Seit 2017
befindet sich der Sammlungsbestand als
Dauerleihgabe im Peter-Behrens-Bau des
LVR-Industriemuseums in Oberhausen.

© LVR Industriemuseum, Jirgen Hoffmann

Hocker L 1%, 2017, CFK,
Carbonfaserverstarkter Kunststoff.
Entwurf: Designstudenten der TU
Dresden, Leibniz-Institut fir
Polymerforschung, Dresden.

Dort stehen professionelle Depotbedingun-
gen und museale Infrastruktur zur Verfi-
gung. Der Kunststoff-Museums-Verein
bleibt Eigentlimer der Sammlung und treibt
ihre fachliche Weiterentwicklung weiter
voran.

Eine wachsende Bedeutung hat das
Virtuelle Museum: Mehr als 7.000 Objekte
kdnnen bereits online recherchiert werden.
Damit wird die Sammlung unabhéngig von
Ort und Offnungszeiten fir Fachleute,
Forschende, Unternehmen und alle an
Kunststoffgeschichte Interessierten zu-
ganglich. Das 40-jahrige Bestehen des
Kunststoff-Museums-Vereins ist deshalb
nicht nur Anlass fiir einen Riickblick. Es ist
auch eine Einladung an Unternehmen,
Verbéande, Wissenschaft, Sammlerinnen
und Sammler sowie Privatpersonen, das
technische und kulturelle Erbe der Kunst-
stoffbranche weiter gemeinsam zu sichern.
Denn mit jeder neuen Werkstoffgeneration,
jeder Verfahrensinnovation und jedem
Produkt wéachst auch die Geschichte, die
bewahrt werden sollte.
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BLebensmittel-, Getranke- und Handelsmarken

Drei Verpackungstren

S

fiir weitere Strategien

In vielen Gesprachen mit Lebensmittel- und Einzelhandelsunternehmen in ganz Europa kommt ein

Thema immer wieder zur Sprache: die zunehmenden Auswirkungen und die wachsende Komplexitat
der Verpackungsregulierungen. Fiir viele Marken beginnt die Diskussion oft mit einer einfachen, aber
drangenden Frage: Was werden uns die neuen Vorschriften tatsachlich kosten?

att Boyle, Sales Director und

verantwortlich fir das Wachs-

tum des Food-&-Retail-Geschafts

von Metsa Board in Europa, hat
viele solcher Gesprache gefiihrt. Im Verei-
nigten Konigreich, wo er lebt, wurden Sys-
teme der erweiterten Herstellerverantwor-
tung (Extended Producer Responsibility,
EPR) bereits eingefiihrt. Einige Unterneh-
men schéatzen, dass die finanziellen Auswir-
kungen Millionenbetrége in Euro erreichen
konnten. Die unmittelbare Prioritat fiir viele
Marken besteht daher darin, Einsparungen
im gesamten Verpackungsportfolio zu iden-

tifizieren, um erwartete Kostensteigerungen
auszugleichen. Das ergab zumindest ein
kirzlich gefuhrtes Gesprach mit dem Verpa-
ckungsteam eines groBen Einzelhandlers.
Gleichzeitig entstehen in ganz Europa ahn-
liche regulatorische Rahmenbedingungen,
beispielsweise die EU-Verordnung uber
Verpackungen und Verpackungsabfalle (Pa-
ckaging and Packaging Waste Regulation,
PPWR). Auch wenn die Einzelheiten zur
PPWR noch weiterentwickelt werden, ist
klar, dass Verpackungsentscheidungen zu-
nehmend sowohl die Umweltleistung als
auch die Kosten beeinflussen werden - ins-

Fakten und Daten, wie sie das Excellence Centre von Metsa Board in Adnekoski liefert,
bilden die Basis fir Verpackungsentscheidungen.

22

besondere durch kiinftige EPR-Systeme und
6komodulierte Gebiihren in verschiedenen
EU-Markten. Aus seinen Gesprachen mit
Kunden hat Matt Boyle drei Trends identifi-
ziert, die besonders wichtig werden.

1. Verpackungsentscheidungen beeinflus-
sen zunehmend Nachhaltigkeitskennzah-
len und Kosten

Systeme der erweiterten Herstellerver-
antwortung sollen Unternehmen fir die
Verpackungen verantwortlich machen, die
sie in Verkehr bringen. In der Praxis bedeutet
dies haufig, dass Geblhren an die Recyc-
lingfahigkeit und das Verpackungsgewicht
gekoppelt sind. Je besser recyclingféhig die
Verpackung ist und je geringer der Materi-

Leichtgewichtigkeit ist ein wichtiger
Hebel — sie muss aber gut durchdacht
sein, damit das Produkt weiter
geschlitzt bleibt.
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»Regularien verdndern die
Verpackungslandschaft. Unternehmen,
die friihzeitig mit der Vorbereitung
beginnen, werden diesen Wandel am
erfolgreichsten meistern”, meint Matt
Boyle.

aleinsatz, desto niedriger sind die Kosten.
Auch wenn das einfach klingt, ist die Reali-
tat oft komplexer. Schon kleine Anderungen
bei Materialien, Strukturen oder Beschich-
tungen koénnen erheblich beeinflussen, wie
Verpackungen in verschiedenen Regulie-
rungssystemen eingestuft werden. Fiir Ver-
packungsteams werden Entscheidungen,
die frither hauptséachlich von Produktschutz,
Markenauftritt und Logistik gepragt waren,
nun zusatzlich zu immer wichtigeren finan-
ziellen Entscheidungen.

\
|
\
\
L

i
—
—_

Verpackungsentscheidungen.

” g >

‘ Neben Markenauftritt und Produktschutz spielen immer hdufiger auch

2. Leichtgewichtige Verpackungen und
Materialentscheidungen werden eine gro-
Bere Rolle spielen

Eine der unmittelbarsten Moglichkeiten,
mit denen Unternehmen auf diese Verénde-
rungen reagieren, besteht darin, das Gewicht
ihrer Verpackungen genau zu prifen. Viele
EPR-Systeme berechnen Gebiihren auf Basis
der Verpackungsmenge, die in Verkehr ge-
bracht wird. Eine Reduzierung des Verpa-
ckungsgewichts kann kiinftige Kosten daher
direkt senken. Allerdings muss die Gewichts-
reduzierung sorgféaltig mit der Notwendigkeit
abgewogen werden, das Produkt entlang der
gesamten Lieferkette zu schiitzen. Durch die
Optimierung des strukturellen Designs und
die Auswahl geeigneter Materialien kdnnen
Unternehmen das Verpackungsgewicht hau-
fig reduzieren und gleichzeitig Produktinteg-
ritdt und Funktionalitat erhalten.

3. Fachwissen und Daten konnen bessere
Verpackungsentscheidungen erméglichen

Verpackungsentscheidungen kénnen
nicht langer allein auf Wahrnehmungen oder
Annahmen zur Nachhaltigkeit beruhen. Sie
mussen durch Fakten, Daten und klare Ana-
lysen gestitzt werden. Die vielleicht groBte
Herausforderung, vor der viele Unternehmen
heute stehen, ist Unsicherheit. Angesichts

Kosteneinsparungen eine wichtige Rolle bei

der sich weiterentwickelnden Regulierung
werden Recyclingfahigkeitsklassifizierun-
gen in einigen Markten noch definiert. Die
finanziellen Auswirkungen von Verpa-
ckungsentscheidungen sind deshalb nicht
immer offensichtlich. Hier kdnnen Fachwis-
sen und Daten entscheidend sein. Mit sei-
nem Excellence Centre und 360 Services ist
Metsé Board gut aufgestellt, um Kunden
dabei zu unterstiitzen, Verpackungslésun-
gen zu analysieren, verschiedene Designop-
tionen zu bewerten, Lebenszyklusanalysen
durchzufiihren und besser zu verstehen, wie
Materialien und Strukturen unter sich ab-
zeichnenden regulatorischen Rahmenbedin-
gungen abschneiden kénnen. Durch die
Kombination von Materialkompetenz mit
Verpackungsdesign, Lebenszyklusanalyse
und regulatorischem Know-how helfen wir
unseren Kunden, fundiertere Entscheidun-
gen zu treffen und kostspielige Uberraschun-
gen spater zu vermeiden. Das Fazit von Matt
Boyle: ,Wahrend sich die regulatorische
Landschaft weiterentwickelt, wird diese Art
von Erkenntnis nur noch wertvoller werden.
Die Verpackungsindustrie wird sich anpas-
sen mussen, und meiner Erfahrung nach
werden Unternehmen, die frithzeitig mit der
Vorbereitung beginnen, diesen Wandel am
erfolgreichsten meistern.”
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BEuropean Carton Excellence Award 2026

Sappi Algro Design Duo
gewinnt Gold

Sappis Algro Design Duo wurde beim European Carton Excellence Award 2026 mit Gold in der neuen
Kategorie ,,Art of Cartonboard“ ausgezeichnet. Die Preisverleihung fand am 17. September in Rom

statt. Eine hochwertige Parfiimverpackung zeigt, wie das Material prazisen Druck und Veredelung in
ein noch starkeres Premium-Markenerlebnis verwandeln kann.

ie pramierte Parfimverpackung

wurde von der Werbeagentur

klartxt gestaltet und vom Verede-

lungsspezialisten Grafe Druck-
veredelung produziert. Anstatt ein kom-
merzielles Produkt zu verpacken, sollte
diese Konzeptstudie demonstrieren, wie
die Wahl des richtigen Kartons Marken
mehr Freiheit gibt, visuelle Wirkung, Haptik
und Veredelung in einer hochwertigen
Verpackungslésung miteinander zu verbin-
den. Gefertigt aus Algro Design Duo 360
Gramm pro Quadratmeter, nutzt die Verpa-
ckung den hohen Wei3grad, die ausge-
zeichnete Helligkeit und die gleichméaBigen

Die Kategorie , Art of Cartonboard”
wurde anldsslich des 30-jahrigen
Jubildums des European Carton
Excellence Award eingefihrt.
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Oberflachen des Kartons, um auf beiden
Seiten eine gestochen scharfe Druckwie-
dergabe und préazise Veredelung zu ermég-
lichen. Dadurch entsteht eine hochwertige
Basis flir Silber-Kalttransfer und Blindpra-
gung, die den Parfimflakon zu einem drei-
dimensionalen Blickfang macht, der so-
wohl optisch heraussticht als auch zum
Berlhren einladt. Die Innenseite ist in ei-
nem satten, luxuriésen Blau bedruckt und
erweitert das Design Giber den Point of Sale
hinaus bis in das Unboxing-Erlebnis. Indem
beide Seiten des Substrats aktiv in die
Gestaltung einbezogen werden, kdnnen
Marken ihre visuelle Identitat Gber weitere
Stationen der Customer Journey hinweg
erlebbar machen. Die glatte und gleichma-
Bige Oberflache des Materials und seine
hohe Prozesssicherheit unterstiitzen zu-
dem saubere Falzungen und eine gleich-
bleibend hohe Verarbeitungsqualitat. Da-
durch lassen sich anspruchsvolle Verede-
lungseffekte zuverlassig in die fertige
Verpackung lbertragen, ohne die Prazision
und Wertigkeit zu verlieren, die bei Premi-
um-Anwendungen erwartet werden.

B Gold in einer neuen
Kategorie fiir
Verpackungsmaterialien

Die Kategorie ,,Art of Cartonboard”
wurde anlésslich des 30-jahrigen Jubila-
ums des European Carton Excellence
Award eingefiihrt. Sie bietet Papier- und
Kartonherstellern sowie Verarbeitern eine

o A
Anstatt ein kommerzielles Produkt zu
verpacken, sollte diese Konzeptstudie
demonstrieren, wie die Wahl des
richtigen Kartons Marken mehr Freiheit
gibt, visuelle Wirkung, Haptik und
Veredelung in einer hochwertigen
Verpackungslésung miteinander zu
verbinden.

eigene Plattform, um die technische Viel-
seitigkeit und das kreative Potenzial von
Karton unabhéangig von den Anforderun-
gen einer kommerziellen Verpackungsauf-
gabe zu demonstrieren. Sappi und Gréafe
Druckveredelung nutzten die Parfumver-
packung, um diese Fahigkeiten in einer
Luxus-Anwendung sichtbar zu machen.
Das Ergebnis vereint detailreiche Druck-
qualitat, metallische Effekte, Pragungen
und den Innendruck zu einer Verpackung,
die zeigt, wie die Leistungsfahigkeit des
Substrats die visuelle und haptische Wir-
kung der fertigen Faltschachtel direkt be-
einflussen kann. ,Premium-Verpackungen
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Das Projekt ist das Ergebnis der
kontinuierlichen Zusammenarbeit von
Sappi mit Druckereien, Verarbeitern
und Markenunternehmen, um neue
Méglichkeiten fiir faserbasierte
Verpackungen zu erschliel3en.

missen bereits vor dem Offnen des Pro-
dukts Eindruck hinterlassen und zugleich
die Moglichkeit bieten, das Auspackerleb-
nis aufzuwerten. Diese Verpackung zeigt,

ur jedes Getrank

DESIGN UND MARKETING

wie der richtige Karton Designern und
Verarbeitern mehr Freiheit gibt, genau das
zu erreichen — durch scharfe Druckbilder,
prazise Veredelungen, haptische Details
und einen bedruckten Innenbereich, alles
auf derselben Materialoberflache. Der Ge-
winn in dieser Kategorie ist eine groBartige
Anerkennung dessen, was mit Algro De-
sign Duo mdoglich ist. Noch wichtiger ist
jedoch, dass er unseren Kunden ein kon-
kretes Beispiel dafir liefert, wie die Wahl
des richtigen Verpackungskartons das
Markenerlebnis starken kann, das sie flr
ihre Marken schaffen mochten®, sagt Matt
Campbell, Head of Sales Paperboard bei
Sappi Europe.

B Materialleistung in
Mehrwert fiir Marken
verwandeln

Die Auszeichnung zeigt, wie die Eigen-
schaften von Premium-Karton Kunden von
Sappi konkrete Vorteile bieten kénnen. Ein

hoher Weilgrad und eine gleichmaBige
Oberflache unterstiitzen eine besonders
klare Wiedergabe von Designs, wahrend die
zuverlassige Verarbeitungs- und Verede-
lungsperformance Marken groBere Freiheit
bei der Umsetzung haptischer und dekora-
tiver Effekte gibt und so zur Differenzierung
am Markt beitragt. Das Projekt ist das Er-
gebnis der kontinuierlichen Zusammenar-
beit von Sappi mit Druckereien, Verarbei-
tern und Markenunternehmen, um neue
Méglichkeiten fiir faserbasierte Verpackun-
gen zu erschlieBen. Durch die Verbindung
von Kartonentwicklung mit fundiertem
Know-how in den Bereichen Druck, Verar-
beitung und Veredelung unterstitzt Sappi
seine Kunden dabei, anspruchsvolle Verpa-
ckungskonzepte in wirtschaftlich produzier-
bare Loésungen zu tiberfiihren und ein noch
starkeres Markenerlebnis fir das Endpro-
dukt zu schaffen.

der Kompetenzirager.

Als fuhrender Spezialist fur die Herstellung und
Veredelung von Feinkartonagen entwickeln und
produzieren wir Multipack- und Trégerlésungen,
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BPPWR verandert die Regale

Wenn Sortiments

OKOLOGIE

durchleuchtet werden

ahrend die Branche bislang vor

allem Uber Recyclingfahigkeit

und Rezyklatquoten diskutiert,

zeichnet sich eine weit weniger
beachtete Konsequenz ab: Die PPWR hat
das Potenzial, sich zu einem neuen Sorti-
mentsfilter zu entwickeln. Produkte, deren
Verpackung die neuen Anforderungen nicht
nachweislich erfullt, dirfen schlicht nicht
mehr in Verkehr gebracht werden. Fur Kon-
sumenten bedeutet das: Die Verpackung
entscheidet kiinftig mit dartiber, was im
Regal steht.

N Vom Verpackungs-
problem zum
Leistungskriterium

Bislang war Verpackung im Wesentli-
chen eine Frage der Warenprasentation und
Logistik. Mit der PPWR wird sie zum Com-
pliance-Kriterium auf Augenhéhe mit Le-
bensmittelsicherheit oder Produktkenn-
zeichnung. Die PPWR sieht Sanktionen bei
Nichteinhaltung vor, bis hin zum Vermark-
tungsverbot. Handler und Importeure sind
verpflichtet, sich zu vergewissern, dass fir
jedes gelistete Produkt eine Konformitat
vorliegt. Ohne diesen Nachweis darf ein
Produkt weder importiert noch verkauft
werden. Bereits auf dem Markt befindliche
Verpackungen konnten auch vom Riickruf
betroffen sein, mit hohen Kosten fiir die
Beteiligten. ,,Bei einigen Anforderungen
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bleibt auch nicht viel Zeit, sich mit den
Themen zu befassen. Der Handel fordert
Konformitatserklarungen an, denn sonst
darf er die Produkte seit 12. August nicht
mehr verkaufen. Manche fordern ihre Liefe-
ranten - ob Private Label oder Brand Owner
- auf, eine Konformitat zu bestatigen. Dies
stellt kein theoretisches Risiko dar, sondern
ist fiir viele Marktteilnehmer bereits opera-
tive Realitat. Dies deutet darauf hin, dass
die Zeit rein qualitativer Nachhaltigkeitser-
klarungen durch datengestiitzte Complian-
ce-Nachweise abgelost wird. Somit wird
sich auch in den Lieferantenvertragen kurz-
fristig ein neuer Passus befinden, der die
Haftung bei nachtraglicher Feststellung der
Nicht-Konformitéat regeln wird."

N Eigenmarken versus
Markenprodukte

Fir den Handel ergibt sich eine asym-
metrische Herausforderung. Bei Marken-
produkten liegt die Pflicht zur Konformitats-
erklarung beim Brand Owner. Der Handel
muss sich ,,nur” von der Konformitat ver-
gewissern. Doch bei Eigenmarken ist die
Situation eine andere: Handler und Produ-
zent streiten haufig noch, wer Erzeuger ist
und die Konformitatserklarung erstellt. Wie
sich beide Seiten einigen, hat nattirlich Aus-
wirkungen auf die Verantwortung fir die
nachsten Jahre: fir Recyclingfahigkeit,
Rezyklatanteile, Leerraumbegrenzung,
Kennzeichnung und Grenzen flr besorgnis-

Die EU-Verpackungsverordnung verandert nicht nur Materialien, sondern hat auch das Potenzial,
Sortimentsentscheidungen zu beeinflussen. Handler und Produzenten stehen vor einer neuen Realitét:
Wenn Verpackungen keine Konformitatserklarung haben, diirfen die Produkte nicht mehr verkauft
werden. Pacoon-Griinder Peter Désilets erklart, warum Eigenmarken und Markenprodukte
unterschiedlich betroffen sind.

erregende Stoffe seiner Verpackungen. ,Bei
Eigenmarken sitzt der Handel auf beiden
Seiten des Tisches, wenn er, wie viele ver-
muten, Erzeuger seiner Eigenmarken ist",
erklart Désilets. ,Er muss zukiinftig auch die
Verpackung in seine Bestellung der Produk-
te mit einbeziehen und ist verantwortlich fur
deren Konformitat. Das bedeutet auch eine
Berilcksichtigung der Entsorgungsgebiih-
ren durch Ecomodulation, die sich in den
nachsten Jahren in allen EU-Landern aus-
breiten wird. Dies kann eine vollig andere
Steuerungstiefe in der Lieferkette erfordern
als bei gelisteten Markenartikeln, wo man
im Zweifel einfach die Konformitatserkla-
rung einfordern kann." GroBe Handelsketten
mit hunderten Eigenmarken-SKUs stehen
vor der Aufgabe, fir jede einzelne Verpa-
ckung die PPWR-Konformitét sicherzustel-
len. Das betrifft Materialzusammensetzung,
Recyclingféhigkeit nach den neuen Bewer-
tungskriterien, die Einhaltung der Leerraum-
vorgaben (maximal 50 Prozent bei Trans-
portverpackungen) und ab 2030 auch die
Rezyklatquoten. Fur innerbetriebliche Trans-
porte werden die hohen Mehrwegquoten
eine detailliertere Steuerung der Logistik,
Verpackungen und Datenhandling erforder-
lich machen.

N Die Konformitats-
erklarung als Nadelohr

Die PPWR verlangt eine formale Kon-
formitatserklarung fir jede Verpackung, die
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in der EU bereitgestellt wird. Was in der
Theorie klar klingt, ist in der Praxis auch
Aufwand. Unternehmen miissen Recycling-
fahigkeit, Rezyklatanteil, Kennzeichnung,
Mehrwegquoten, Leerraum und Grenzen fiir
besorgniserregende Stoffe fur jede Verpa-
ckungseinheit sauber dokumentieren. ,Im
Grunde ist relativ klar in der PPWR beschrie-
ben, welche Informationen in den Konformi-
tatsreports stehen sollen”, so Désilets.
»Aber entscheidend ist die Frage, welche
Form und Detailtiefe diese Reports haben
werden. Wichtig ist, dass man sich bei den
Reports am Ende moglichst auf einen Stan-
dard einigt, um die Erfassung und auch die
Kontrolle zu vereinfachen. Einige verlangen
eine Konformitatserklarung fir jede SKU,
wir sehen eine Konformitatserklarung fur
eine Verpackungsart, wie in der PPWR in
Anhang VIl aufgefihrt.”

B Was nicht konform ist,
fliegt raus

Es ist zu erwarten, dass Handelsunter-
nehmen ihre Listungskriterien entspre-
chend anpassen werden, um Compliance-
Risiken zu minimieren. Kleine und mittel-
standische Zulieferer, die den Doku-
mentationsaufwand unterschéatzen, konnten
Schwierigkeiten bei der Listung bekom-
men, sofern sie die Verpackungs-Compli-
ance nicht fristgerecht nachweisen kon-
nen. Gleichzeitig eréffnet die Situation
Chancen fur Lieferanten, die friih handeln:
Wer seinen Handelspartnern belastbare
Konformitatsdokumente liefert, verschafft

sich einen Listungsvorteil gegentiber Wett-
bewerbern, die noch im Beobachtungs-
modus verharren. Natirlich ist es auch
wichtig zu sehen, wie ernst die Handler ihre
Rolle zur Kontrolle der Konformitat sehen.
»sUnsere Beobachtungen legen nahe, dass
ein gewisser Anteil der Produzenten sich
im Beobachtungsmodus befindet", meint
Peter Désilets. ,Der Druck durch die PPWR
fordert alte Routinen im Umgang mit Ver-
packungen extrem heraus.”

B Was Handel und
Lieferanten zu tun haben

Fur Handelsunternehmen empfiehlt
Pacoon einen Dreischritt: Erstens ein Sorti-
ment-Screening, das identifiziert, welche
Verpackungsarten verwendet werden. Zwei-
tens die systematische Anforderung von
Konformitatserklarungen bei allen Lieferan-
ten mit klaren Fristen. Drittens der Aufbau
eigener Kompetenz fiir das Eigenmarken-
Portfolio, von der Materialanalyse bis zur
Dokumentationsinfrastruktur. ,Momentan
wollen unsere Kunden erst einmal Rechts-
sicherheit fiir die kommenden Monate*, sagt
Désilets. ,,Aber die Unternehmen, die dar(-
ber hinausdenken, werden die Gewinner
sein. Eine strategische Ausrichtung der
Verpackung als Wettbewerbsinstrument
anstelle einer rein verpflichtenden Umset-
zung kann zudem Vorteile bei Kosten, Com-
pliance und Markenwahrnehmung bieten.
Die Erfiillung der Basispflichten kann fur
die nachsten Jahre ausreichend sein. Aber
Wettbewerbsvorteile kdnnten durch einen

Die PPWR hat das Potenzial, sich zu einem neuen Sortimentsfilter zu entwickeln. Produkte, deren Verpackung die neuen
Anforderungen nicht nachweislich erfillt, dirfen schlicht nicht mehr in Verkehr gebracht werden.

der PPWR.

Switch auf ganzheitlich betrachtet bessere
Lésungen entstehen. Diese benétigen Vor-
laufzeiten bei der Entwicklung und Integ-
ration in die Produktions- und Prozess-
Strukturen.”

Uber den Autor

Peter Désilets ist Geschéaftsfiuhrer der
Pacoon Sustainability Concepts GmbH,
einer fiuhrenden Agentur fir Verpa-
ckungsdesign und nachhaltige Verpa-
ckungslésungen in Europa. Das Bera-
tungsunternehmen betreibt Blros in
Minchen und Hamburg und betreut
jahrlich 30-40 internationale Kunden zu
nachhaltigen Verpackungen. Seit 2008
verfolgt Pacoon die Entwicklungen bei
nachhaltigen Verpackungen ganzheit-
lich, organisierte finf Mal die ,Solpack
—internationale Konferenz fiir nachhalti-
ge Verpackungen*, veranstaltet Schulun-
gen und Workshops und berat Unterneh-
men bei der Sondierung und Entwick-
lung von Lésungsanséatzen Uber die
gesamte Value Chain.
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BARA, Bernegger und Der Griine Punkt im Gliick

Gleichenfeier fiir Leucht-
turmprojekt Sortdeycle

Rund fiinf Monate nach dem Spatenstich ist beim neuen Recyclingwerk ,Sort4cycle” im Ennshafen ein wichtiger
Bauabschnitt abgeschlossen: Der Rohbau der Anlage steht. Am 23. September feierte die Altstoff Recycling Austria AG
(ARA), Bernegger und Der Griine Punkt gemeinsam mit Mitarbeitenden und den beteiligten Baufirmen die Gleichenfeier. Auch
Oberdsterreichs Landeshauptmann Thomas Stelzer machte sich bei einer Baustellenbegehung ein Bild vom Fortschritt des
europaweit einzigartigen Projekts. Das Bundesministerium fiir Land- und Forstwirtschaft, Klima und Umweltschutz,
Regionen und Wasserwirtschaft war durch Generalsekretar Johannes Abentung vertreten.

it Sort4cycle entsteht am Stand-
ort der Kunststoffsortieranlage
TriPlast eine hochinnovative Re-
cyclinganlage, die klnftig bis zu
41.000 Tonnen Kunststoff pro Jahr verarbei-
ten soll. Dabei werden Fraktionen genutzt,
die bisher aufgrund von Verschmutzung,

— .

Bei der Gleichenfeier zugegen v.l.n.r.: Denis Véller (Geschéftsfihrer Der Griine Punkt/

Materialvielfalt oder PartikelgréBe tiber-
wiegend thermisch verwertet wurden. Das
von der ARA entwickelte und patentierte
Upcycle-Verfahren wird dabei mit einer neu-
artigen, Kl-basierten Nachsortierung kom-
biniert. Die Inbetriebnahme ist fur Mitte
2027 geplant. ,Oberésterreich ist ein Land

TriPlast), Jurgen Secklehner (Geschiéftsfihrer ARAplus/TriPlast), Kurt Bernegger
(Geschiftsleitung Bernegger/TriPlast), Kurt Bernegger (Geschéftsleitung Bernegger),
Landeshauptmann Thomas Stelzer, Thomas Eck (ARA Vorstand), Johannes Abentung
(Generalsekretar BMLUK), Alfred Berger (ARA Aufsichtsratsvorsitzender, NOM
Vorstand), Harald Hauke (ARA Vorstandssprecher)

der Industrie und der Innovation. Mit Sort-
4cycle zeigen wir, dass wirtschaftliche Star-
ke und Nachhaltigkeit Hand in Hand gehen
kénnen. Hier entsteht ein europaweit einzig-
artiges Projekt, das neue MalB3stéabe im
Kunststoffrecycling setzen soll: Wertvolle
Rohstoffe werden zurliickgewonnen, neue
Technologien eingesetzt und qualifizierte
Arbeitsplatze geschaffen. Das ist gelebte
Kreislaufwirtschaft und zugleich eine In-
vestition in die Zukunft unseres Wirtschafts-
standorts. Die Gleichenfeier ist ein weiterer
wichtiger Schritt auf dem Weg zur Inbetrieb-
nahme", betont Landeshauptmann Thomas
Stelzer. Auch Generalsekretar Johannes
Abentung unterstrich die Bedeutung des
Projekts: ,Um die européischen Recycling-
ziele zu erreichen, miissen wir die stoffliche
Nutzung von Materialien weiter ausbauen.
Sort4cycle setzt genau dort an, wo Recyc-
ling bisher an Grenzen st6Bt, und schafft die
Voraussetzung dafur, bislang Gberwiegend
thermisch verwertete Kunststofffraktionen
wieder als Rohstoffe zu nutzen. Damit stéar-
ken wir die Kreislaufwirtschaft und die
Rohstoffsicherheit."

B Baufortschritt als
nachster Meilenstein

Mit der Fertigstellung des Rohbaus
nimmt die Anlage nun sichtbar Gestalt an.
Der Standort wurde bewusst direkt neben
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der bestehenden Sortieranlage TriPlast ge-
wahlt. Dadurch kénnen bestehende Stoff-
strome genutzt und die Aufbereitung von
Kunststoffen am Standort weiter ausgebaut
werden. TriPlast verarbeitet seit 2024 bis zu
100.000 Tonnen Material aus dem Gelben
Sack bzw. der Gelben Tonne pro Jahr. ,Eine
Gleichenfeier ist traditionell ein besonderer
Moment fur alle, die an einem Bauprojekt
beteiligt sind. Umso mehr freut es uns,
heute gemeinsam mit unseren Mitarbeiten-
den und den beteiligten Baufirmen diesen
wichtigen Baufortschritt zu feiern. Mit Sort-
4cycle entwickeln wir den Standort im Enns-
hafen konsequent weiter und schaffen die
Voraussetzungen fir eine noch effizientere
Nutzung wertvoller Rohstoffe", so Kurt
Bernegger, Geschaftsleitung Bernegger
GmbH. Auch fur die ARA ist die Fertigstel-
lung des Rohbaus ein wichtiger Schritt.
,Beim Spatenstich im April haben wir den
Startschuss fur Sortdcycle gegeben. Heute
sehen wir, wie dieses Projekt Schritt fir
Schritt Realitat wird. Mit der Kombination
aus Kl-basierter Nachsortierung und dem
weiterentwickelten Upcycle-Prozess schaf-
fen wir die Grundlage dafir, noch mehr
Kunststofffraktionen stofflich zu verwerten
und wertvolle Rohstoffe im Kreislauf zu
halten“, betonte Harald Hauke, Vorstands-
sprecher der ARA.

B Funktionierende
Kunststoffkreislauf-
wirtschaft gestalten

Sort4cycle vereint zwei technologische
Anséatze: Die Kl-basierte Advanced-Scale-

Projekts ist fir Mitte 2027 geplant.

Nachsortierung soll hochreines Material aus
komplexen Stoffstromen gewinnen und ge-
zielt fur das mechanische Recycling vorbe-
reiten. Der weiterentwickelte Upcycle-Pro-
zess ermoglicht die stoffliche Nutzung von
Kunststofffraktionen, die aufgrund von Ver-
schmutzung, Materialvielfalt oder Partikel-
groBBe bisher Giberwiegend thermisch ver-
wertet wurden. ,Mit Sort4cycle setzen wir die
erfolgreiche Zusammenarbeit von ARA,
Bernegger und Der Griine Punkt am Standort
Ennshafen fort. Die neue Anlage ist ein wei-
terer wichtiger Baustein, um hochwertige
Sekundarrohstoffe fiir die europaische
Kunststoffkreislaufwirtschaft bereitzustel-
len. Als Produzent anspruchsvoller Kunst-

Sort4cycle nimmt Gestalt an: Rund fiinf Monate nach dem Spatenstich steht der Rohbau des neuen Recyclingwerks im Ennshafen. Die

Anlage entsteht direkt neben der bestehenden Kunststoffsortieranlage TriPlast.

BRI L -

Die Arbeiten sind in vollem Gange, die Inbetriebnahme des europaweit einzigartigen

i b

stoffrezyklate und Lieferant von Sekundar-
rohstoffen sehen wir taglich den steigenden
Bedarf an qualitatsgesicherten Rezyklaten.
Gerade angesichts wachsender regulatori-
scher Anforderungen braucht es Lésungen,
die heute funktionieren und gleichzeitig fur
die Zukunft skalierbar sind“, so Denis Voller,
Geschéftsflhrer Der Griine Punkt.

Die Inbetriebnahme von Sort4cycle ist fir
Mitte 2027 geplant. Mehr als 20 qualifizierte
Green Jobs entstehen dadurch in Oberdster-
reich. Perspektivisch sollen die gewonnenen
Kunststofffraktionen auch fir hochwertige
Anwendungen, darunter auch anspruchsvolle
Verpackungsanwendungen wie Lebensmittel-
verpackungen, vorbereitet werden.

= 4 e ——
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Perlen Papier

Neuartige Papiertlasche
commt nach Osterreich

Die Schweizer Papierherstellerin Perlen Papier hat eine neue Generation
faserbasierter Flaschen des britischen Verpackungstechnologieunternehmens
Pulpex auf den dsterreichischen Markt gebracht.

ie neuartige Verpackungslésung

aus gegossenen Papierfasern ver-

bindet die Funktionalitat einer

Flasche mit den Vorteilen eines
recyclingfahigen Fasermaterials. Leicht,
stabil und wasserfest bietet sie Markenher-
stellern und Abflllern eine Alternative zu
etablierten Verpackungen aus Glas oder
Kunststoff. Die Faserflaschen eignen sich
fiir ein breites Produktspektrum: von Was-
ser und anderen stillen Getranken Gber Le-
bensmittel wie milchbasierte Produkte und
Ole bis hin zu Wein und Spirituosen sowie
Kosmetik- und Korperpflegeprodukten. Eine
lebensmittelechte und geruchsneutrale
Barriere schiitzt den Inhalt vor Feuchtigkeit
und Sauerstoff und erméglicht — abhéngig
von Produkt und Verschluss — Haltbarkeiten
von mehr als 24 Monaten. Gleichzeitig ist die
Flasche wasserfest und damit sowohl fir
die Lagerung im Kiihlschrank als auch fur
Anwendungen beispielsweise im Badezim-
mer geeignet. Der einteilige Flaschenkérper
wird im Nassformverfahren aus Zellulose-
fasern geformt und getrocknet. Anschlie-
Bend wird die Innenseite mit einer diinnen,
lebensmittelechten und plastikfreien Barri-
ereschicht versehen. Klebstoffe werden bei
der Herstellung nicht benétigt. Die einge-
setzten Fasern stammen aus zertifizierter
nachhaltiger Forstwirtschaft oder aus auf-
bereitetem Altpapier.

Patentierte Technologie
mit Recyclingfahigkeit

Grundlage der Papierflasche ist eine
patentierte und mehrfach ausgezeichnete
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Die Faserflaschen eignen sich fiir ein breites Produktspektrum: von Wasser und anderen stillen

o

Getranken diber Lebensmittel wie milchbasierte Produkte und Ole bis hin zu Wein und

Spirituosen

Faserguss-Technologie von Pulpex. Die Per-
len Industrieholding AG halt zusammen mit
ihrem Tochterunternehmen Perlen Papier die
exklusiven Produktionsrechte fir die
Schweiz, Osterreich, Italien und Stiddeutsch-
land. Ein wesentlicher Vorteil der Pulpex-
Technologie liegt in der Recyclingfahigkeit:
Nach der 4evergreen-Testmethode von CEPI
(Confederation of European Paper Indust-
ries) kann die Faserflasche Giber bestehende
Papierrecyclingstrome verarbeitet werden.
Damit bietet die Faserflasche eine Losung

fiir das wachsende Bedlrfnis von Marken
und Konsumenten nach nachhaltigen und
recycelbaren Verpackungen. Auch beim CO,-
FuBabdruck und in der Logistik bietet das
geringe Gewicht Vorteile. In einer Cradle-to-
Gate-Betrachtung liegt der CO,-FuBabdruck
der Faserflasche rund 90 Prozent unter dem
einer vergleichbaren Glasflasche und rund
30 Prozent unter dem einer PET-Flasche. Das
gegenliber Glas deutlich geringere Gewicht
kann dariber hinaus Transportaufwand und
Logistikkosten reduzieren.
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Von der Standardflasche
bis zum individuellen
Markendesign

Aktuell sind StandardgréBen von 300,
500 und 750 Millilitern verfigbar. Weitere
GroBen sind geplant und sollen das verflig-
bare Spektrum kiinftig auf 200 bis 1.000
Milliliter erweitern. Dartiber hinaus eréffnet
das Fasergussverfahren vielfaltige Moglich-
keiten fur individuelle Flaschenformen und
Markendesigns. Oberflachen und Marken-
gestaltung kénnen durch integrierten Di-
gitaldruck oder Etikettierung individualisiert
werden. Die Flaschen sind mit gangigen
Abfullverfahren kompatibel und kénnen
grundsaétzlich in bestehende Abfillinfra-
strukturen integriert werden. Damit verbin-
det die neue Verpackungslésung von Pulpex
die Anforderungen industrieller Anwendun-
gen im groBBen MaBstab mit den gestalteri-
schen Moglichkeiten einer Markenverpa-
ckung und den Vorteilen eines faserbasier-
ten, recyclingfahigen Materials. In
Osterreich ist Perlen Papier schon seit vie-
len Jahren als Lieferant von Zeitungs- und
Magazinpapier aktiv. Kiinftig soll das Port-
folio hierzulande um faserbasierte Verpa-
ckungslésungen fiir 6sterreichische Marken
und Abfiller erweitert werden. Dr. Florian
Geiger, CEO der Perlen Papier AG und der
Perlen Industrieholding AG: ,Fir Marken-
hersteller und Abfiiller in Osterreich ist
Nachhaltigkeit bei Verpackungen langst
kein Zusatznutzen mehr — sie muss mit
Produktschutz, Prozesssicherheit und Wirt-
schaftlichkeit zusammengehen. Genau da-
rauf ist die Faserflasche ausgelegt: Sie ist
leicht, recycelbar, leistungsfahig und lasst
sich in bestehende Abflllprozesse integrie-
ren. Mit der geplanten Produktion in der
Schweiz schaffen wir zudem kurze Wege
und kénnen Kunden insbesondere in Oster-
reich kiinftig direkt aus der Region belie-
fern." Die Faserflaschen von Pulpex sind
bereits heute verfligbar. Perlen Papier prift
darlber hinaus, die Flaschen ab Ende 2027
am Standort Perlen im Schweizer Kanton
Luzern zu produzieren. Damit soll fir Kun-
den in Osterreich kiinftig eine geografisch
nahe Produktionsquelle entstehen.

Schweizer Papier-Know-
how mit dabei

Die Faserflasche ist nicht das einzige
neue Verpackungsprodukt, in das Perlen
Papier investiert. Das Unternehmen produ-
ziert seit mehr als 150 Jahren Papier in der
Zentralschweiz und gehort zu den etablier-
ten Herstellern grafischer Papiere fir den
europaischen Markt. Das vorhandene
Know-how im Umgang mit Papierfasern, die

bestehende Infrastruktur und industrielle
Produktionskompetenz sollen nun zuneh-
mend auch fir neue dreidimensionale Ver-
packungslésungen genutzt werden. Neben
der Faserflasche investiert die Perlen Indus-
trieholding bereits in weitere Technologien
fur dreidimensionale Faserverpackungen.
Mehrere Anlagen fiir Verpackungslésungen
im Nassfasergussverfahren wurden bezie-
hungsweise werden am Standort in Betrieb
genommen. Damit baut das Unternehmen
schrittweise ein neues Geschéftsfeld fur
faserbasierte Verpackungen auf.

| Hier ein Blick in die Produktion der Flaschen bei Pulpex.
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BBobst Connect

Potenziale fiir die Zukunft

Seit das Schweizer Unternehmen 2022 seine Connect-Plattform auf den Markt gebracht hat, ist sie zu
einer tragenden Saule der Vision des Unternehmens einer vernetzten und datengetriebenen
Verpackungsindustrie geworden. Gestartet als digitale Plattform, die den Zugriff auf Maschinen- und
Leistungsdaten aus der Ferne ermdglicht, erlaubt Bobst Connect heute eine umfassende

werkstibergreifende Digitalisierung und Integration von Maschinen, Arbeitsprozessen,

Qualitatssicherungssystemen und Software-Losungen.

=

2022 hat Bobst seine Connect-Plattform auf den Markt gebracht. Mittlerweile ist sie zu einer tragenden Séaule der Vision des Unternehmens einer
vernetzten und datengetriebenen Verpackungsindustrie geworden.

ie Einfihrung von Bobst Con-

nect markierte fur die Kunden

des Unternehmens einen Wen-

depunkt — konnten sie tGber die-
se Cloud doch erstmals auf ihre Maschi-
nendaten zugreifen. Und das mit beliebi-
gen Geraten und von Uberall. Damit
veranderte sich von Grund auf die Art und
Weise, wie Verpackungshersteller mit
ihren Produktionssystemen interagieren
konnen. Seinerzeit erfassten viele Werke
ihre Produktionsdaten noch manuell. Die
Vernetzung von Maschinen erforderte in
aller Regel komplexe, individuell pro-
grammierte Schnittstellen. Es gab keinen
generellen Standard, der ihre einfache
Integration erlaubte. Bobst Connect hat

diese Komplexitat weitgehend eliminiert
und ermoglicht es, Maschinen auf einfa-
chere Weise mit digitalen Systemen zu
verbinden. Das hat bislang nicht gekann-
te Transparenz mit sich gebracht. Produk-
tionsleiter verfiigen heute tiber Live-An-
sichten, die es ihnen ermdglichen, ihre
Prozesse zu Uberwachen, Ausfallzeiten
zu analysieren und Leistungsdaten wie-
derkehrender Auftrage zu vergleichen.
Zudem konnen sie aus der Ferne auf
wichtige Informationen zum Status der
Maschinen zugreifen. Einfache und be-
dienfreundliche Dashboards machen
Probleme in Echtzeit sichtbar, was wie-
derum schnellere und faktenbasierte
Entscheidungen erméglicht.

B Von Vernetzbarkeit hin
zu messhar hoherer
Leistungsfahigkeit

Bereits die ersten Nutzer profitierten
schnell von deutlich gesteigerter Leistungs-
fahigkeit. So hat Stora Enso Packaging seine
betrieblichen Prozesse in zwei seiner Werke
in Schweden mit der Implementierung von
Connect spirbar optimiert. Das Unterneh-
men verzeichnete dank dieser Integration in
seiner Produktion eine um 4,4 Prozent héhe-
re Kapazitat und eine um 3,3 Prozent héhere
Effizienz. Die Verfligbarkeit seiner Maschinen
stieg auf 98,5 Prozent - bei gleichzeitig kir-
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zeren Stillstandszeiten und weniger Abfall.
2Wir wollten erweiterte Einblicke in unseren
Maschinenbetrieb gewinnen, um unsere
Leistungsfahigkeit zu maximieren. Dariiber
hinaus gelang es uns, die Stillstandszeiten
unserer Maschinen zu verkirzen und unseren
Abfall zu reduzieren”, erklart Fredrik Wiell,
Instandhaltungsleiter bei Stora Enso Pa-
ckaging. ,Digitalisierung und Vernetzung
haben fir uns einen hohen Stellenwert. Au-
Berdem haben wir in verschiedene, auf un-
sere Anforderungen zugeschnittene Schu-
lungspakete und in ein umfassendes Main-
tenance Plus-Serviceprogramm investiert.
Das alles stellt sicher, dass wir mit unseren
Maschinen bestmoéglich arbeiten.”

Auch DS Smith — ein Unternehmen von
International Paper und seit langem ein
Partner von Bobst — hat Connect in der
EMEA-Region in allen seinen Werken mit
dem Ziel implementiert, seine Maschinen-
daten und digitalen Services auf einer zen-
tralen Plattform zusammenzufiihren. Hier
ermoglicht das System eine verbesserte
Planung, bessere faktenbasierte Entschei-
dungen und kontinuierliche Optimierungen.
»Wir nutzen die Connect-Plattform seit ihrer
Markteinfihrung*, stellt Frangois Duboin
fest, Technical Excellence Director bei DS
Smith Packaging EMEA. ,Vor dem Hinter-
grund der bereits erzielten Leistungssteige-
rungen freuen wir uns auf die weiteren
Verbesserungen unserer Effizienz und Pro-
duktivitat, die wir dank des Zugriffs auf die
Fille an Daten auf dieser Plattform errei-
chen werden kénnen.” Zwei Beispiele, die
den Nutzen von BOBST Connect fir Kunden
deutlich machen: héhere Leistungsfahigkeit
und Produktivitat bei gleichzeitig kiirzeren
Stillstandszeiten und weniger Abfall.

B Nutzen kontinuierlicher
Innovation

Im Zuge ihrer kontinuierlichen Weiterent-
wicklung wurde die Connect-Plattform um
neue Funktionsbereiche erweitert — Innovatio-
nen, von denen Anwender in aller Welt profitie-
ren. Beispiele sind die permanent verbesserten
Datenansichten zu den Stillstandszeiten, effi-
zientere Leistungsvergleiche bei Wiederholauf-
tragen und KI-Systeme fiir die Erkennung von
Textfeldern in PDF-Designs fir eine automati-
sche Qualitatskontrolle. Transparenzin Sachen
Energieverbrauch hat heute hohe Bedeutung
gewonnen — vor allem deshalb, weil die Nach-
haltigkeitsberichterstattung und verbesserte
CO,-Bilanzen dringlicher geworden sind. Vor
diesem Hintergrund wurde das Bobst Connect
Energy Monitoring eingefiihrt. Mitihm kénnen
Kunden ihren Energieverbrauch messen und
ausgewahlte Energiedaten visualisieren — pro
Maschine, Tag und Auftrag. Das erlaubt um-
fassende Transparenz hinsichtlich der Nach-
haltigkeit der Produktion. So kann zum Beispiel
DS Smith seine Energieeinsparungen tiberwa-
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chen, was wiederum mit den ibergeordneten
Zielen einer Kreislaufwirtschaft im Einklang
steht.

Auch die Werkzeugverwaltung hat sich
als ein Schwerpunkt herauskristallisiert. Mit
TooLink kénnen Verpackungshersteller die
Leistungsdaten ihrer Werkzeuge tberwa-
chen. Auf diese Weise erkennen sie frithzeitig
deren Verschleil3, vermeiden eine eventuelle
Verschlechterung der von ihnen produzierten
Qualitat und reduzieren ungeplante Still-
standszeiten. Dieser Wandel von reaktiver
hin zu vorausschauender Instandhaltung
spiegelt den Trend hin zu generell intelligen-
teren Werken wider. Mit dem Job & Recipe
Management lassen sich Produkt- und Auf-
tragsdaten aus ERP-Systemen automatisch
in Job-Rezepturen (ibernehmen und an die
angebundenen Maschinen tibergeben. Diese
melden ihre Produktionsdaten spater auto-
matisch in die Plattform zuriick. Das ergibt
einen geschlossenen Kreislauf zwischen
Planung, Produktion und Analysen.

Hinzu kommt die deutlich verbesserte
Reaktionsfahigkeit der Remote-Service-
Hotline Helpline fir die technische Unter-
stitzung aus der Ferne, die mit Connect
Insight integriert ist. Uber sie lassen sich
die meisten technischen Probleme aus der
Ferne beheben. Das beschleunigt ihre Lo-
sung und verkdrzt so die Ausfallzeiten.

B Qualitatskontrolle
per Tastendruck

Auch die Qualitatskontrolle hat sich
verandert. Das Inline-Qualitatskontrollsys-
tem Accucheck prift jeden einzelnen Zu-
schnitt, womit es sicherstellt, dass Verpa-
ckungshersteller ausschlieBlich einwand-
freie Faltschachteln an Kunden liefern. Mit
dem Accucheck Recipe Management von
Connect lassen sich Rezepturen fir die
Qualitatskontrolle per PC oder Tablet aus
der Ferne erstellen, wobei die Kl-gestitzte
Erkennung von Textfeldern in PDF-Auftrags-
dateien hilft. AnschlieBend kénnen die Re-
zepturen unmittelbar an die Accucheck
-Systeme in der Produktion Gbergeben
werden. ,Das Accucheck Recipe Manage-
ment macht das Einrichten der Qualitats-
kontrolle in unserer Faltschachtel-Klebema-
schine Expertfold 80 erheblich einfacher”,
so Armando Zanini, CEO des auf die Papier-
verarbeitung spezialisierten Unternehmens
Prealpi srl. ,Dass wir Auftragsrezepturen
jetzt im Voraus und aus der Ferne vorberei-
ten kdnnen, bringt fiir uns groBBe Vorteile mit
sich: Wir sparen Zeit und haben unsere
Produktqualitat verbessert." Das System
stellt strukturierte digitale Qualitatsberichte
zur Verfugung, die in der Produktion volle
Transparenz Uber jeden einzelnen Auftrag
ermdoglichen. In der Verpackungsherstel-
lung fur Branchen wie die Pharma-, die
Kosmetik- und die Lebensmittelindustrie, in

denen Premiumqualitat und die Einhaltung
gesetzlicher Vorschriften gleichermalen
entscheidend sind, bringt das einen erheb-
lichen Wettbewerbsvorteil mit sich. Dartiber
hinaus bietet Bobst auch Losungen fiir die
Integration bereits installierter Maschinen
an - einschlieBlich Maschinen, die bereits
seit vielen Jahren oder sogar seit Jahrzehn-
ten zuverlassig produzieren. Hier erlaubt das
Bobst Connect Data Kit tGber alle Maschi-
nenarten hinweg eine standardisierte An-
bindung. Das wiederum ermoglicht eine
werkslibergreifende Datentransparenz.

B Hiirden iiberwinden

Wie generell in der digitalen Transformati-
on waren auch hier Herausforderungen zu
meistern. So hatten einige Kunden anfangs
Bedenken hinsichtlich der Datensicherheit und
der Nutzung einer Cloud. Doch zertifizierte
Cloud-Infrastrukturen und Partnerschaften
haben sich als solide und sicher erwiesen. In
vielen Fallen libertreffen cloud-basierte Syste-
me heute sogar die Sicherheitsstandards, die
bei alteren lokalen Installationen erreichbar
sind. Eine weitere Hlrde war eher kultureller
als technischer Natur: Steigen Verpackungs-
hersteller von der manuellen Datenerfassung
auf einen automatischen, standardisierten
Datenfluss um, mussen sie ihre Prozesse an-
passen und ihr Bedienpersonal schulen. So
bringt die Einflihrung dieser Plattform sowohl
ein Change-Management als auch technische
Verénderungen mit sich.

B Was wird die Zukunft
mit sich bringen?

Bobst Connect wird kontinuierlich wei-
terentwickelt und zunehmend zum Riickgrat
durchgéangig digitaler Arbeitsprozesse. Be-
reits wenige Jahre nach der Markteinfiihrung
sind die Verbesserungen messbar: héhere
Effizienz, verbesserte Nachhaltigkeit, schnel-
lere Services, hohere Qualitat und intelligen-
tere Entscheidungen. In den kommenden
finf Jahren wird der Fokus auf der nahtlosen
Integration der Produktionssysteme zu voll-
sténdig intelligenten Fabriken liegen. Hoch-
wertige und werkslibergreifende Daten wer-
den die Basis fur eine Kl-gestiitzte Optimie-
rung, vorausschauende Einblicke und
autonome Systeme bilden, die die Entschei-
dungsfindung unterstiitzen. Im nachsten
Schritt geht es nicht mehr nur um die Vernet-
zung von Maschinen. Vielmehr geht es um
die Integration der gesamten Wertschop-
fungskette — von der Auftragserteilung bis
hin zur Auslieferung — zu einem sicheren
Gesamtsystem, das alle Informationen be-
reitstellt, die die Verpackungsindustrie bené-
tigt, um intelligenter, schneller und nachhal-
tiger als jemals zuvor arbeiten zu kénnen.
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BSchaumen und Spritzen von UV-Flexodruckfarben

Abhilfe durch neuartige

Kammerrakelkonstruktion

Regulatorische Vorgaben haben zum Ziel, die Konformitét von Druckfarben zu sichern. Sie beeinflussen
jedoch auch Druckqualitat und Prozessstabilitdt, etwa wenn Schaumen und Spritzen von UV-
Etikettendruckfarben durch sie zum Thema wird. Gemeinsam mit Kunden ist Gallus den Ursachen dieser
Phanomene auf den Grund gegangen. Die Erkenntnisse daraus flossen in eine Konstruktionsldsung bei
Kammerrakeln und in die Spezifizierung von Rakelmessern ein und stellen zugleich verbreitete Mythen

rund um Tauchwalzensysteme infrage.

Dieter Finna

héanomene wie Schaumen der Far-

be, Ink Spitting und Blade Jum-

ping, die im Etikettendruck als

weitgehend beherrscht galten,
kehren plétzlich vermehrt zurlick. ,,Fir mich
war das Auftreten dieser Phanomene zu-
néchst nicht plausibel”, sagt Alexander Feit,
Customer Success Manager bei Gallus. ,,In
meiner langjahrigen Erfahrung als Drucker
waren diese Fehlerbilder in der Praxis so gut
wie unter Kontrolle und die Prozesse ent-
sprechend stabil.“ Doch die Realitét in den
Druckereien zeichnet ein anderes Bild: Bei
seinen zahlreichen Kundeneinsatzen rund
um den Globus zeigt sich, dass selbst Un-
ternehmen mit modernen Maschinensyste-
men und erfahrenen Druckern nicht vor
diesen Problemen gefeit sind. Die Ursachen
liegen tiefer — in verdnderten Farbformulie-
rungen, durch die das zuvor abgestimmte
Zusammenspiel der Ubertragungskompo-
nenten im Farbwerk aus dem Gleichgewicht
geraten kann.

B Regulierung verandert
die Realitat im Drucksaal
Mit der europaischen REACH-Verord-

nung und ihren Erweiterungen wurden
zahlreiche Stoffe in Druckfarben einge-

Ink Spitting

schrankt oder verboten. Fiir Farbhersteller
bedeutete das, die Rezepturen entspre-
chend zu Uiberarbeiten und anzupassen, so
auch die im Etikettendruck eingesetzten
UV- und LED-héartenden Farben. ,Bestimm-
te Inhaltsstoffe, die friither eine entschau-
mende Wirkung hatten, sind nicht mehr
erlaubt®, erklart Alexander Feit. ,Das Ergeb-

~~Masa

o — runde Farbkammer

Konstruktionsmerkmale wie ,,runde
Farbkammer" mit ,,Nase" wirken sich
negativ auf die Luftzirkulation in der
Kammer aus und fihren zu
Schaumbildung und einem inhomogenen
Farbiibertrag.

© Gallus Ferd. Ruesch AG

nis: Die Farben neigen starker zum Schéau-
men." Was zunéchst wie ein reines Materi-
alproblem aussieht, entpuppt sich schnell
als systemische Herausforderung. Denn die
neuen Farbformulierungen verhalten sich
im Druckprozess anders — und treffen auf
Maschinentechnologien, die urspriinglich
fur andere Bedingungen entwickelt wurden.

\\ ochne MNase*

T eckige Farbkammer

Das eckige Farbkammer-Design ohne
»INase" vermeidet mit seiner optimierten
Strémungsgeometrie selbst bei sehr
anspruchsvollen Druckfarben wie
hochviskose Lacke oder Metallicfarben
Schaumbildung und fihrt zu homogenen
Druckergebnissen.
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B Wenn die Geometrie
zum Problem wird

Ein zentrales Element im Flexodruck
ist das Kammerrakel mit seiner Farbkam-
mer. Seine Aufgabe: die Farbe gleichma-
Big auf die Rasterwalze zu tbertragen.
Doch genau hier offenbarte sich ein uner-
warteter Schwachpunkt. Die bislang ein-
gesetzten, rund geformten Farbkammern
erzeugen durch ihre Geometrie eine star-
kere Umwalzung der Farbe. ,Man kann
sich das so vorstellen wie ein Glas Wasser
mit etwas Seife", beschreibt Alexander
Feit. ,Wenn man darin rihrt, bildet sich
Schaum. Genau das passiert auch in der
Kammer.” In Kombination mit den neu
rezipierten, mehr schaumneigenden Far-
ben verstarkt sich dieser Effekt. Luft wird
in die Farbe eingetragen, sammelt sich im
System, so dass die Rasterwalze nicht
homogen benetzt wird — mit der Folge,
dass ein ungleichméaBiger Farbauftrag,
Aussetzer und Qualitatsverluste im Druck
auftreten. Besonders kritisch wird es bei
Produktionsunterbrechungen: ,Beim An-
halten der Maschine wandern die Luftbla-
sen nach unten in die Kammer und ver-
schéarfen das Problem weiter — ein Kreis-
lauf, der sich selbst verstarkt."

B Kleine Anderung,
groBe Wirkung

Die Lésung liegt in einer neuen Geome-
trie der Farbkammer. Statt der bisherigen
runden Form setzte Gallus auf eine eckige
Innenstruktur. Das Ergebnis: deutlich weni-
ger Bewegung in der Farbe, weniger Luft-
verwirbelung — und damit eine drastische
Reduktion des Schaumens. ,Wir haben le-
diglich die Geometrie geandert — der Effekt
war enorm*, sagt Alexander Feit. ,In Feld-
tests mit rund 15 Kunden konnte das Schau-
men um bis zu 80 Prozent reduziert werden."
Noch deutlicher zeigt sich der Effekt in der
Produktivitat: Wahrend die Maschinen zuvor
durch instabile Prozesse auf 20 oder 30
Meter pro Minute begrenzt waren, konnte
durch die Anpassung des Kammerrakel-
Systems eine nachhaltige und deutliche
Leistungssteigerung im Produktionsprozess
erzielt werden.

Um die Vorteile der neuen, eckigen
Geometrie der Farbkammer richtig einzuord-
nen, lohnt sich ein Blick auf die Starken der
runden Geometrie, die auch heute bei ver-
schiedenen Farbsystemen zum Tragen kom-
men. Die runde Innenstruktur der Farbkam-
mer wurde zu einer Zeit entwickelt, als
LED-Farben noch nicht oder nur in sehr
geringem Umfang auf dem Markt verfligbar
waren. Bei hoheren Druckgeschwindigkei-
ten unterstitzt die runde Geometrie eine
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Die Farbkammer-
Geometrien im
Vergleich zwischen
dem links rundem
und dem strémungs-
technisch optimierten
eckigen Farbkammer-
Design rechts.

effiziente Einfarbung der Rasterwalze. Sie
arbeitet mit den meisten Farben und Lacken
zuverlassig, sodass ein Wechsel der Geome-
trie nur dann erforderlich ist, wenn zuvor
dargestellte Probleme mit Schdumen der
Farbe, Ink Spitting und Blade Jumping
auftreten.

B Der vermeintliche
Ausweg: Tauchwalze

Wéhrend Gallus die Kammerrakeltech-
nologie weiterentwickelte, werden im
Markt auch andere Losungswege angebo-
ten: zurlick zum offenen Tauchwalzensys-
tem. Auf den ersten Blick scheint das plau-
sibel. Tauchwalzen kénnen hochviskose
Farben besser verarbeiten und sorgen
durch direkten Kontakt fiir einen stabilen
Farbtransfer. Doch dieser Ansatz hat seine
Schattenseiten. ,Viele glauben, Tauchwal-
zen seien einfacher zu reinigen oder besser
fur bestimmte Anwendungen®, so Alexan-
der Feit. ,Aber das entspricht in der Praxis
nicht der Realitat." Tatsachlich bendtigen
offene Systeme mehr Farbe und erschwe-
ren schnelle Jobwechsel. Zudem stoBen sie
bei hoheren Druckgeschwindigkeiten an
ihre Grenzen — nicht zuletzt durch verstark-
tes Spritzen und sogenannte Ghosting-Ef-
fekte. Auch ist bei zunehmender Maschi-
nengeschwindigkeit in der Regel eine ho-
here Tonwertzunahme (DotGain) zu
beobachten. ,Wir hatten anfangs Tauch-
walzen ebenso in unsere Uberlegungen
einbezogen*, gibt Alexander Feit zu. ,Aber
am Ende haben wir uns bewusst dagegen
entschieden —weil die Nachteile die Vortei-
le Gberwiegen.”

B Ein oft unterschitzter
Faktor: das Rakelmesser

Neben der Farbkammer hat ein weiterer,
h&aufig unterschatzter Faktor groBen Ein-
fluss auf die Prozessstabilitat: das Rakel-

messer. In der Praxis greifen viele Anwender
aus Kostengriinden zu glinstigen Varianten
—mit direkten Folgen fiir den Druckprozess.
»Die Rakel ist ein permanentes Verschleil3-
teil", erklart Alexander Feit. ,Stimmt die
Qualitat nicht, sind Prozessstérungen wie
Ink Spitting oder Blade Jumping praktisch
vorprogrammiert.” Entscheidend fir die
Prozessstabilitat ist die Qualitat und Geo-
metrie des Rakelmessers: Wahrend hoch-
wertig legierte Rakel einen ,Lotus-Effekt"
erzeugen, bei dem Uberschussige Farbe
abflieBt, neigen unbeschichtete Varianten
dazu, Farbe auf der Riickseite, das heil3t der
offenen Seite der Rakel aufzubauen. Es
entstehen Tropfen, die schlieBlich auf die
Rasterwalze zurtickfallen und von dort weg-
geschleudert werden - so entsteht Ink Spit-
ting, das sich als sichtbarer Fehler im Druck-
bild bemerkbar macht. Verstarkt wird dieser
Effekt durch eine unzureichende Geometrie
oder einen falschen Anstellwinkel der Rakel,
wodurch die Kammer nicht sauber abdichtet
und sich Farbe unkontrolliert sammeln
kann.

Auch die Ausfiihrung der Schneidkante
spielt eine wichtige Rolle. Moderne Rakel-
messer mit Lamellengeometrie steuern den
Farbfluss gezielt und reduzieren gleichzeitig
die Belastung der Schneidkante. Ebenso
beeinflussen Stabilitat und Materialstarke
das Verhalten der Rakel im Druckprozess.
Mikro-Vibrationen auf der Oberflache der
Rasterwalze kdnnen Ink Spitting zusatzlich
beglinstigen - stabilere Rakelmesser helfen,
diese Effekte zu reduzieren.

Auf Basis dieser Erkenntnisse liberar-
beitete Gallus auch das Rakelmesser-
Portfolio des Unternehmens. Die hohere
Materialstarke von 0,25 Millimeter verbin-
det hohe Performance zu wettbewerbsfa-
higen Preisen und tragt dazu bei, ein ruhi-
ges Laufverhalten und eine hohe Prozess-
sicherheit zu erreichen. Zur Auswahl
stehen nun drei Produktlinien - Soft Line,
Classic Line und Top Line, die auf unter-
schiedliche Anforderungen im UV-Flexo-
druck ausgelegt sind. Sie reichen von
Standardanwendungen bis hin zu beson-
ders anspruchsvollen Druckprozessen mit
hohen Anforderungen an Stabilitat, Stand-
zeit und Druckqualitéat.
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Ink Spitting, hier hervorgerufen durch
Farbaufbau auf der AuBenseite des
Arbeitsrakels. Speziell legierte Rakelmesser
tragen dazu bei, dieses Phdnomen zu
beseitigen.

N Reinigung: der oft
libersehene Schliissel

Ein weiterer entscheidender Faktor fir
einen stabilen Druckprozess ist eine konse-
quent saubere Rasterwalze. Bereits gerings-
te Farb-Rickstande in den Napfchen der
Rasterwalze beeintrachtigen den Farbtrans-
fer und entwickeln sich ab einem gewissen

© Gallus Ferd. Ruesch AG

CKMITTELPRODUKTION

Blade Jumping fiihrt zu unsauberem
Rakeln, verstérkt das Ink Spitting und fihrt
zu erhéhtem Verschleil3 von Rakelmesser
und Rasterwalze.

Verschmutzungsgrad zu einer weiteren Ur-
sache von Ink Spitting. ,Die Rasterwalze hat
die Aufgabe Farbe aufzunehmen und wieder
abzugeben®, betont Alexander Feit. ,Funk-
tioniert das nicht sauber, sind Probleme
vorprogrammiert.“ Neben der einfachen
manuellen Reinigung bieten insbesondere
Reinigungsanlagen und moderne Lasersys-
teme eine effiziente Moglichkeit, hartnacki-
ge Verschmutzungen auch tief in den Napf-
chen zuverléassig zu beseitigen.

Das neue Gallus Portfolio an Rakelmessern

Die Soft Line Rakel mit ihrer speziel-
len Beschichtung reduziert die Farbadha-
sion signifikant und verhindert Ink Spitting
sowie Streifenbildung auf der Rasterwalze.
Die weiche Ausflihrung schtzt die Raster-
walze vor Beschadigungen durch Abrasion
und pradestiniert die Rakel als effizientes
Dichtungsmesser
- Reduziert Backdoctoring (Farban-

sammlung auf der AuBenseite des

Dichtungsmessers) was zu Ink Spitting

fahrt

Geeignet beim Einsatz von Lacken und

Farben

Hohe Wirtschaftlichkeit bei kurzen und

mittleren Laufmetern

Keilform

Korrosionsschutz
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Die Classic Line Rakel ist der vielsei-
tige Standard fur unterschiedliche Druck-
anwendungen. Bei mittleren bis hohen
Laufmetern bietet es eine ausgewogene
Kombination aus VerschleiBfestigkeit,
Prozessstabilitat und wirtschaftlicher
Standzeit:

- Zuverlassige Prozessperformance

- Hohe Wirtschaftlichkeit bei mittleren
bis hohen Laufmetern

- Geeignet fir jegliche Druckanwendung

- Keilform

- Korrosionsschutz

B Ganzheitlicher Ansatz
statt Einzellosung

Die Erfahrungen aus den zahlreichen
Kundenprojekten zeigen, dass EinzelmaB-
nahmen bei dem komplexen Zusammen-
spiel der Farblbertragung zu kurz fir eine
umfassende Losung greifen. Erst das
perfekte Zusammenspiel aller Komponen-
ten — Farbe, Kammer, Rakel, Rasterwalze,
Rakeldruck — entscheidet Giber die Stabi-
litat des Druckprozesses. Oder, wie Alex-
ander Feit es formuliert: ,Am Ende geht
es nicht um einzelne Komponenten. Es
geht darum, dass alles zusammenpasst
und harmoniert.”

Die Top Line Rakel ist aus speziellem
Hochleistungsstahl gefertigt und besitzt
eine zweifache Beschichtung. Damit sorgt
sie fir maximale Stabilitat und Prozesssi-
cherheit. Als effektiver Troubleshooter
gewahrleistet sie kontrollierte Druckpro-
zesse auch unter anspruchsvollen Bedin-
gungen:

- Sie ist geeignet fiir hohe Druckge-
schwindigkeiten mit UV- und wasser-
basierten Farbsystemen.

- Zeigt hohe Wirtschaftlichkeit bei mitt-
leren und hohen Laufmetern

- Geeignet fiir sehr abrasive Farben und
Lacke

- Keilform

- Korrosionsschutz
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Ninnovation und Nachhaltigkeit in der Beutelherstellung

Die Vision von Karlville Swiss

2018 in Balerna in der Schweiz gegriindet, zahlt Karlville Swiss heute zu den fiihrenden européischen
Herstellern von Maschinen zur Beutelherstellung fiir die flexible Verpackungsindustrie. Als Teil der
Polymersparte der Repakt Group wurde das Unternehmen mit einer klaren Mission gegriindet:
innovative, effiziente und nachhaltige Losungen fiir Verpackungsverarbeiter weltweit zu entwickeln.

as Unternehmen entwickelt und
fertigt Maschinen zur Herstellung
unterschiedlicher Beuteltypen, dar-
unter doypack, Seitenfalten- und
Flachbodenbeutel. Die Anwendungen reichen
liber zahlreiche Industriezweige: Lebensmit-
tel, Getranke, Tiernahrung, Kosmetik, Haus-
halts- und Reinigungsprodukte sowie Medi-
zintechnik. Diese Markte richten sich zuneh-
mend auf leistungsfahige und zugleich
nachhaltige Verpackungsldsungen aus.

B KS-SUP-400-X

Zu den Flaggschiff-Losungen z&hlt die
KS-SUP-400-X, eine kompakte Maschine, die
Flexibilitat mit hoher Produktionseffizienz
verbindet. Die betriebsbereite ,Ready-to-
run“-Plattform eignet sich ideal fiir Verarbei-
ter, die in das Beutelsegment einsteigen oder
ihre Kapazitaten dort ausbauen méchten und
dabei eine schnelle Kapitalrendite anstreben.
Sie ermdglicht schnelle Formatwechsel und
eignet sich sowohl fir kurze Auflagen, wie
sie im Digitaldruck Gblich sind, als auch far
groBere Produktionsvolumen. Die Maschine
ist mit einer breiten Palette an Materialien
kompatibel — von klassischen Laminaten
liber Monomaterial-Strukturen bis hin zu
papierbasierten Losungen.

B KS-SUP-ER Plattform

Diese neue Technologieplattform, die
den Automatisierungsgrad in der Beutelher-
stellung neu definiert, ermoglicht servoge-
steuert ein bislang unerreichtes Ma@3 an In-
dividualisierung und Skalierbarkeit — sowohl
bei der Maschine als auch bei den darauf
hergestellten Beuteln. Die Plattform ist von
Grund auf fur die automatische Positionie-
rung von Rezepturmodulen entsprechend
den programmierten Parametern ausgelegt.
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Das Unternehmen
entwickelt und
fertigt Maschinen
zur Herstellung
unterschiedlicher
Beuteltypen,
darunter doypack,
Seitenfalten- und
Flachbodenbeutel.

Temperatur, Druck, Siegelzeit, Materialspan-
nung und Positionierung werden digital ge-
steuert und im System gespeichert. Damit
erflllt die Maschine in vollem Umfang die
Anforderungen an klirzere Umristzeiten, die
Verarbeitung vielfaltiger und dynamischer
Produktionsauftrage sowie eine hohere Effi-
zienz und Produktivitat.

N Integrierte
Nachhaltigkeit

Alle Karlville Swiss-Maschinen werden
mit einem starken Fokus auf Nachhaltigkeit
und im Einklang mit den ESG-Zielen des
Unternehmens entwickelt. Das servogesteu-
erte Steuerungssystem erméglicht die Ver-
arbeitung recycelbarer Strukturen und Mono-
materialien, die haufig empfindlicher sind als
herkdbmmliche Laminate. Gleichzeitig konnen
diinnere Folien verarbeitet werden, wodurch
sich der Kunststoffverbrauch in der Verpa-
ckung reduziert. Auch die betriebliche Nach-
haltigkeit spielt eine zentrale Rolle: hochef-
fiziente Motoren, weniger Produktionsabfal-
le sowie ein Maschinenkonzept, das auf
einen moglichst geringen Wartungs- und
Ersatzteilbedarf tiber den gesamten Lebens-
zyklus der Anlage ausgelegt ist.

B Auf dem Weg zu neuen
Standards

Mit diesen Losungen fuhrt Karlville
Swiss nicht nur neue Technologien ein,
sondern tragt auch dazu bei, neue Stan-
dards fur Digitalisierung, Automatisierung
und Nachhaltigkeit im Bereich flexibler
Verpackungen zu setzen. Die technologi-
sche Weiterentwicklung unterstiitzt Verar-
beiter beim Ubergang zu immer effiziente-
ren und verantwortungsvolleren Materialien
und Produktionsprozessen.

Karlville Swiss steht fiir innovative,
effiziente und nachhaltige Lésungen fiir
Verpackungsverarbeiter weltweit.
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BSchonende Kartonierung dkologischer Spiiltabs

Staub lass nach

Die Frage ,Was wéare wenn...”“ iiberwindet hin und wieder den Status Quo. Kein Wunder, dass sich mit ihr
vortrefflich neue Geschéftsideen entwickeln lassen. So oder ahnlich mag es zu everdrop gekommen sein:
Wie kdmen Putz- und Waschmittel daher, die auf Einwegkunststoffverpackungen verzichten? Die Antwort
darauf ist so simpel wie genial. Ein Teil der Losung kommt von Schubert. Denn so viel sei verraten: Es geht

nicht ohne Faltschachtel.

anchmal platzt er fast aus allen
Néhten: Der Schrank unterm
Waschbecken oder der Spile
wimmelt nur so von Flaschen,
Tuben und allerlei Schachteln. ,Muss man
aber haben!” denkt sich so manch einer
beim Einkauf, sollen Bad, Kiiche und Woh-
nung doch stets blitzeblank sein. ,Das geht
auch anders!”, mag die Antwort von drei
Miinchner Unternehmern gelautet haben,
als sie 2019 mit everdrop an den Markt gin-
gen — und diesen gehorig aufmischten.
everdrop raumte auf mit den platzrau-
benden, oft plastiklastigen Verpackungsfor-
maten, indem es kurzerhand die Form be-
kannter Reinigungs- und Waschmittel ver-
anderte. Aus flissig wurde fest: Bad-,
Glas- oder Klchenreiniger, aber auch Kor-
perpflegeprodukte sind bei everdrop tber-
wiegend trocken und wasserldslich. Als Ta-
bletten, Tabs und Pulver kommen sie zu den
Verbrauchern. Auf Kunststofflésungen wie
Flaschen und Folien, die am Markt oft stan-
dardméBig zum Einsatz kommen, lasst sich
damit gezielt verzichten. Faltschachteln und
Beutel aus recycel- und biologisch abbauba-
ren Materialien bestimmen stattdessen den
Verpackungsmix. Das bedeutet Papier und
Karton —und prozess- wie designseitig nicht
selten ein Umdenken.

B Staubfrei verpacken

Wieso, zeigt sich besonders bei
Spiltabs. Nimmt man ein Tab in die Hand,
fahlt sich das Produkt rau an. In der Produk-
tion und beim Verpacken geht es deshalb
nicht selten staubig zu. Beim Pressen und
Transportieren I6sen sich immer wieder
kleine Mengen der Grundmasse. Genau hier
lag eine der zentralen Herausforderungen:
everdrop wollte bewusst auf die am Markt
Ubliche Folienverpackung einzelner Tabs
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Roboter fiillen die Tabs passgenau in die Trays.
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verzichten. Stattdessen sollten die Produkte
in papier- und kartonbasierten Verpackun-
gen beim Verbraucher ankommen. Der An-
spruch blieb trotzdem derselbe: makellose
Tabs und eine ebenso makellose, sprich
staubfreie Verpackung.

Letztere — bei everdrop eine Faltschach-
tel in mehreren Verpackungsformaten —woll-
te das Unternehmen so gestalten, dass kein
Tabstaub entweicht. Die Faltschachtel ist
dabei jedoch nur die halbe Miete: everdrop
wollte unerwiinschte Partikel auch dort re-
duzieren, wo sie anfallen —im Prozess selbst
— und dabei nach wie vor méglichst viel
verpacken. Eine leistungsstarke Losung
musste her, die die Tabs schonend verpackt.
Aufgrund der verfligbaren Flache benétigte
das Unternehmen Uberdies eine platzspa-
rende Anlage. ,,Als wir nach einem geeigne-
ten Partner fiir die Umsetzung suchten, ka-
men wir mit Schubert ins Gesprach", erin-
nert sich Thomas Rubener, Director R&D/
Procurement bei everdrop. Sein guter Ruf
eilte Schubert dabei voraus: Da Verantwort-
liche bei everdrop bereits Schubert-Anlagen
in Aktion gesehen hatten, schrieb Riibener
das Unternehmen kurzerhand an. So fand er
schnell zu den ausgewiesenen Experten.
Ahnliche Projekte hatten diese schon beglei-
tet, wussten also bestens Bescheid tber die
Anforderungen druckempfindlicher wie ab-
rasiver Produkte — und unterbreiteten ever-
drop ein Angebot, das verfing.

B Ohne Driicken und
Schieben

»Eine staubdichte Faltschachtel und ein
Prozess mit mdglichst wenig mechanischer
Beanspruchung —fiir beides lieferte Schubert
Uberzeugende Konzepte“, so Riibener. Fiir die
Verpackung selbst sah Schubert eine Losung
mit Tray und Deckel vor, die Staub wirksam
im Inneren der Schachtel halt. Die Deckella-
schen wurden dafiir in derselben Hohe aus-
geflihrt wie die Seiten des Schachtelunter-
teils, sodass im Prinzip eine doppelwandige
Schachtel entsteht, die absolut dichthalt. Fr
den Prozess konzipierte Schubert eine robo-
tergestltzte Verpackungslinie, die die Tabs
mit Greif- und Saugwerkzeugen behutsam
aufnimmt, gruppiert, in Schachteln setzt und
dabei Vorgange wie Driicken oder Schieben
umgeht. Dazu stoppt Schubert den einspuri-
gen Produktfluss der Tabs aus der Presse zum
Kartonierer nicht, sondern pickt die Produkte
aus dem laufenden Prozess heraus und grup-
piert sie vor. Zentrierungshilfen sorgen dafr,
dass die passende Anzahl an Tabs in die
Faltschachtel gelangen, ohne den Rand der
Trays zu berlihren und dabei Tabmaterial zu
verlieren. Der Prozess sorgt so fiir eine we-
sentlich geringere Staubbildung, und auch
die Transportbander verschleil3en weniger
schnell. Wirden die Tabs in einer Art ,,Stop-
and-Go"-Verfahren haufig hin und her gescho-

ben, wiirde ihre Oberflache wie Schmirgelpa-
pier wirken und Anlagenkomponenten inner-
halb kurzer Zeit beschadigen. Um die Anlage
zusatzlich zu schitzen, arbeitet everdrop mit
Blechen, die Staub von kritischen Komponen-
ten fernhalten. Tab-Presse und Verpackungs-
anlage stehen zudem in getrennten Raumen.

B Die Guten in die
Schachtel

Bei so viel Vorsorge sind bildverarbeiten-
de Systeme selbstredend mit von der Partie.
Schubert hat die Anlage mit einem Auf-
lichtscanner aus dem eigenen Hause verse-
hen, der jede noch so kleine Ungereimtheit
an den Tabs erkennen. Laufen die Tabs in
den Verpackungsprozess ein, passieren sie
zunéachst das Gerat, das unter anderem Form
und Farbe erkennt und mit vorgegebenen
Werten abgleicht. Entsprechen die Tabs
diesen Parametern, nimmt ein TLM-T3, ein
Pick-and-Place- Roboter von Schubert, eine
Reihe vom Produktband, spreizt diese auf
drei Formationen auf und setzt diese auf die
Gruppiereinheit. Diese ordnet die Produkte
zu den geforderten Lagebildern; neue Lage-
bilder sind dabei jederzeit méglich. Mangel-
hafte Tabs bleiben nach der Inspektion ein-
fach liegen. ,So stellen wir sicher, dass nur
einwandfreie Tabs in der benétigten Stiick-
zahl in die Schachteln kommen", erlautert
Georg Spotta, Vertriebsexperte bei Schubert.

Wahrend des Gruppierens richtet ein
A3-Aufrichteaggregat die Karton-Trays auf.
Die Zuschnitte dafiir bezieht die Maschine
aus einem einbahnigen Magazin. Der A3-
Aufrichter — eine Neuentwicklung von Schu-
bert — kam fir everdrop wie gerufen: Weil
das Aggregat einbahnig und damit platzspa-
rend arbeitet, passt es ideal in das kompak-

et

Ein Delta-Roboter gruppiert die einlaufen-
den Tabs vor.

te Anlagenkonzept. Die Zuschnitte zieht der
A3-Aufrichter einzeln von unten aus einem
Puffer heraus und Ubergibt sie an einen
Schieber, der ihn an der Beleimung vorbei
zu einem Faltkasten beférdert. Dort saugt
ein Stempel den Zuschnitt an, drickt ihn
zum Aufrichten durch den Faltkasten und
platziert ihn auf einem Vakuum-Transport-
system. Je nach Schachtelformat kann die
Maschine zweistellige Stlickzahlen pro Mi-
nute verarbeiten.

B Weichen gestellt

Damit stehen die Karton-Trays, die ein
TLM-F2 Fullroboter im weiteren Verlauf mit je
nach Format zwei oder drei Lagen vorgrup-
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pierter Tabs befillt — mit deutlich Luft nach
oben. ,Schubert hat die Anlage so konzipiert,
dass wir andere Stiickzahlen und Schachtel-
groBen jederzeit flexibel umsetzen kbnnen —
ganz so, wie es unsere Produktion erfordert”,
hebt Ribener hervor. Dazu lasst sich auch die
Robotik erweitern.

Liegen die Tabs vollzéhlig im Tray, fehlt nur
noch der Deckel: Ein TLM-F2 VerschlieBroboter
nimmt dazu Deckelzuschnitte, die ihm ein
TLM-F3 Ubergabeaggregat einzeln aus einem
separaten Magazin Gbergibt. Fiir den F2 heif3t
es damit Klappe zu: In einer programmierten
Bewegung fahrt er Giber die beflllten Schach-
teln. Dabei erfolgt der Leimauftrag. Anschlie-
Bend verfahrt der Roboter nach unten und
formt den Deckel um die Schachtel.

Mit dem Status Quo ist everdrop vollauf
zufrieden: ,,Schubert plante und installierte
die Anlage vorbildlich, nicht zuletzt dank
kompetenter Verkaufsberatung, versierten
Konstrukteuren und Monteuren®, erinnert
sich Rlbener. ,,Im Dezember 2024 nahmen
wir die Anlage in Crailsheim nach nur sechs
Monaten Projektzeit ab — und freuen uns
schon jetzt darauf, ihr Potenzial weiter aus-
zuschopfen.”

| Befiillte Trays verschlie3en Roboter mit Deckeln — die staubdichte Verpackung steht.

BMultivac und KIT entwickeln Zukunftskonzepte fiir die Verpackungstechnik 2045

Unternehmenspartner des Jahrgangs [P 2026/27

m Wintersemester 2026/27 kooperiert

Multivac mit dem IPEK - Institut fir

Produktentwicklung am Karlsruher Ins-
titut far Technologie (KIT). Im Projekt ,Inte-
grierte Produktentwicklung” erarbeiten 40
Studierende Zukunftskonzepte fiir den Mul-
tivac Geschéftsbereich Tiefziehverpackungs-
maschinen. Bei der Auftaktveranstaltung am
6. und 7. Oktober in Wolfertschwenden er-
hielten die Teilnehmenden Einblicke in das
Unternehmen, die Tiefziehverpackungstech-
nologie und die projektrelevanten Markt-
und Kundenanforderungen.

Unter dem Projekttitel ,,(Thermo)form
the Future — Smart, Robust, User-Oriented
Packaging Machines* entwickeln die Studie-
renden in diesem Semester Konzepte flir die
Tiefziehverpackungsmaschine im Jahr 2045.
Im Mittelpunkt steht die Frage, wie Lebens-
mittel kiinftig noch flexibler, zuverlassiger,
nachhaltiger und wirtschaftlicher verpackt
werden konnen, wenn qualifiziertes Perso-
nal, Produktionsflache, Ressourcen und Zeit
zunehmend knapper werden. ,,Die Koopera-
tion verbindet die methodische Produktent-
wicklung am KIT mit der industriellen Exper-
tise von Multivac. Neue, unvoreingenomme-
ne Perspektiven der Studierenden treffen
dabei auf unsere Markt-, Kunden- und Tech-
nologieerfahrung und geben wichtige Impul-

se fur die Verpackungstechnik der Zukunft®,
erklart Matthias Riedel, Executive Vice Pre-
sident Tiefziehverpackungsmaschinen bei
Multivac. ,Die Aufgabenstellung orientiert
sich an zentralen Herausforderungen unse-
rer Kunden sowie an den strategischen
Zielen unseres Geschéftsbereichs.”

An dem Projekt nehmen Studierende
aus den Fachbereichen Maschinenbau,
Wirtschaftsingenieurwesen und Mechatro-
nik teil. Von Oktober 2026 bis Marz 2027 ar-
beiten sie in Karlsruhe in sieben Entwick-
lungsteams, die jeweils von einem Multivac
Teampaten begleitet werden. Wahrend der
Projektlaufzeit prasentieren die Teams ihre
Zwischenergebnisse bei mehreren Meilen-
steinterminen. Das IPEK und ein Steering
Committee von Multivac begleiten den Ent-

wicklungsprozess und geben fachliches
Feedback. Auf dieser Grundlage konkretisie-
ren die Teams ihre Anséatze schrittweise und
wahlen jeweils die vielversprechendste Pro-
duktidee aus. Zum Abschluss des Projekts
prasentieren die Teams ihre Konzepte am
zweiten Mérz 2027 in Karlsruhe anhand eines
Prototyps und einer Produktprasentation vor
rund 300 Gasten aus Gesellschaft, Forschung
und Industrie. ,Wir freuen uns, gemeinsam
mit Multivac und unseren Studierenden die
Zukunft der Verpackungstechnologien mit-
zugestalten und innovative Antworten auf
die Herausforderungen der Tiefziehmaschi-
nen und -prozesse von morgen zu entwi-
ckeln", betont Professor Diser, Institutsleiter
am IPEK, zum Abschluss der Auftaktveran-
staltung.
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TECHNIK

BModerne Absaug- und Entsorgungsanlagen
Verbesserung

der Wirtschaftlichkeit

Steigende Energiekosten, hohere Anforderungen an die Nachhaltigkeit und ein wachsender Kostendruck
stellen Verpackungshersteller vor neue Herausforderungen. Wahrend haufig iiber energieeffiziente
Produktionsmaschinen gesprochen wird, bleibt ein Bereich oft im Hintergrund: die Absauganlagen.

ine wirtschaftliche Absaug- und

Entsorgungsanlage zeichnet sich

nicht durch moglichst groBe Leis-

tungen aus, sondern durch eine
intelligente Auslegung. Werden Produkti-
onsabfélle bereits dort zerkleinert, wo sie
entstehen, lassen sie sich mit deutlich
geringerem Luftvolumen transportieren.
Kleinere Luftmengen bedeuten weniger
Energiebedarf, geringere Betriebskosten
und eine insgesamt effizientere Anlage.
Die Investition in eine durchdachte Anla-
genarchitektur zahlt sich deshalb tber die
gesamte Lebensdauer aus.

—
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Absauganlage mit Filter und Vakuumventilator fir selektiven Umluft- oder Frischluftbetrieb.

B Vakuumtechnik schafft
saubere Bedingungen

Moderne Vakuumsysteme bieten dabei
einen zusétzlichen Vorteil. Durch das Arbei-
ten mit Unterdruck bleibt das Férdergut zu-
verlassig innerhalb des Systems. Staub kann
nicht unkontrolliert tiber Undichtigkeiten in
die Produktionshalle austreten. Das sorgt fir
sauberere Produktionsbereiche, bessere Ar-
beitsbedingungen und weniger Reinigungs-
aufwand. Gleichzeitig Uberzeugen moderne

Vakuumventilatoren durch hohe Wirkungs-
grade und tragen dazu bei, den Energiever-
brauch weiter stark zu senken.

B Energie nur dann
einsetzen, wenn gebraucht

Viele Absauganlagen laufen unabhéngig
von der tatsachlichen Auslastung mit kons-
tanter Leistung. Moderne Steuerungskon-
zepte verfolgen einen anderen Ansatz. Mit
Energiesparsystemen wird die Leistung au-
tomatisch dem aktuellen Bedarf angepasst.
Ergédnzend sorgen Abschaltautomatiken
dafir, dass die Anlage wahrend Pausen oder
Produktionsunterbriichen nicht unnétig
Energie verbraucht. Dadurch sinken die
laufenden Kosten signifikant, ohne dass die
Betriebssicherheit beeintrachtigt wird.

B Warum Prozessluft zu
wertvoll fiir die
Atmosphare ist

Ein oft unterschéatzter Kostenfaktor ist
die Prozessluft. In vielen Betrieben wird
die abgesaugte Luft ins Freie abgegeben.
Mit ihr verschwindet jedoch auch wertvol-
le Energie aus dem Gebaude. Moderne
Filtersysteme ermdglichen es, die Luft zu
reinigen und anschlieBend wieder in die
Produktionsrdume zurtickzufiihren. Da-
durch bleibt die vorhandene Wéarme im
Winter und die gekuhlte Luft im Sommer
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erhalten. Heizungs- und Klimaanlagen
werden entlastet und die Energiekosten
sinken zusatzlich. Gleichzeitig sorgt die
Filtertechnik fir eine hohe Luftqualitat in
den Produktionsbereichen.

B Fordergelder
sinnvoll nutzen

Viele Unternehmen wissen nicht, dass
energetische Verbesserungen und Moderni-
sierungsmaBnahmen haufig durch staatli-

Einzelne Absaugleitungen mit Rohrschieber fiir bedarfsgerechte Regelung der Absaugleistung.

| AT

che Forderprogramme unterstiitzt werden.
Der Ersatz energieintensiver Altanlagen, die
Einfihrung effizienterer Ventilatoren oder
die Optimierung bestehender Systeme kon-
nen in zahlreichen Landern férderfahig sein.
Hunkeler Systeme unterstiitzt Kunden des-
halb nicht nur bei der technischen Umset-
zung, sondern bereits bei der Analyse beste-
hender Anlagen. Energieanalysen zeigen auf,
wo sich Energieverluste vermeiden lassen
und welche MaBnahmen wirtschaftlich be-
sonders attraktiv sind. Gleichzeitig kdnnen
Unternehmen von einer Unterstiitzung bei
der Evaluation méglicher Férderprogramme
profitieren.

B 0ft geniigt ein Retrofit

Nicht jede Verbesserung erfordert eine
komplette Neuinvestition. Zahlreiche beste-
hende Absaug- und Entsorgungsanlagen
verfligen tiber erhebliches Optimierungspo-
tenzial. Durch gezielte Energy-Retrofit-MaB3-
nahmen lassen sich Steuerungen moderni-
sieren, Energiesparsysteme nachristen,
Prozessluft riickfiihren oder bestehende
Filtertechnologien verbessern. Dies gilt nicht
nur far Anlagen von Hunkeler Systeme.
Auch bestehende Systeme kénnen analy-
siert und energetisch optimiert werden. So
lassen sich bestehende Investitionen schiit-
zen und gleichzeitig die Betriebskosten
nachhaltig senken.

B Wirtschaftlichkeit und
Nachhaltigkeit im
Gleichschritt

Moderne Absaug- und Entsorgungsan-
lagen kdnnen heute weit mehr als Produkti-
onsabfélle transportieren. Sie helfen Unter-
nehmen dabei, Energie zu sparen, die Pro-
duktionsumgebung sauber zu halten und die
Wirtschaftlichkeit ihrer Standorte zu verbes-
sern. Wer seine Entsorgungs- und Absaug-
technik ganzheitlich betrachtet, entdeckt
oftmals Einsparpotenziale, die auf den ers-
ten Blick nicht sichtbar sind. Gerade deshalb
entwickelt sich die Energieoptimierung zu-
nehmend zu einem strategischen Erfolgsfak-
tor in der Verpackungsindustrie.

BSecurikett

ISO/IEC-27001-Zertifizierung erhalten

ecurikett hat die Zertifizierung nach

ISO/IEC 27001 erfolgreich abgeschlos-

sen. Die Schweizerische Vereinigung
fir Qualitats- und Management-Systeme
(SQS) bestatigt damit, dass das Informati-
onssicherheits-Managementsystem des
Unternehmens die Anforderungen des inter-
national anerkannten Standards erfullt.
»Insbesondere bedeutungsvoll ist die Zerti-
fizierung nach ISO 27001 fiir die digitale
Plattform Codikett", so Dr. Marietta Ulrich-
Horn, Geschaftsfuhrerin bei Securikett. ,Die
Zertifizierung gibt unseren Kunden zusétzli-
che Sicherheit, dass Daten und Prozesse
nach Uberpriften Standards geschuitzt wer-
den. Wir sind damit ein Vorreiter gegentiber
vielen Marktbegleitern®.

Gemeinsam mit ISO 9001 und ISO 14298
bildet die Norm ISO/IEC 27001 bei Securikett
ein integriertes Managementsystem. Quali-
tat, physische Sicherheit und Informations-
sicherheit werden damit in einem gemein-
samen System gebtindelt und erganzen sich
zu einem starken Gesamtpaket. ISO/IEC
27001 ist bislang nur bei Sicherheitsdrucke-
reien, die Banknoten, Reisepasse oder Iden-
titatsdokumente herstellen, tblich. Die Zer-
tifizierung unterstreicht den hohen Sicher-
heitsanspruch von Securikett.

,Die neue ISO/IEC-27001-Zertifizierung
bestatigt, dass Informationssicherheit und
Cyber Security bei Securikett fest in den
Unternehmensprozessen verankert sind. Sie
starkt das Vertrauen unserer Kunden, die

sicher sein kdnnen, dass mit ihren Daten
sorgsam umgegangen wird", erklart Felix
Waniek, Chief Information Security Officer
bei Securikett. ,Der Bereich physische Si-
cherheit, der sehr umfangreich ist, war bei
uns bereits sehr stark durch die bestehende

1ISO 14298 verankert. Durch die ISO/IEC
27001 wurde diese nochmals verbessert."
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BSchnittstelle zwischen Mensch, Maschine und Produkt

Norm- und Bedienteile

in der Verpackungstechnik

Verpackungsmaschinen werden schneller, flexibler und sensibler zugleich. Wahrend iiber Robotik, KI und
neue Materialien viel gesprochen wird, entscheidet sich die Leistungsfahigkeit der Anlage oft an einer
deutlich unscheinbareren Stelle: Dort, wo der Mensch eingreift. Hier werden Norm- und Bedienteilen zum
strategischen Hebel. Richtig ausgewahlt verbessern sie Produktivitét, Prozesssicherheit und nicht zuletzt
die Qualitat des Endprodukts.

In Lebensmittel- und
Pharmaanwendungen mdssen Norm- und
Bedlienteile Hygieneanforderungen erfiillen
und zudem aggressiven
Reinigungsprozessen standhalten.
Edelstahl ist hier Standard, meist in A2-
oder A4-Qualitat. Kunststoffe miissen
FDA-konform sein, oft sogar detektierbar.

n modernen Verpackungsanlagen ver-

dichtet sich Komplexitat auf engstem

Raum. Hohe Geschwindigkeiten, wech-

selnde Formate, strenge Hygienevor-
gaben. Die groBen Themen sind bekannt.
Weniger beachtet wird, dass genau hier
Norm- und Bedienteile eine zentrale Rolle
spielen. Sie sind kein Beiwerk. Sie sind die
operative Schnittstelle zwischen Mensch,
Maschine und Produkt und mussen die oben
genannten Anforderungen erfullen bezie-
hungsweise sicher begleiten. Unter anderem
geht es um ein reinigungsfreundliches De-
sign, Materialkonformitéat, Vibrationsfestig-
keit und Bedienbarkeit unter Zeitdruck. ,Die
Verpackungsindustrie ist ein d&uBerst gro3es

Norm- und Bedienteilen sind ein strategischer Hebel in der Verpackungstechnik. Richtig
ausgewabhlt verbessern sie Produktivitét, Prozesssicherheit und nicht zuletzt die Qualitat des

Endprodukts.

und vielseitiges Feld", erklart Samuel Rasch,
Teamleiter Produktmanagement bei KIPP.
+Einige unserer Kunden entwickeln Abfll-
und Verpackungslésungen fir die Getranke-,
Lebensmittel- und pharmazeutische Indust-
rie. In diesen Bereichen sind Aspekte wie
Hygiene und Detektierbarkeit ein Thema.
Gleichzeitig betreuen wir auch Anwender
aus dem Non-Food-Sektor sowie Hersteller
von Endverpackungsmaschinen. Fir diese
stehen eher Themen wie Formatierung und
Sensorik im Vordergrund.*

B Geschwindigkeit zwingt
zur Vereinfachung

Verpackungslinien laufen heute mit
mehreren hundert Takten pro Minute. Gleich-
zeitig sinken die LosgréBen. ,Der haufige
Formatwechsel ist die Regel", weil3 Samuel
Rasch. ,Damit verschiebt sich der Fokus
vom Prozess auf die Rustphase. Schlecht
geplant kostet diese immer wieder Minuten,
die sich Uber den Tag summieren. Unsere
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Mit den Hygienic-DESIGN- und Hygienic-
USIT-Linien bietet KIPP innovative
Lésungen fiir hygienesensible Bereiche.
Neu im Programm sind Biigelgriffe aus
Edelstahl mit Dichtring im Hygienic
DESIGN (K1962). Entscheidend ist nicht
nur ihre Stabilitédt und ergonomische
Formgebung, sondern dlie konstruktive
Ausfiihrung mit eigens entwickeltem
Dichtring aus POM.

Klemmhebel, Spannsysteme und Arretier-
bolzen verbessern an dieser Stelle die Effizi-
enz. Sie ersetzen die klassische Schraubver-
bindung und ermdglichen eine werkzeuglo-
se Bedienung.” Ein typisches Beispiel ist die
Formatverstellung an einer Etikettiermaschi-
ne. Handréader bringen den Etikettierkopf auf
Hohe, Positionsanzeiger liefern reproduzier-
bare Werte, Klemmhebel fixieren die Seiten-
fuhrungen. Das Ziel ist klar: Umriistung ohne
Trial-and-Error. Positionsanzeigen spielen
dabei eine zentrale Rolle. Mechanisch oder
digital zeigen sie exakte Einstellwerte. Ein
einmal definierter Wert kann jederzeit repro-
duziert werden. Das reduziert Ausschuss
nach einem Wechsel.

B Sensorik verandert die
Rolle der Normteile

Ein klarer Trend ist die Integration von
Sensorik. Normteile werden zu Informations-
quellen. KIPP treibt das mit seiner FEA-
TUREgrip-Serie voran. ,Wir gehen weg von
der reinen Mechanik hin zu smarten Kom-
ponenten“, erlautert Samuel Rasch. ,Ein
Arretierbolzen meldet, ob er korrekt ge-
schlossen ist. Ein federndes Druckstiick
oder ein Anschlag signalisiert seine Endlage.
Die Maschine startet erst, wenn alles passt.”
Das ist kein Komfortfeature, sondern Risiko-
management. Fehlbedienungen werden
systematisch ausgeschlossen. Anfahrsché-
den nach hektischen Formatwechseln las-
sen sich drastisch reduzieren. Gleichzeitig
steigt die Transparenz im Prozess. Kritisch
betrachtet bleibt die Frage nach Komplexitat
und Kosten. Sensorik erhdht den Integrati-
onsaufwand und die Abhangigkeit von Steu-
erungssystemen. Doch in hochautomatisier-
ten Linien Gberwiegt der Nutzen, denn Still-
stéande sind teurer als die zusatzlichen
Komponenten.
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B Hygieneanforderungen
In der Lebensmittel- und
Pharmaindustrie

In Lebensmittel- und Pharmaanwendun-
gen missen Norm- und Bedienteile Hygie-
neanforderungen erfillen und zudem ag-
gressiven Reinigungsprozessen standhal-
ten. Edelstahl ist hier Standard, meist in
A2- oder A4-Qualitat. Kunststoffe miissen
FDA-konform sein, oft sogar detektierbar.
Oberflachen diirfen keine Mikrostrukturen
aufweisen, in denen sich Biofilme bilden
kénnen. Offene Gewinde, scharfe Kanten
oder Sacklécher werden zum Risiko. Flis-
sigkeiten sollen an den Komponenten ablau-
fen, nicht stehen bleiben.

KIPP begegnet diesen Anforderungen
mit Norm- und Bedienteilen im Hygienic
DESIGN, das heif3t mit konsequent geschlos-
senen Geometrien, abgerundeten Radien
und Dichtsystemen wie Hygienic USIT, die
Schraubverbindungen vollstédndig abdich-
ten. Gleichzeitig braucht es Materialien, die
der Belastung durch CIP- und SIP-Prozesse
standhalten. EPDM- oder Fluoroprene-Dich-
tungen sind deshalb die Voraussetzung fir
Lebensdauer und Prozessstabilitat.

B Die Materialwahl
entscheidet tber
Verfligharkeit

Die Materialauswabhl ist in Verpackungs-
maschinen strategisch. Edelstahl ist in kor-
rosiven Umgebungen der Werkstoff der
Wahl, wahrend POM und PA dort eingesetzt,
wo geringes Gewicht, elektrische Isolation
oder spezifische Gleiteigenschaften gefor-
dert sind. Detektierbare Kunststoffe wiede-
rum bewahren sich in sicherheitskritischen
Zonen. Hochleistungskunststoffe ersetzen
zunehmend Metall, wo es technisch sinnvoll
ist. Das reduziert bewegte Massen und damit
auch den Energiebedarf. Gleichzeitig bleibt
die mechanische Stabilitat erhalten. Auch
antibakterielle Werkstoffe gewinnen an Be-
deutung. In seiner Produktlinie MEDIgrip
nutzt KIPP Kunststoffe, die mit Silber-lonen
angereichert sind. Diese wirken aktiv gegen
Bakterien (zum Beispiel MRSA oder E. coli)
und verhindern die Bildung von Biofilmen
auf den Griffoberflachen.

B Langlebigkeit statt
kurzfristiger Optimierung

In der Verpackungsindustrie zahlt die
Gesamtanlageneffektivitat. Norm- und Be-

dienteile beeinflussen diese stérker als oft
angenommen. Korrosion, Verschleil3 oder
Lockerung durch Vibration fiihren zu Still-
stéanden. KIPP adressiert das mit material-
seitiger Robustheit und konstruktiven De-
tails wie Polyamid-Fleckbeschichtungen
gegen selbststandiges Losen. StellfuBe mit
abgedeckten Gewinden verhindern das Fest-
fressen. Standardisierung sorgt dafir, dass
Ersatzteile schnell verflgbar sind. Hier zeigt
sich ein Spannungsfeld. Hochwertige Kom-
ponenten sind teurer in der Anschaffung,
gleichzeitig reduzieren sie ungeplante Aus-
falle und Wartungskosten. Wer nur auf den
Einkaufspreis schaut, trifft oft die falsche
Entscheidung.

B Nachhaltigkeit ist
Nebeneffekt guter
Konstruktion

Auch der Nachhaltigkeitsdiskurs hat die
Branche erreicht. Allerdings zeigt sich: Vie-
le Effekte entstehen nicht durch neue Mate-
rialien, sondern durch eine bessere Konst-
ruktion. So reduziert Leichtbau den Energie-
bedarf, langlebige Materialien verlangern
den Lebenszyklus und Hygienic Design
verkiirzt Reinigungszeiten und senkt den
Einsatz von Wasser und Chemikalien. Ein
weiterer Hebel liegt in der Minimierung von
Ausschuss durch den gezielten Einsatz von
Sensorik.

B 90.000 Artikel
unterstitzen
Individualisierung

Die Nachfrage nach individualisierten
Verpackungen zwingt Maschinenbauer zu
modularen Konzepten. Norm- und Bedien-
teile mlssen diese Flexibilitat unterstitzen.
KIPP bietet dafiir ein umfassendes Produkt-
portfolio — von modifizierbaren Standardtei-
len Gber farbliche Codierungen bis hin zu
kompletten Sonderlésungen. Die Integration
in CAD-Systeme und die schnelle Verfugbar-
keit sind dabei entscheidend. Mehr als
90.000 Artikel im Sortiment von KIPP sind
kein Selbstzweck, sondern die Antwort auf
unterschiedlichste Anforderungen.
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BLieferketten unter Druck

LOGISTIK

Unternehmen brauchen

schnellere Entscheidungen

Wie bleiben Unternehmen handlungsfahig, wenn Markte volatiler, Lieferketten komplexer und
technologische Veranderungen schneller werden? Diese Frage stand im Mittelpunkt des Logistik-Forums
Bodensee des VNL (Verein Netzwerk Logistik) im Festspielhaus Bregenz. Unter dem Motto , Aktiv. Klar.
Resilient.” diskutierten Fiihrungskrafte und Fachleute aus Industrie, Procurement (Einkauf), Logistik,
Technologie und offentlicher Verwaltung, welche Strategien Unternehmen in einem zunehmend unsicheren

Umfeld bendtigen.

nternationale Konflikte, steigende
Kosten und kurzfristige Marktveran-
derungen treffen auf einen tiefgreifen-
den technologischen Wandel. Gleich-
zeitig er6ffnen Kinstliche Intelligenz, Au-
tomatisierung und neue Datenlésungen
Moglichkeiten, Prozesse schneller und
praziser zu steuern. Das Logistik-Forum
Bodensee brachte diese Entwicklungen
zusammen und zeigte anhand konkreter
Unternehmensbeispiele, wie die Supply

Chains (Lieferketten) widerstandsfahiger
und wettbewerbsféahiger gestaltet werden
kénnen. ,Unternehmen kénnen nicht jede
Krise vorhersehen. Sie kdnnen aber Struk-
turen schaffen, die schnelle und fundierte
Entscheidungen erméglichen. Resiliente
Lieferketten entstehen durch klare Verant-
wortung, verlassliche Daten und die Bereit-
schaft, Veranderungen aktiv zu gestalten.”
betonte Elke Bohler, VNL-Vorstandsmit-
glied. Neben den Fachvortragen riickte das

Ein voller Saal beim VNL Logistik-Forum Bodensee.
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Forum bewusst auch die Einschatzungen
der Teilnehmer in den Mittelpunkt. In einem
interaktiven Echtzeit-Barometer wurden
aktuelle Herausforderungen und Erwartun-
gen an die Logistik sichtbar gemacht. Phi-
lipp Wessiak, VNL-Vorstandsmitglied ,Was
die Logistiker derzeit wirklich bewegt, floss
direkt in unser Zukunftsbild Logistik ein.
Besonders spannend waren die Ergebnisse
des interaktiven Echtzeit-Barometers, das
gemeinsam mit dem Publikum wéhrend
des Forums entstanden ist.”

l Von Zoll und Kl bis zur
Integration zweier
Lieferketten

Zum Auftakt des VNL Forums beschéf-
tigte sich Alfred Felder, CEO der Zumtobel
Group, mit der Frage, wie Unternehmen in
einer zunehmend instabilen Welt handlungs-
fahig bleiben kénnen: ,Wir befinden uns in
einer Zeit, in der geopolitische, technologi-
sche und wirtschaftliche Veranderungen
gleichzeitig stattfinden. In diesem Umfeld
wird Resilienz zum entscheidenden Wettbe-
werbsfaktor. Unternehmen kénnen auch
unter Unsicherheit handlungsfahig bleiben,
indem sie ihre Organisation so aufstellen,
dass sie auf unterschiedliche Entwicklungen
vorbereitet ist. Das gelingt, indem entlang
der gesamten Wertschopfungskette Priori-
taten gesetzt, vorausschauende Entschei-
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Alfred Felder, CEO Zumtobel Group beim
VNL Logistik-Forum Bodensee , Resilienz
ist der entscheidende Wettbewerbsfaktor.”

Bettina Bockle, BMW, beim VNL
Logistik-Forum Bodensee ,Gerade in
Zeiten groBer Verdnderungen sind starke
Netzwerke wie jenes vom VNL ein
wesentlicher Erfolgsfaktor.”

dungen getroffen und starke Partnerschaf-
ten aufgebaut werden. Der Austausch beim
VNL Logistik Forum zeigt, wie wichtig es ist,
diese Themen anzugehen.”

Bettina Boeckle, Head of Logistics im
BMW Group Werk Steyr, stellte die Bedeu-
tung von Daten, Geschwindigkeit und Mitar-
beitenden fiir leistungsfahige Supply Chains
in den Mittelpunkt, ,Die Themen des Forums
hatten aktueller kaum sein kénnen: Von
datengetriebenen Lieferketten tiber Robotik
bis hin zu Kl standen genau die Themen im
Mittelpunkt, die die Logistik in den kommen-
den Jahren préagen werden. Ich habe viele
neue Impulse mitgenommen und spannen-
de Gesprache gefuhrt. Gerade in Zeiten
groBBer Veranderungen sind starke Netzwer-
ke und der Austausch von Best Practices ein
entscheidender Erfolgsfaktor.”

Wie sich die Rolle des Einkaufs veran-
dert, diskutierten Carmen Lilly Hinterhélzl
von Trodat und Julia Grahammer-Fellner von
OMV Downstream. ,Das Logistikforum Bo-
densee ist eine weitere fachlich hochwertige
Veranstaltung des VNL. Neben den spannen-
den Vortragen und zahlreichen interessan-
ten Diskussionen war es fiir mich besonders
wertvoll, mich mit Kollegen aus unterschied-
lichsten Unternehmen (ber aktuelle Heraus-
forderungen und mogliche Lésungsansétze
auszutauschen. Besonders positiv hervorhe-
ben mochte ich, dass in diesem Forum nicht
nur klassische Logistikthemen im Fokus
stehen, sondern auch dem Bereich Procure-
ment eine eigene Plattform geboten wird.
Gerade in Zeiten volatiler Markte sowie
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* UNL-Vorstandsmitglieder v..n.: Philipp Wessiak (Hilti Jehie), Markus Schrott (TISA Spedition),

Alexander Jankovsky (Tridonic), Elke Béhler (Otto Bischof Transport), Michael Dallinger
(Posthotel Taube Schruns) und Gerhard Stefani (Schenker,).

steigender Anforderungen an Resilienz und
Nachhaltigkeit zeigt sich immer deutlicher,
wie eng Logistik und Einkauf miteinander
verbunden sind und welchen wichtigen
Beitrag der Einkauf zur erfolgreichen Gestal-
tung leistungsfahiger Lieferketten leisten
kann und muss." betonte Carmen Lilly Hin-
terholzl, Trodat.

B Kl und Robotik:
Entscheidend ist der
wirtschaftliche Nutzen

Am Nachmittag riickte der praktische
Einsatz neuer Technologien in den Mittel-
punkt. Experten von Servus Intralogistics
gingen der Frage nach, wie nahe humano-
ide Roboter tatsachlich an einem breiteren
industriellen Einsatz sind. Martin Bergner
von Cloudflight-paiqo zeigte anschlieBend,
wie sogenannte Agentic-Al-Systeme Aufga-
ben zunehmend selbststandig bearbeiten
und betriebliche Entscheidungen vorberei-
ten kénnen. Im Mittelpunkt stand dabei
nicht die Technologie um ihrer selbst willen,
sondern ihr messbarer Beitrag zu schnelle-
ren, stabileren und effizienteren Prozessen.
Wie anspruchsvoll Verdnderungen beste-
hender Lieferketten in der Praxis sein kon-
nen, zeigte die Integration von NOM und
Vorarlberg Milch. Lukas Assmair und Han-
nes Mair berichteten tiber die Herausforde-
rungen und Chancen bei der Zusammen-
fuhrung zweier gewachsener Supply
Chains. Ein weiteres Praxisbeispiel lieferten
die Mohrenbrauerei und S2data. Vorgestellt
wurde eine Kl-gestltzte Losung, die Rou-
tenplanung, Laderaumoptimierung und
Palettierung in einem Planungsschritt zu-
sammenfihrt. Ziel sind kiirzere Planungs-
zeiten, eine bessere Fahrzeugauslastung
und effizientere Transporte.

B Was Unternehmen vom
Spitzensport lernen
konnen

Den Abschluss des VNL Logistik-Forums
Bodensee gestaltete der zweifache Snowbo-
ardcross-Olympiasieger Alessandro Hammer-
le. In seiner Keynote und einem anschlieen-
den Kamingesprach sprach er Gber mentale
Starke, Zielorientierung und Entscheidungen
unter hohem Druck. Dabei wurden deutliche
Parallelen zwischen Spitzensport und Unter-
nehmensfiihrung sichtbar: Langfristige Pla-
nung bildet die Grundlage — entscheidend ist
jedoch auch die Fahigkeit, auf unerwartete
Situationen schnell zu reagieren, Riickschlage
zu verarbeiten und im richtigen Moment kon-
sequent zu handeln.

VNL: Das Wirtschaftsnetzwerk

fiir Logistik

Der VNL (Verein Netzwerk Logistik) ist
mit Gber 6.200 Mitgliedern und mehr als
600 Mitgliedsunternehmen das groBte
Wirtschaftsnetzwerk fir Logistik und
Supply Chain Management in Osterreich.
Der Verein bringt Unternehmen, For-
schungs- und Bildungseinrichtungen,
Technologiezentren und Logistikgesell-
schaften zusammen, stérkt Logistikkom-
petenz und unterstitzt Wettbewerbsfa-
higkeit, Innovationskraft und Versor-
gungssicherheit. Jahrlich organisiert der
VNL tber 60 Logistikveranstaltungen und
mehr als 50 Seminare. Er beteiligt sich an
nationalen und internationalen For-
schungsprojekten, berat institutionelle
Akteure und ist Griindungsmitglied des
Supply Chain Intelligence Institute Aus-
tria (ASCII). Zudem unterstiitzt der VNL
die Dachmarke AUSTRIAN LOGISTICS.
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BSkechers und Knapp
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Neues europaisches
Distributionszentrum

Skechers investiert in ein neues hochautomatisiertes europaisches
Distributionszentrum im belgischen Liittich. Fiir die Intralogistik der neuen
Anlage setzt die globale Lifestyle- und Performance-Marke auf Knapp

als Technologiepartner.

as Logistikzentrum wird schritt-

weise in Betrieb genommen, der

finale Go-Live erfolgt Mitte 2030.

Schon ab Ende 2028 wird die auf
Wachstum ausgelegte Anlage den europé-
ischen Markt von einem Standort aus belie-
fern. Mit einer Flache von rund 230.000
Quadratmeter und einer geplanten Kapazi-
tat von mehr als 3,3 Millionen Lagerplatzen
zahlt das neue Verteilzentrum zu den groB-
ten Automatisierungsprojekten in der euro-
paischen Fashion- und Footwear-Logistik.
Geplant ist ein monatliches Versandvolu-
men von 10 Millionen Paar Schuhen.

B Antwort auf steigende
Kapazitatsanforderungen

Das bestehende européische Distribu-
tionszentrum in Milord, Provinz Lattich,
stoBt angesichts des anhaltenden Wachs-
tums von Skechers an seine Kapazitatsgren-
zen. Mit dem Neubau verfolgt das Unterneh-
men zwei zentrale Ziele: die langfristige Si-
cherung der Distributionskapazitaten in
Europa sowie die Reduktion manueller
Prozesse, um auch kiinftig wettbewerbsfa-
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hig und flexibel agieren zu konnen. ,Seit
mehr als 23 Jahren vertraut Skechers auf
die Wallonie als strategische Basis flr seine
europaischen Aktivitaten. Diese neue Ent-
wicklungsstufe ist das nachste Kapitel un-
serer Erfolgsgeschichte. Das riesige hoch-
automatisierte und nachhaltige Gebaude
bringt uns an die Spitze der européaischen
Logistik und macht uns fit fur die Zukunft",
erklart David Weinberg, COO von Skechers.

B Technologische
MaBstabe fiir Europas
Schuhlogistik

Knapp realisiert fir Skechers eine inte-
grierte Gesamtlésung flr sémtliche Materi-
alflisse vom Wareneingang bis zum Ver-
sand. Herzstlick der Anlage ist eines der
weltweit groBten Evo Shuttle-Systeme fir
die direkte Kartonlagerung mit mehr als drei
Millionen Stellplatzen. Erganzt wird die Lo-
sung durch weitere Shuttle-Systeme fir
Nachschub- und Pufferprozesse, Ware-zur-
Person-Arbeitsplatze, automatisierte Palet-
tenlagerung sowie umfangreiche Forder-

Gemeinsam realisieren
Skechers und Knapp in Liittich
ein Distributionszentrum der
ndchsten Generation, das neue
MaBstébe in der europédischen
Schuhlogistik setzt.

und Sortiersysteme. Die intelligente Soft-
ware-Suite KiSoft von Knapp vernetzt
séamtliche Prozesse und sorgt fiir maximale
Transparenz, Effizienz und Skalierbarkeit
entlang der gesamten Supply Chain. Dabei
ermdoglicht die Automatisierung die Abwick-
lung kontinuierlich wachsender Volumina
bei gleichzeitig hoher Verfugbarkeit und
Servicequalitat. Die Losung wurde gezielt
darauf ausgelegt, unterschiedlichste Kar-
ton- und ProduktgroBBen flexibel zu handha-
ben und die weitere Expansion von Skechers
zu unterstitzen. ,Dieses Logistikzentrum
der nachsten Generation, das in enger Zu-
sammenarbeit mit den Teams von Skechers
entwickelt wurde, stellt einen bedeutenden
technologischen Schritt nach vorne dar. Die
Lésung kombiniert ein hohes MaB an Inte-
gration und Leistungsféhigkeit, um groB3e
Volumina effizient abzuwickeln und gleich-
zeitig exzellenten Service fir die Kunden
sicherzustellen*, erklart Oliver Lehner, Vice
President Partner & Products Solutions bei
Knapp.

Ausschlaggebend fiir die Vergabe des
Projekts waren neben dem technischen
Lésungskonzept insbesondere die langjah-
rige Zusammenarbeit zwischen beiden
Unternehmen, die Innovationskraft der
Knapp-Technologien sowie ein umfassen-
des Servicekonzept. Knapp begleitet Ske-
chers nicht nur bei der Realisierung des
neuen Distributionszentrums, sondern un-
terstitzt den laufenden Betrieb kiinftig mit
seinem Smart Maintenance Approach. Die-
ser kombiniert vorausschauende Wartung
mit einem Resident-Engineering-Konzept
vor Ort, um eine maximale Anlagenverflig-
barkeit sicherzustellen. Fir Knapp zahlt das
Projekt zu den bedeutendsten Auftragen im
Fashion- und Lifestyle-Segment der vergan-
genen Jahre.
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B Lkw-Beladung planen und Verpackungs- und Logistikkosten berechnen

PackAssistant wurde um
Interessante Features erwertert

Fraunhofer SCAI hat seine Verpackungssoftware PackAssistant um die Planung
von Paletten- und Lkw-Beladungen sowie eine Kostenberechnung erweitert.
Damit bezieht die neue Version zusatzliche Stufen der Transportkette in die

Verpackungsplanung ein.

nternehmen kénnen nun mehrere
Lésungen hinsichtlich ihrer Verpa-
ckungs- und Logistikkosten verglei-
chen. Kern der Software bleibt die
platzsparende Anordnung baugleicher Teile
in Behéltern. Die dreidimensionale Verpa-
ckungsplanung basiert auf CAD-Daten und
beriicksichtigt neben Lange, Breite und Héhe
auch die tatsachliche Geometrie der Bautei-
le. PackAssistant berechnet daraus Anord-
nungen, die den verfligbaren Raum bestmog-
lich nutzen und die Teile zugleich vor Bescha-
digungen schiitzen. Vor allem bei komplex
geformten Komponenten kann die Berech-
nung aufwendige manuelle Packversuche
verkUrzen oder ersetzen. Verpackungslésun-
gen lassen sich dadurch bereits wahrend der
Produktentwicklung untersuchen.
Auf dieser Behalteroptimierung bauen
die neuen Funktionen auf. Steht die Anord-
nung der Bauteile fest, platziert PackAssis-

Packaéing

Bitte vormerken!
Die nachste Ausgabe
erscheint am 31.10.2026

Redaktionsschluss ist der 16.10.2026
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tant die beladenen Behalter auf Paletten
und ordnet sie anschlieBend im Laderaum
eines Lkws an. Auch eine Beladung ohne
Paletten ist moglich. Die bendtigten Behal-
ter-, Paletten- und Lkw-Typen kann man
Uber die Benutzeroberflache auswéahlen.
Das Ergebnis der Berechnung stellt die
Software grafisch dar. Auf diese Weise ist
nachvollziehbar, wie der vorhandene Raum
im Behélter, auf der Palette und im Fahrzeug
genutzt wird. Fiir eine realistischere Darstel-
lung werden nun auch Packmaterialien wie
Trays, Inserts und Gefache direkt angezeigt.

Zusatzlich weist PackAssistant die Kos-
ten der berechneten Varianten aus. In die
Kalkulation flieBen unter anderem Aufwen-
dungen fiir unterschiedliche Packmateriali-
en, Behélter sowie fir die Logistik ein.

Die Ergebnisse zeigen, welche Losung
den Raum am kostenguinstigsten nutzt und
wie viele Behalter, Paletten oder Transporte

EEEECo

Darstellung der geplanten Lkw-Beladung
mit Kennzahlen zu Logistikkosten.

dafir benotigt werden. Sie kdnnen auB3er-
dem in die Angebotserstellung und in die
logistische Kalkulation einflieBen.

Die Software richtet sich vor allem an
Industrieunternehmen, die haufig groBe
Stiickzahlen baugleicher, auch komplex
geformter Teile verpacken. Mehr als 400
Kunden nutzen, die weltweit Giber 2.000-mal
installierte Software. Fraunhofer SCAI ent-
wickelt das Programm. Die scapos AG, ein
Spin-Off-Unternehmen von SCAI, lber-
nimmt den Vertrieb Gber ein internationales
Netz von Distributionspartnern.

»Getrankewirtschaft und Verpackung«

Themen: — Abfiillen & Co: Wie hochautomatisierte System funktionieren
und wie Unternehmen damit erfolgreich sind

— Co-Packaging: Die Unterstiitzung fiir Kampagnenmanagement
Messe: Brau Beviale (10.—12.11.2026), Niirnberg
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SERVICE

ETIKETTEN STANZFORMEN & MEHR

HERMA

* ETIKETTIERSYSTEME

* ETIKETTENDRUCKER

* ETIKETTEN

» THERMOTRANSFERFARBBANDER

HERMA Etikettiersysteme Gesellschaft m.b.H.
HandelsstraBe 6 | A-3130 Herzogenburg

Tel 02782 /20130 | Fax 02782 / 20130-22
e-mail: office@herma.at
http://www.herma-etikettierer.at

I\\ marzek

etiketten+packaging

ETIKETTEN BOGEN+ROLLE DESIGN
FEINKARTONAGE FLEXIBLE VERPACKUNG
ETIKETTIERTECHNIK TT-DRUCKER

www.marzek-group.com +43 2252 90500

FORSCHUNG & ENTWICKLUNG

Wolff

Stanzformenbau

www.erhard-wolff.com info@erhard-wolff.com
AchstraBe 36 A-6922 Wolfurt +43 5574 / 72481

Der Experte fiir Werkstoffanwendungen
und Bauwerkserneuerung

lhr kompetenter Partner im Bereich
Verpackungspriifung und -entwicklung!

office@ofi.at | www.ofi.at

RAJA

EUROPAS NR. IM VERPACKEN

VERPACKUNGEN UND MEHR...

®© 08107400 306" (§) rajapack.at

*0,07 €/Min.

Wirksame Kleinanzeigen
gibt es ab EUR 30,00.
Wir beraten Sie gern!

Packaé

Das Magazin fiir moderne Verpackung
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Mitgliedschaft

ROBATECH
* Service vor Ort (+70 Lander)

» 24/7 Hotline o
» Kompetente Beratung ® f[?‘[]’ﬁ

* Lokale Verfugbarkeit von Ersatzteilen _/'

PARTNER

www.robatech.at

www save-faodarg
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STARKERER FOKUS.
BREITERE LINSE.

i LOUPE

formerly Labelexpo

Lernen Sie LOUPE kennen bei
LOUPE-GLOBAL.COM



WORLD
PACKAGING
ORGANISATION

WORLDSTAR
WINNER 2026

im zeichen der qualitat

Mono statt Mix.
hne Zusatzstoffe.
hne Kompromissel!

Sicher, nachhaltig und maBgeschneidert. Unsere Faserguss-Formteile aus bis zu 100 % recycelten

Fasern sind Monomaterial-Verpackungen, die optimal schitzen, Logistikkosten senken und vollstandig
kreislauffahig sind. Die hauseigene Produktentwicklung konzipiert passgenaue AuBen- und Innenver-
packungen — effizient, ressourcenschonend und aus einer Hand. Wie ein MaBanzug fur Ihr Produkt.

MaBgeschneidert
fur Ihre Guter.

100 % recycelbar.

Stapelbar und einfach
in der Handhabung.

Umweltfreundliche Alternative
zu Kunststoffverpackungen.

Rondo Ganahl AG | Papiere | Wellpappe-Verpackungen | Faserguss | Altpapier-Verwertung www.rondo-ganahl.com




